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1- Caracteristicas y ventajas

Diseno racional, moderno y esencial, de elevada
rigidez

Proyecto y célculo de cada componente
Amplia gama de versiones posibles y de ejecuciones
del arbol lento

Intervalos regulares y tupidos de los tamanos

Entradas para motores IEC, NEMA y principales
motores hidraulicos

¢ Elevadas prestaciones, garantizadas en el
tiempo, maxima facilidad de mantenimiento
para el usuario final

¢ Reduccion del coste unitario de Nm

¢ Soluciones innovadoras y adecuadas a las
necesidades de aplicacion a los sectores
industriales mas exigentes

¢ Soluciones personalizadas para lograr
la maxima facilidad y minimo costo de
proyecto e instalaciéon para las reparaciones
(modernizacion y nuevas instalaciones)

¢ Opciones especificas y precisas para
un ahorro significativo en la eficiencia
energética

Amplia gama de accesorios estudiados
especificamente para cada tamano

Retenes de estanqueidad fluorados
Ganchos de izar

Tapones magnéticos con anillo OR
Sistema innovador de lubricacién

Nuevo soporte de las ruedas planetarias

¢ Las multiples ejecuciones previstas en el
catalogo, estudiadas para no limitar las
prestaciones, facilitan la solucion de la aplicacién

¢ Mayor fiabilidad de las estanqueidades del aceite

¢ Facilidad y seguridad en el transporte

¢ Manutencion reducida

¢ Reduccion de las temperaturas de funcionamiento

¢ Mejor suavidad y fluidez del movimiento

Colocacién racional de los niveles del aceite y
drenajes

Tapones de amplia dimension

Mejor capacidad térmica

¢ Instalacion y manutencion simplificadas y
optimizadas

¢ Limitado empleo de los tanques de expansion

¢ Posibilidad de montar eficaces sistemas de
refrigeracion del aceite

¢ Soluciones innovadoras para aplicaciones
sincronizadas y controrotantes

* Mejor circulacion del aceite
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1- Caracteristicas y ventajas

Asistencia competente y soporte técnico en fase de
proyecto y seleccién

¢ Assistencia pre y post-venta cualificada
¢ Instrumentos de calculo y seleccion

¢ Optimizacion de la seleccion: prestaciones,
fiabilidad, costos

Producto probado a la fin de la linea de montaje
Engranajes exteriores todos rectificados

Reductor suministrado lleno de aceite sintético PAO
(polialfaclefinas) hasta el tamano 021

¢ Elevados estandares de calidad y fiabilidad
¢ Elevadas prestaciones

¢ Bajo nivel sonoro

¢ Juego angular reducido 0

¢ Reductores listos para su utilizacion

¢ Para mayores intervalos de lubricacion y mayor
fiabilidad

Espacio adecuado para los tornillos de fijacion de la

maquina
Ganchos de izar

¢ Simplificacion del montaje

Diseno optimizado para el drenaje completo del
aceite

Sistema de desmontaje para los arboles con fijacion
pendular

¢ Manutencion sencilla

Salidas con doble estanqueidad
(de serie para tam. 030A ... 710A)

¢ Manutencion reducida

EP 2

Oil




2- Simbolos

Advertencias

Los parrafos que aparecen sefialados mediante los simbolos precedentes contienen disposiciones
que deben ser aplicadas rigurosamente a fin de garantizar la incolumidad de las personas y
evitar dainos graves a la maquina o a la instalacion (por ej.: trabajos efectuados bajo tension, en
aparatos de elevacion, etc.); de cualquier forma, el instalador o el encargado del manutencion
debe aplicar escrupulosamente todas las instrucciones expuestas en este manual.

En caso de peligro, el operador tiene que adoptar todas las medidas de
seguridad para evitar cualquier dano.

jAtencion!

No levantar. Evitar levantamientos y transportes.

® = >

>

Cargas suspendidas. No pararse debajo de las cargas suspendidas.

Generalidades

Execucion en opcion

R

e Abol sometido Unicamente a par
M
F, ‘ . .
M‘;ﬁ Arbol sometido al par y a la carga radial
lkg! Masa
30Nm )
N ) Par de apriete
Referirse al cap. ...

|280 000 Valor de referencia

- No disponible
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3- Introduccion

Principios de proyecto

Los reductores planetarios Cotransa se proyectan con el auxilio de las tecnologias mas avanzadas,
explotando la experiencia adquirida en todas las aplicaciones mas severas, sobre una gama de reductores
completa, en cada tipologia de producto del campo industrial. Desde hace 60 anos, Cotransa es conocida en
el mundo por la elevada calidad de sus productos.

Las aplicaciones se estudian y desarrollan pensando a la continua mejora del producto en términos de:

- fl exibilidad;

- fi abilidad;

- sostenibilidad ambiental;

- costo total de utilizacion;

- prestaciones;

- resistencia;

- simplicidad de instalacién, transporte y manutencion;

- servicio;

- seguridad.

Caracteristicas principales de los reductores planetarios

Generalidades

— 20 tamanos con sistema modular;
— pares nominales My, segun R40/6 (intervalos del 40%);
— ejecucion coaxial y ortogonal

— fijacion mediante brida con agujeros pasantes (B5), con patas integrales, fijacién sobre el arbol con brazo
de reaccion;

— intervalos regulares en los tamanos y en las relaciones de transmision segun el catalogo;
— gran flexibilidad, superior a la prevista en el catalogo;
— modularidad y adaptabilidad;

— arboles machos cilindricos o acanalados, hembra cilindricos y acanalados, pinones, fijaciones pendulares,
etc.

—amplia posibilidad de relaciones de transmisién desde >3,5 hasta mas de10 000;
— tupida gama de accesorios (més de 20 tipos diversos);

— acoplamientos directos con motores eléctricos, hidraulicos, arbol macho;

— opcion combinada con otros reductores de la gama Cotransa.

Acabado

—racionalidad y limpieza en las lineas;
— compacidad;
— mecanizaciones de calidad.

Robustez de proyecto

— elevado soporte de los picos de par;

— elevado soporte de las cargas radiales y axiales sobre los &rboles;
— elevada rigidez torsional;

— elevada capacidad térmica.
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3- Introduccion

Ventajas competitivas

Intervalos regulares en los tamaios y en las relaciones de transmision

- realizaciéon de maquinas o instalaciones con racionalizacion de los costos;

— proyecto racionalmente concebido para un producto de alta tecnologia, calidad, seguridad, precision y
perfeccion del proyecto de la maquina sobre la que estan instalados los productos;

— simplificacién de los montajes y de la manutencion periédica;
— mejoramiento de la resistencia de la pintura;

— compacidad (dimensiones y pesos);

— reduccién de los costos de transporte;

— maximalizacion de la optimizacion del proyecto;

Sistema modular

— entregas y servicio rapidos en todo el mundo;

— Optima relacion entre fiabilidad de la solucion y costo;
Calidad y precision

— seguridad;

— manutencioén reducida al minimo;

— menor costo de utilizacion;

— ruido mas limitado;

— mejores prestaciones a paridad de dimension y peso;
— percepcion del valor y de la resistencia;

Simplicidad de instalacion, transporte y manutencion

— reduccién de los tiempos de asemblaje a la maquina;
— reduccidn de los tiempos de manutencion.
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3- Introduccion

Principales detalles constructivos

Sistema modular

— 20 tamanos con sistema modular;
— pares nominales My, segun R40/6 (intervalos del 40%);

—fijacién mediante brida con agujeros pasantes (B5), con patas integrales, fijacion sobre el arbol con brazo
de reaccion;

Tren de engranajes e

-1, 2, 3 6 4 etapas de o
reduccion en la ejecucion
coaxial y 2, 3 0 4 etapas TR
para la ejecucion ortogonal |
(5 etapas bajo pedido);
—relaciones de transmisiéon
nominales segun R 20 (3,55
... 35b0) para la ejecucion
coaxial, R 20 (9 ... 2 240)
para la ejecucion ortogonal;
—engranajes con dentado
exterior de acero cementado
y templado, de dentado
interior de acero nitrurado;
—engranajes cilindricos de
dentado recto con correcion
del flanco vy del perfil
rectificado;

—engranajes  cobnicos de
dentado espiral GLEASON
con perfil rectificado; |

—soporte porta planetarios
flotante o soportado de
acero bonificado o fundicién
de hierro esferoidal,

Rodamientos

—eje lento: en base al
tamano del reductor:
rodamiento de  rodillos
cénicos u orientables de
rodillos para el extremo del
arbol cilindrico y acanalado;
rodamiento  de  rodillos
cénicos o de rodillos
cilindricos con un completo
relleno, para arbol hueco
con unidad de bloqueo y
arbol con brida; rodamiento
de agujas, de bolas o con un
completo relleno para éarbol
hueco acanalado y hueco
con chaveta;

— eje rapido: de bolas o de rodillos cilindricos segun los tamanos;
— ruedas planetarias: de agujas con un completo relleno para garantizar la méaxima rigidez de la sustentacion;

Carcasa
— carcasa en fundicién esferoidal;

Lubrificacion

— proteccidn interior con pintura sintética adecuada para resistir a los aceites minerales o sintéticos a base de
polialfaolefinas (PAO);

— lubricacién en bano de aceite; aceite sintético a base de PAO incluido en la entrega para los tamanos 001A
... 021A (ver cap. 8.6) con tapones de carga con valvula, descarga y nivel;
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3- Introduccion

Pintura:

Los productos son pintados con fondo monocomponente de base de resina éster epoxidica o fendlica
(prepintada) y esmalte bicomponente poliacrilico hidrosoluble, de color azul RAL 5010 DIN 1843.

Pintura resistente a los agentes atmosféricos y a las substancias agresivas (de la categoria de corrosividad
atmosférica C3, segun ISO 12944-2).

Referencias normativas:

— altura del eje segun UNI 2946-68 (DIN 747-76, 1ISO 496-73);

— relaciones de transmisién nominales y dimensiones principales segun los nimeros normales UNI 2016
(DIN 323-74, 1SO 3-73);

— perfil de dentado segun UNI 6587-69 (DIN 867-86, ISO 53-74);

— extremos del arbol cilindrico (largos o cortos) segun UNI ISO 775-88 (DIN 748, ISO/R 775); acanalados
segun DIN 5482 y DIN 5480;

— chavetas UNI 6604-69 (DIN 6855-Bl.1-68, ISO/R 773-69);

— formas constructivas derivadas de CEl 2-14 (DIN EN 60034-7, IEC 34,7);

— capacidad de carga de los engranajes verificadas en base a ISO 6336.

— capacidad de carga de los rodamientos verificada segun ISO 281-2008.
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4- Unidades de medida

Simbolo Unidades de medida Notas
Enel Sistema
catélogo S
Dimensiones mm -
Cy, rigidez torsional del eje lento del reductor Nm/'
f frecuencia Hz
fs factor de servicio -
ft factor térmico -
F fuerza - N
F., F, cargas radiales y axiales N -
f, factores de duracién -
g aceleracion de gravedad m/s? estandar 9,81 m/s?
G peso (fuerza peso) N
i relacion de transmision - = Z;
J momento de inercia kg m?
Ly, duracioén de los rodamientos h -
m masa kg
M par N'm 1kgfm=9,81 Nm
My, par nominal en salida del reductor para una velocidad angular especifica N'm
My valor méx del par en salida, para una relacion de transmision especifica Nm
Mhzmax valor méx del par nominal en salida, para una relacién de transmision especifica Nm
Mz ret par nominal en salida referido a n,xL, N'm
M, par nominal en salida del reductor, debido a la potencia en entrada aplicada N'm
Max par max admisible sobre el arbol lento del reductor N'm
Mieq par equivalente en el ciclo, referido al eje lento del reductor N m
n velocidad angular min’ — |1 min' = 0,105 rad/s
Ny, ... N,, | velocidad eje lento en el intervalo 1 ... n del ciclo de trabajo min™ -
P potencia kW W [1CV~736 W=0,736 kW
Pt potencia térmica kW -
P, potencia aplicada en entrada al reductor kW -
Py, potencia nominal entregada por el reductor referida al eje lento kW -
P potencia térmica equivalente en el ciclo de trabajo aplicada en el eje rapido del reductor kW -
Qg nivel correcto del aceite del reductor I -
t temperatura Celsius °C -
t tiempo s
t ...t duracién de los ciclos de carga 1 ... n h
U tension eléctrica Vv
w trabajo, energia MJ J
z frecuencia de las sobrecargas por hora -
a aceleracién angular - rad/s?
A oscilacién por rotacion cm?®
a, flujo en entrada I/min”
n rendimiento
n, rendimiento volumétrico
MNimh rendimiento hidraulico del mecanismo
M, rendimiento total (v, - M)
® angulo plano ° rad
Ao juego angular del eje lento del reductor
Ap diferencia de presion bar
o) velocidad angular - rad/s |1 rad/s = 9,55 min™
Indices adicionales y otros signos Engranaje planetario
ind. Definicion Corona dentada (cerrada)
N nominal «
1 relacionado con el eje rapido (entrada) % PiAdn satélite
2 relac_ionado con el eje lento (salida) T
max | maximo =
min min?mo J ‘\:E\l\ Portasatélites (arbol lento)
eq equivalente 8w
th | térmico 2 '- '.,\‘.”1\ ) "
c ciclo ~ T Rueda solar (arbol répido)
+ desde ... hasta
~ igual a aproximadamente
= mayor o igual a
< menor o igual a

1) Sl es la sigla del Sistema Internacional de Unidades, definido y aprobado por la Conferencia General de los Pesos y Medidas como Unico

sistema de unidades de medida.
Ref. CNR UNI 10 003-84 (DIN 1 301-93 NF X 02.004, BS 5 555-93, ISO 1 000-92).
UNI:  Ente Nazionale ltaliano di Unificazione.  DIN: Deutscher Normenausschuss (DNA). ISO: International Organization for Standardization.
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5- Caracteristicas técnicas

Detalles técnicos

Prestaciones

Los valores de prestacion (par, cargas radiales y axiales, de potencia térmica etc.) indicados en este catélogo,
si no diversamente indicado, son vélidos para el producto estdndar, considerando:

— factor de servicio fs=1;

— servicio continuo S1;

— ambientes normales hasta una altitud de 1 000 m s.n.m.;

— ambientes protegidos contra los rayos del sol;

— temperatura ambiente -10 °C + +50 °C;

— instalacion en ambiente que permite la ventilacion radial y axial sin obstaculos.

Los cuadros de seleccion de los motorreductores se refieren a valores nominales (potencia, par, velocidad,
etc.) del motor.

Las prestaciones de los motores dependen de las caracteristicas especificas de funcionamiento y de las
condiciones de alimentacién para las que nos referimos al catdlogo de los mismos motores.

Evitar, cuando sea posible, tanto el sobre como el subdimensionado del motor dado que las eventuales
variaciones de los valores indicados en el catalogo, si no adecuadamente consideradas, pueden causar el
malfuncionamiento de la aplicaciéon, el emporamiento de la seguridad y de la eficiencia de la aplicacion.

Para cualquier condicion diversa de las arriba consideradas hay que consultar al servicio técnico de
Cotransa facilitando todos los datos disponibles, sin omision alguna, para la mas correcta
determinacion de las condiciones arriba consideradas.

Factor de servicio fs

El factor de servicio fs tiene en cuenta las distintas condiciones de funcionamiento (naturaleza de la carga,
duracién, frecuencia de arranque, otras consideraciones) a las que puede ser sometido el reductor y que son
necesarias para los célculos de seleccion y verificacion del propio reductor.

Las potencias y los pares indicados en el catalogo son nominales, es decir validos para fs = 1.
Factor de servicio fs, en funcion del tipo de carga y de la frecuencia de arranque, frenado, sobrecargas
Teniendo en cuenta que la duracién max. de una sobrecarga en arranque es de 3sg.

Tipo di carga” Frecuencia de arranque, frenado, sobrecargas z por cada hora
de la méaquina accionada
Ref. Descripcion <2 4 8 16 32 63 125
a Uniforme 1 1,06 1,12 1,18 1,25 1,32 1.4
b Sobrecargas moderadas| 1,25 1,25 1,32 1.4 1,5 1,6 1,7
(1,6 x normal)
c Sobrecargas fuertes 1,7 1,7 1,7 1,8 1,9 2 2,12
(2,5 x normal)
1) Ver péag. 2.6.
Factor de servicio fs, en funcion del tipo de Factor de servicio fs; en funcion del grado de fiabilidad
motor y del tipo de lubricante®
Tipo motor fs, Nivel de fiabilidad Tipo de lubricante
Sintético (PAO) Mineral
Asincrono trifasico Pr<92iW 1 ormal ! e
P, > 9,2 kW? 1.06 Elevado 1,25 1,4
. . Extremo 1.4 1,5
Asincrono trifasico 106
freno ' 3) Para las condiciones de lubricacién, ver cap. 8.6.
Motor hidraulico 1 Factor de servicio fs, en funcion de la duracion de
multicilindro 1,25 funcionamiento®
Combustion interior ' — . -
monocilindro 15 Duracion del funcionamiento [h]

1250 2500 10 000 25 000 50 000 80 000

2) Para el arranque Y-A, la alimentacion del convertidor

0,85 0,9 1 1,32 1,6 1.9

de frecuencia o el empleo del dispositivo «soft start»,
escoger fs, = 1 4) No utilizar para la seleccién n,xL,.

El factor de servicio minimo requerido es:
fs=1fs . fs, 5. fs,
o
fs=1fs, . fs, . fs; para la seleccién con n,xL,.

Efectuar siempre las verificaciones indicadas en el cap. 2.6
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5- Caracteristicas técnicas

Designacion

‘— Tam. reductor y rel. de transm.‘\

R 3EL 018A 61,3Y

TIPO DE RELACION DE TRANSMISION

Y relacion de transmisiéon estandar
Z relacion de transmisién no en catéalogo

RELACION DE TRANSMISION "

COMPOSICION DE LAS ETAPAS DE REDUCCION "

A composicion de las etapas estandares
X composicién de las etapas no en el catalogo

TAMANO
001 ... 710

RELACION DE TRANSMISION - PLANETARIOS

1EL 2EL 3EL 4EL
1 etapa 2 etapas 3 etapas 4 etapas
planetaria planetarias planetarias planetarias
2EB 3EB 4EB
1 etapa planetaria y 2 etapas 3 etapas
1 etapa ortogonal planetarias y planetarias y

MAQUINA

Ejemplo de designacién:

R 2EL 002A 45,2Y C042M1 F10a C30x58 B5S ...
R 2EL 009A 25,9Y S070M1 P10c I155x400 B3 ,...
R 3EB 030A 68,3Y H120M1 A10e J38x58 B53 ,...

1) Ulteriores relaciones y composiciones de las etapas de reduccién estan a disposicién bajo pedido. Utilizar el software de
seleccion o consultarnos.

Para la designacion del motor referirse al cat. TX.
Para la posicion de la caja de bornes del motor referirse al cap. 6.




5- Caracteristicas técnicas

Salida Entrada
[ e 1
C100M1 F10d 138x300 BS ,..
ACCESORIOS
,SW... ,SB... ,WF... ,SC... R...
arandela de casquillo brida rueda barra pindn para
bloqueo acanalado acanalada rotaciéon
TA... SD... .
p :_ diversos
brazo de unidad de
reaccion bloqueo ver cap. 6, 7
FORMA CONSTRUCTIVA
B5, B51, V1 ...
DIMENSIONES DE ACOPLAMIENTO / ARBOL - BRIDA
ENTRADA
l.. C.. . J... U... UN... UH...
IEC motor arbol con arboly  conarbol universal  motor eléctrico motor
eléctrico cilindrico ventilador Y. &tapa NEMA hidraulico

ortogonal

MODELO EN SALIDA

10, 20, 30 ... modelo

a..z dimensiones de acoplamiento
FIJACION

F fijacion con brida

DIMENSIONES ARBOL EN SALIDA
38 ... 320 didmetro del arbol

M, unidad de medida sistema métrico / imperial (ver cap. 5)
1..9 modelo
EXTREMO DEL ARBOL
C S H M con K V4 X
cilindrico acanalado  hueco para brida hueco con  &rbol hueco ejecucion especial
fijacion pendular chavetero acanalado

OB

Q
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5- Caracteristicas técnicas

El cuadro siguiente es el resultado de la unién de nuestra experiencia con la de nuestros utilizadores finales en
la aplicacion de nuestros motorreductores. Sin embargo deberia ser considerada sélo después de haber evaluado
todas influencias exteriores que podrian afectar al funcionamiento del motorreductor. Eventuales variaciones en
la clasificacion podrian ser posibles sélo si fuera disponible el factor de servicio exacto. Para cualquier maquina

accionada no incluida en el cuadro siguiente, consultarnos.

Clasificacion de la naturaleza de la carga en funcion de la aplicacion

o Carga o Ref. L Carga
Aplicacion ref. Aplicacion carga Aplicacion ref.
*
Agitatores y mezcladores Industria de la madera - chapas, lingotes, tochos, rodillos transversales de
iauidos: cargadores mecéanicos, apiladores para paletas trans- traccion, trefilas, bobinadoras, volteadores de piezas,
para liquidos: '
- de densidad constante a portadores para: a, b [remolques de cadenas, aplanadoras de rodillos, | b
- de densidad variable, con sélidos en suspension, de Traslaciones dobladoras de rodillos para chapa 5
glevada viscosidad b |- tablas, virutas, deshechos b impulsores,  instalaciones de  desincrustacion,
turbodilutores, mezcladores, turbodisolvedores ¢ |-troncos ¢ |sodadores para tubos, trenes laminadores,
maquinas herramienta (cepilladoras, fresadoras laminadores, prensas para impresion, {ronzadoras
Alimentadores y dosificadores 4 e P ' S para tochos, martillos, punzonadoras, embutidoras,
) ; tronzadoras, guillotinas, escuadradoras,  sierras, roscadoras de interiores. enderezadoras vias de
rotativos (de rodillos, de mesa, de sectores) a | achaflanadoras, perfiladoras, alisandoras, calibradoras, . ' c
. ) : : rodillos
de cinta, de sinfin, de correas a, b | satinadoras, etc.): )
alternativos, de sacudida ¢ |-mandoavance p |Rodlo
- mando corte b.¢ o
olinos
Com!)resores ] descortezadoras: ) N ) b
centrifugos (monoestadio, pluricelulares) a — mecanicas e hidricas b rotativos (de barras, de cilindros, de piedras o bolas)
rotativos (de paletas, de lébulos, de tornillos) b |- detambor c de martillos, de péndulos, de peldafios, centrifugado- ¢
i . res, de choques, de rodamiento (bolas e rodillos)
a‘?a\est b Industria petrolera
alternativos: ) ) )
~ pluriclindro b flltrgs, prensas para .paraﬂna, enfnadgres b Bombas . . ,
— monacilindro ¢ | enfriadores dispositivos de perforacion rotary ¢ |rotativas (de engrenajes, de tomilo, de lobulos, de | 5 p
ispositi paletas) y axiales
Elevadores dispositivos de bombeo ' .
. ‘ L . . centrifugadoras: a
ge ﬁmtva” de deslcarga cgntlr\fuga 0 gravitacional, gatos b Industria textil - liquidos de densidad constante
© Nusilo. escaleras moviies a calandras, cardadoras, deshilachadoras, secadoras, -liquidos de densidad variable o de elevada|
de cangilones, de balancines, ruedas elevadoras, felpadoras, hiladoras, encoladoras, impermeabiliza- viscosidad b
montacargas, skip _ o _ b | doras, enjabonadoras, lavadoras, planchadoras, ple- dosificadoras alternativas:
montacargas, andamios mdviles, instalaciones de gadoras, planchadoras en seco, telares (Jacquard), ahtemativos:
subida (teleférico, telesillas, telesqui, telecabinas, urdidoras, devanadora, maguinas para género de de efecto simole (> 3 ciindros), de efecto dobl
etc.) a, b | punto, tefidoras, hiladoras-devanadoras, torcedoras, - >ege_c‘_ odswmpe = 5 cliindros), de etecto doble b
perchadoras con cardas de cardencha, cortadoras | (=2 cllindros) N
Extractoras y dragas mecanicas - de efecto simple (< 2 cilindros), de efecto doble ¢
enrolladores  de  cables,  transportadores, . . monocilindricas
bombas, cabrestantes (de maniobra y auxiliares), Méquinas para arcilla Tamb i
acumuladores, ruedas para escurrimiento b | amasadoras, extrusoras, obstentadoras de palas c ambores rotativos '
cabezales portafresa, disgregadores, extractoras (de orensas [para ladrlos y azulejos) secadores, enfriadores, homos rotativos, lavadoras
cangilones, con ruedas de palas, de fresa) vehiculos c cernedores, hornos para cemento ¢
vehiculos: Magquinas para goma y plastico .
- sobre rieles b |extrusoras para: p | Taslaciones
- con cadenas c - pléstico P de cinta (plastico, goma, metal) para:
Trituradoras y granuladores - goma - materiales sueltos de pequenas dimensiones a
cafia de azucar, goma, pléstico b | Mezcladoras, precalentadoras, calandras, refinadoras, - materiales sueltos de pequerias dimensiones
i ‘ trefilas, laminadoras ) o
minerales, piedras c ) . materiales sueltos de grandes dimensiones o bultos | b
) | trituradoras, masticadoras ¢ |de coreas, de placas, de tazas, de listones, de
Griias, cabrestantes y transportadores- elevadores Méquinas nara embalaie v anilado balancines, de rodillos, de sinfin, de cadenas, trans-|
traslacion (puente, carretilla, horquillas)” b quinas p 1y ap . portadores
rotacion del brazo b tearggfaqsueetﬁgi?]rtz;o(gzrioﬁec“ifwttllaai’giy dacag'\(zqnuistg dgpacsm- aéreos, cadenas de montaje de elementos rascadores
elevacion a,b o - a (listones, paletas, cadenas, Redler, etc.), de cadenas
o . paletizadoras, despa}et\zqdoras, apiladoras, desapila- de tierra, de acumulacion alternativos, c
Industria alimentaria doras, robot de paletizacion .
. de sacudida, automotores
calderas para coccion (para cereales y malta), cubas a Maquinas h . | b
Dara maceracion aquinas herramienta para metales automotores
i mandriladoras, limadoras, cepilladoras, brochadoras, .
cortafiambres, amasadoras, moledoras de came, s nara oraraneies. FMS Ztc- Tratamiento de aguas a
cizallas (para remolachas), centrifugadoras, peladoras, para engranajes, Fivlo, etc.. o . ) ;
vinificadores, lavabotellas, lavacajas, lavacestas, - mandos principales (corte y avance) biodiscos sinfines deshidratantes, rascafangos, reji-
enjuagadoras, llenadoras, tapadoras, encapsuladoras, - mandos auxiliares (almacén utensilios, transportador | | llas rotativas, espesadores de fangos, filtros de vacio,
trefiladoras, encajadoras, desencajadoras b |devirutas, alimentador de piezas) digestores anaerébicos
Papeleras Mecanismos a ventiladores, trituradores rotativos ¢
enrolladores, desenrolladores, cilindros aspiradores, divisores, correderas oscilantes, cruces de Malta, Tamices y cribas
secadores, impresoras en relieve, blanqueadoras, paralelogramos art\culagios sistemas de mgmvelas limpieza con aire, tomas de agua moviles a
prensas de manguito, rodillos para patinado, rodillos (biela y manivela), excéntricos (leva y taqué o leva b ) ) b
para papel, extractores pulpas a y balancin) rotativos (piedras, grava, cereales)
agitadores, mezcladores, extrusoras, deshilachadoras sistemas de manivelas (biela y manivela), excéntricos | ¢ | tamices vibradores, cribas ¢
de chips, calandras, cilindros secadores y tensafigltro, (leva y taqué o leva y balancin) .
deshilachadores, lavadores, espesadoras guillotinas Ventiladores
desmenuzadores, supercalandras, sacudefieliro, | b | Metalurgia con didmetros reducidos (centrifugadores, axiales) a
lustradoras, prensas cizallas para: con grandes diametros (minas, hornos de fundicion,
- rebordear, despuntar, encabezar etc.), torres de enfriamiento (tiro inducido o forzado),
c ¢ turboventiladores, ventiladores de pistones rotativos b

1) En la traslacion del puente se verifica normalmente fs > 1,6 y las gruas de descarga (division de los contenedores) fs > 2.
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5- Caracteristicas técnicas

Potencia térmica Pt

La potencia térmica nominal Pty, indicada en rojo en el cuadro, es aquella potencia que se puede aplicar a
la entrada del reductor, sin superar una temperatura del aceite de aproximadamente 95 °C" en las siguientes
condiciones:

- velocidad en entrada n, = 1 400 min™;

— forma constructiva horizontal;

— servicio continuo duty ST;

— temperatura maxima ambiente de 20 °C y 40 °C;

— altitud maxima 1 000 m;

— velocidad del aire sobre la carcasa 1,25 m/s.

1) La temperatura correspondente a la superficie de la carcasa es aproximadamente de 85°C, pero en algunas areas podria alcanzar una
temperatura local igual a la del aceite.

Potencia térmica nominal Pty

Tamario reductor Tren de engranajes
Pty kW
1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB

20 °C 40 °C 20°C 40 °C 20 °C 40 °C 20 °C 40 °C 20 °C 40 °C 20 °C 40 °C 20 °C 40 °C
001A 11,8 9 8,5 6,3 6,3 4,75 5,6 4,25 9 6,7 7.1 5,3 6 4,5
002A 11,8 9 8,5 6,3 6,3 4,75 5,6 4,25 9,5 7.1 7,5 5,6 6,3 4,75
003A 17 12,5 11,2 8,5 8,5 6,3 7.5 5,6 12,5 9,5 9 6,7 7.5 5,6
004A 18 14 12,5 9,5 9 6,7 8 6 13,2 10 9,5 7.1 8 6
006A 18 14 12,5 9,5 9,5 7.1 8 6 13,2 10 10 7.5 8,5 6,3
009A 28 21,2 18 14 14 10,6 11,8 9 20 15 14 10,6 11,2 8,5
012A 28 21,2 20 15 14 10,6 11,8 9 21,2 16 15 11,2 11,8 9
015A 28 21,2 20 15 14 10,6 11,8 9 21,2 16 15 11,2 11,8 9
018A 40 30 23,6 18 17 13,2 15 11,2 26,5 20 17 13,2 14 10,6
021A 40 30 23,6 18 17 13,2 15 11,2 26,5 20 17 13,2 14 10,6
022A - - 26,5 20 18 14 16 11,8 26,5 20 17 13,2 14 10,6
030A 42,5 31,5 31,6 23,6 21,2 16 17 12,5 28 21,2 20 15 16 11,8
031A 45 33,5 35,6 26,5 25 19 20 15 33,6 25 22,4 17 18 14
042A 56 42,5 40 30 26,5 20 21,2 16 33,5 25 25 19 20 15
043A 56 42,5 42,5 31,6 30 22,4 22,4 17 33,56 25 25 19 20 15
060A - - 50 37,5 33,56 25 23,6 18 37,5 28 28 21,2 22,4 17
085A - - 60 45 42,5 31,6 30 22,4 50 375 35,56 26,5 28 21,2
125A - - 71 53 50 37,56 35,6 26,5 56 42,5 42,5 31,6 33,6 25
180A - - 85 63 60 45 42,5 31,5 - - 50 375 40 30
250A - - 100 75 75 56 50 37,5 - - 67 50 50 37,5
355A - - 125 90 90 67 60 45 - - 80 60 60 45
500A - - 160 118 106 80 71 53 - - - - 71 53
710A - - 190 140 125 95 80 60 - - - - 90 67

Valores referidos a ny = ny ay.

Si las condiciones de funcionamiento son diversas de las precedentemente listadas, la potencia térmica Pt
puede ser diferente de la nominal PtN arriba descrita segun la férmula:

Pt="Py, - -ft, &; R, ft
donde ft; ft, ft; ft, v fts estan indicados en los cuadros siguientes:

Factor térmico ft; en funcién de la forma constructiva y velocidad angular en entrada

Forma constructiva Velocidad en entrada n; [min™]

710 900 1120 1400 1800 2 240 2 800 3150
Horizontal (B...) 1,4 1,25 1,12 1 0,71 0,56 0,4 0,355
Vertical * (V...) 1,12 1 0,9 0.8 0,56 0,45 0,355 0,28

*) Incluye B51, B52, B31, B32, B61, B62, B71, B72, B81, B82.

Factor térmico ft, en funcién de la temperatura ambiente y del tipo de servicio

Temperatura continuo de carga intermitente
ambiente S1 . . L . . .
mé>|<ima Relacion de intermitencia [%] para 60 min de funcionamiento 4)
¢ 60 40 25 15
50 0,8 0,95 1,06 1,25 1,32
40 1 1,18 1,32 1,5 1,7
30 1,18 1,4 1,6 1,8 2
20 1,32 1,6 1,8 2 2,24
10 1,5 1,8 2 2,24 2,5
Tiempo de funcionamiento a carga [min]
4) 60 - 100 [%]
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5- Caracteristicas técnicas

Factor térmico ft; en funcion del sistema de refrigeracion y de la  Factor térmico ft, en funciéon de la

velocidad en entrada altitud de instalaciéon
Sistema de refrigeracion n, Imin] Altitud s.n.m. ft,
=
710 | 900 | 1120|1400 1800|2240 |2 8003 150 il
Ninguno 1 < 1000 !
9 1000 = 2 000 0,95
Ventilador (ver pag. 7.9) 106 [ 118132 ] 15 | 17 | 19 [212 ] 224 2000 - 3 000 0.9
: 3000 = 4 000 0,85
Agua (ver pag. 7.9) 2 -~ 4000 08

Factor térmico ft; en funcion de la velocidad del aire sobre la carcasa

Velocidad del

aire m/s Ambiente de instalaciéon ft.

muy estrecho
<0,63 sin movimientos del aire consultarnos
con reductor protegido

0,63 estrecho con movimientos del aire limitados 0,71
amplio
1 sin ventilacion 0,90
amplio
1,25 ligera ventilacion (ej.: motorreductor con motor 1,00
autoventilado)
2,5 abierto ventilado 1,18
4 fuertes movimientos del aire 1,32

Cuando se conoce el exacto ciclo de trabajo es posible y aconsejado calcular la potencia aplicada equivalente
segun la formula:

P. — 1 f/PSm't1+P322't2+"'+'D32i't+---+P32n-tn
1th—?-

[
donde: P, [kW] es la potencia equivalente del ciclo de trabajo.

n es el rendimiento del reductor.

P, [KW] es la potencia, referida a la salida del reductor, requerida en el intervalo de tiempo t;

t=t +1t+..+t, es el tiempo total del ciclo.
En este caso seleccionar el factor ft, de la columna del servicio continuo S1.
@ Es siempre necesario verificar que la potencia aplicada P, (6 P,,,) sea inferior o igual a la térmica Pt.

P, (6 P;) < Pt

Cuando la verificacion térmica no es satisfecha, es posible instalar un sistema de refrigeracion integrado (ver
pag. 7.9). Cuando, aun predisponiendo de sistemas integrados de refrigeracién, la verificacidon térmica no

fuera satisfecha, es posible instalar una unidad auténoma de refrigeracién con intercambiador de calor (para
dimensiones, accesorios, designacion y ulteriores detalles ver pag. 8.17 o documentacion especifica).

Potencia requerida por el intercambiador de calor P

Potencia de intercambio requerida por la unidad auténoma de refrigeracion:

Ps>(P1max‘PtN'ft1'ft2' ft3'ft4'ft5)'(‘| -n)'K1

donde

P potencia nominal de la unidad auténoma de refrigeracion (ver el cuadro siguiente);

P max potencia maxima absorbida por la maquina accionada (si no se tienen datos ciertos sobre la potencia
absorbida, adoptar la potencia instalada P,);

Pty potencia térmica nominal (ver cap. 2);

ft, ft, ft; ft, fty ~ factores térmicos (ver cap. 2);

M rendimiento del reductor (ver cap. 2);

K = 1,18 (considera la disminucion del rendimiento del intercambiador por depdsito de suciedad de la

superficie exterior).
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5- Caracteristicas técnicas

Velocidad limite

La méaxima velocidad en entrada en servicio continuo S1 es, en funcion del tren de engranajes, la indicada en
el cap. 4 «Resumen de los datos y de las prestaciones».

Para el servicio intermitente o para exigencias particulares son posibles velocidades superiores, pero inferiores
a los valores n, ., de la Ultima columna.

La velocidad de pico se admite por una duracion méxima de 15s, intervalada por un tiempo adecuado de
refrigeracion del propio reductor, sobretodo en el lado rapido.

Cuando la velocidad en salida n, es inferior a 0,3 min™, el reductor tiene que ser llenado completamente de aceite.
Rendimiento 7

Los valores son indicativos pues estan en funcién de la potencia transmitida, de la velocidad de funcionamiento,
de la temperatura del aceite, etc.

Para M, << M\y,, m podria disminuir considerablemente (consultarnos).

Tren de engranajes:
1EL 2EL, 2EB 3EL, 3EB 4EL, 4EB
0,97 0,94 0,91 0,89
Sobrecargas

@ El valor de las sobrecargas tiene que ser inferior al valor minimo incluido entre My, Y 2 - My,.

Normalmente, se producen sobrecargas en el caso de:

— arranques a plena carga (sobre todo con inercias elevadas y bajas relaciones de transmision);

— casos de reductores en los cuales el eje lento se transforma en motor por efecto de las inercias de la
maquina accionada;

— potencia aplicada superior a la necesaria;
— otras causas estaticas o dindmicas.

A estas consideraciones generales sobre las sobrecargas se indican, para algunos casos tipicos, algunas
féormulas para su evaluacion.

e Par de arranque;

Si no se tienen indicaciones exactas, puede ser calculado con la féormula:

M, arranque = (Marranque . pj, disponible — M, requerido ; JJ + M, requerido
+

0
donde: N

M, requerido es el par absorbido por la maquina debido al trabajo y a los rozamientos;

M, disponible es el par de salida debido a la potencia nominal del motor;

Jy es el momento de inercia (de masa) del motor;

J es el momento de inercia (de masa) externo (reductor, acoplamientos, maquina accionada) en kg m?, referido al
eje del motor.

M ranque! My €5 la relacion de arranque del motor (ver cat. TX).

NOTA: si se desea verificar que el par de arranque sea suficientemente elevado para el arranque, tener en cuenta,
en la evaluacion del M, requerido, eventuales rozamientos de primer despegue.

¢ Detenciones de maquinas con elevada energia cinética (elevados momentos de inercia con elevadas
velocidades) con motor freno;

Controlar el esfuerzo de frenado con la férmula:

Mt - i+ M, requerido — M, requerido
mM

donde: J+
Mf es el par de frenado de tarado. Para los otros simbolos ver cat. TX, cap. 1.
Picos de carga

Las maximas sobrecargas estaticas o dinamicas que se pueden tener durante la vida de un reductor
deben ser inferiores a Myay-

Juego angular Tamario reductor Ag '] A []
. ) ) o standard ridotto Cadigo

EI| ma><|(rjno va;lp_r (;j_eldjuego Iangu(ljar Ag, con eje rapido 001A ... 00ZA 225 212

oqueado, estd indicado en el cuadro. _ 003A .. 006A 335 190

Bajo pedido, se pueden entregar reductores con juego 009A ... 015A 25,0 16,0

reducido. 018A ... 021A 22,4 14,0
030A 16,0 - ...GR1

042A 16,0 -

060A 16,0 -

085A ... 250A 14,0 -

355A ... 710A 12,5 -
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5- Caracteristicas técnicas

Sentidos de rotacion

El sentido de rotacion de todos los reductores en linea (tren de engranajes 1EL ... 4EL) es concorde entre gje
répido y lento.

Cuando el reductor es de ejes ortogonales (tren de engranajes 2EB ... 4EB), el sentido de rotacion puede ser
contrario segun el tren de engranajes, ver el cuadro abajo.

Tamano reductor|  coaxial ortogonal
1EL...4EL | 2EB 3EB

N
m
ve)

001A ... 021A
022A
030A

031A
042A
043A

060A
085A
125A

180A
250A
355A

500A
710A

VXXV TIOVIV TAAXR

[
VIVHW IIAN AAAN ARARXN

AR AAAR RARARARARNR AARAAXR RARARN
VIOV TDIAR ARAARN AAXR AARN

Cargas radiales F,, y axiales F,, sobre el extremo del arbol lento

Cuando la conexién entre reductor y maquina se realiza mediante una transmisién que genera cargas radiales
sobre el extremo del arbol, es necesario controlar que sean menores o iguales a las indicadas en los cuadros
del cap. 4.

Para los casos de transmision mas comunes, la carga radial Fr, tiene el siguiente valor:

19100 - P,

Fr2: d'ng

N

donde:

P, [kKW] es la potencia requerida a la salida del reductor.

n, [min] es la velocidad angular

d [m] es el didmetro primitivo del rgano ensamblado en el extremo del arbol.

fs es un factor que considera el tipo de transmision:

-1 para transmisién mediante cadena;

-1,5  para transmision por correa dentada;

— 1,06 para transmision mediante engranaje cilindrico;

— 3,55 para transmision mediante ruedas de friccion (goma sobre metal).

Las cargas radiales Frz agm Y axiales Faz aam indicados al cap. 4, son validos si actlan no simultaneamente y
se refieren a las condiciones indicadas en figura, es decir a la carga radial agente en la mitad del extremo del
arbol lento y la carga axial agente en el eje del extremo del &rbol en la direccién indicada.

Son expriesadas en funcion del producto de la velocidad angular n, [min™'] por la duracién de los rodamientos
L.[h] requerida.

Para los valores n, -L, < 18 000 hacer referencia, para las cargas admitidas, a la Ultima linea de los cuadros
(max).

Verificar que

F: - Sk < Fa0m
FaZ : SRS Fa2adm
donde Sy es indicado en el cuadro abajo.
Tipo de carga
. Sobrecargas moderadas Sobrecargas fuertes
Uniforme (1,6 x carga normal) (2,5 x carga normal)
S: 1 1,06 1,25

EP 16



5- Caracteristicas técnicas

Si la carga radial F, no actua en la mitad del arbol o se actlan simultdneamente una carga radial F,, y una carga
axial F,,, es necesario utilizar los graficos siguientes:

— calcular la relacion e entre la carga axial Fa; vy la carga radial Fy;
e=F,/F;

— individuar la distancia x del punto de aplicacién de la carga radial a partir del tope del arbol;

— en base a los valores (x, e) individuar, en el grafico relativo al tamano del reductor considerado, el valor kg
correspondiente (para F,, = 0 seleccionar la curva e < 0,40 e < 0,2 0 e = 0 en funciéon del tamano);

— individuar en el cuadro las cargas radiales F, .4, Yy axiales F,, .4, admitidas para el tamano del reductor
considerado, en funcién del factor n, -L,, requerido;

— verificar que:
FrZ . SR = kR . FrZadm

Fa2' SR$ FaZadm

En todo caso F - 8y, F.2- Szno tienen jamas que superar los respectivos valores maximos indicados en la ultima
linea de los cuadros.
Si no esté diversamente indicado, las cargas radiales Fy .am Y @Xiales F.; .4 indicadas en los cuadros, son vélidas
también para las ejecuciones de fijacion con patas (P ...).
Las ejecuciones de arbol hueco con ranura de chaveta (K ...) y de arbol hueco acanalado (Z ...) no admiten
cargas radiales o axiales.
Las ejecuciones de arbol hueco con unidad de bloqueo (H ...) y de arbol con brida (M ...) han sido proyectadas
para la fijacion de tipo pendular y son adecuadas a soportar las cargas radiales derivantes de la reaccién del
vinculo. Para aplicaciones diferentes, consultarnos.

Cargas radiales F,, sobre el extremo del arbol rapido

Cuando la conexion entre motor y reductor se realiza mediante una transmision que genera cargas radiales
sobre el extremo del arbol, es necesario que estas sean menores o iguales a las indicadas en el cuadro del cap.
4.

Para los casos de transmisiones més comunes, la carga radial Fr, se calcula mediante las siguientes férmulas:

F.y :%OH'P‘ [N] para transmisién por correa dentada
1

F. _ 47750 - Py c715-0n. P [N] para transmisién mediante correa trapezoidal
1

donde:

P, [kW] es la potencia requerida a la entrada del reductor.

n, [min] es la velocidad.

d [mm] es el didmetro primitivo del érgano ensamblado en el extremo del arbol.

Las cargas radiales admitidas para los reductores coaxiales (ver los cuadros del cap. 4) expresadas en funcion del
producto de la velocidad angular n; [min™] por la duracién de los rodamientos L, [h] requerida, se refieren a tres
diferentes posiciones de la carga haciendo tope con el arbol @ en la mitad , o sobre el extremo del arbol @).
Las cargas radiales admitidas para los reductores ortogonales (ver los cuadros del cap. 4) se refieren a la carga
gue actla en la mitad del extremo del arbol rapido, es decir a una distancia del tope de 0,5 - e (e=longitud del
extremo); si actlan a 0,315 - e, multiplicarlos por 1,25; si actian a 0,8 - e, multiplicarlos por 0,8.

@No se admiten cargas axiales sobre el extremo del arbol rapido.
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5- Caracteristicas técnicas

Si el factor de duracion n,xL, > 280 000 y la relacién requeridos no estan incluidos en los cuadros (cap. 3.3 y
3.4), es posible aplicar la regla siguiente:

My, = My, o x .

donde:
- M,.; es elparnominal en salida referido a n,xL, = 280 000 para iy requerido;
-f es el coeficiente indicado en el cuadro abajo.
n,xL, (x 1 000)
280 | 355 | 450 | 560 | 710 | 900 |1120|1400|1800(2240|2800|3550|4500(5600|7100/|9 000
f 1 09|08 08 075071067 |063|056|053]| 05 (0475(0,425| 0,4 |0,375|0,355

Determinacion del tamano reductor para el factor de duracién (n, x L,) - Carga variable

En presencia de aplicaciones con carga, par M, y velocidad n, variables en el tiempo, es necesario calcular la
carga constante equivalente a los n niveles de carga variable. Para hacerlo, usar las férmulas siguientes:

M, n |
Mo

1

n
T Saan
| Mo, | :_ _:
A | |
N | |
&1& Mz,
L, L, Ly, Ly, Ly,
Ly

o P P o
w . /\421-/721-Lh1 + /\//22-/722-Lh2 + ...+ Mzi.n2i Lhi + + M2n nzn'Lhn
2eq n, -L
2¢q ~h
o ~ /721-Lh1 +/722-Lh2 +...+/72i-Lhi +...+n2n-Lhn
2eq
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5- Caracteristicas técnicas

donde
Meq N m ] es el par equivalente del ciclo de carga
M, N m ] es el par en salida (constante) del nivel de carga /

(
[
Noeq [min™] es la velocidad equivalente del ciclo de carga
[min"] es la velocidad en salida (constante) del nivel de carga /)
Lni [h] esla duracion del intervalo /
Ln [n] Lni+.+Lni+.+Lhyes el tiempo total del ciclo
= 3,33 Si Nyeq - Ln > 280 000.
o= 6,61 si Ny, - Ln < 280 000.

Determinar el factor de servicio fs en base a las condiciones de funcionamiento (ver pag. 2.4);

Usar My, - sy myeq x Ly, para efectuar la seleccion como carga constante (ver instrucciones y diagrama de

la pag. precendente);
Ademas de las verificaciones indicadas en la pagina precedente, verificar siempre que M, < My Y
Ny, < Nima (Siendo 1y, la velocidad en entrada correspondiente a la velocidad del arbol en salida n,, en
el intervalo /).

Verificaciones

— Averiguar las sobrecargas debidas a los arranques, a los frenados, etc. ... (ver pag. 2.9).

— Verificar la potencia térmica del reductor Pt (ver pag. 2.7)

— Verificar, cuando fs < 1, que el par M, sea inferior o igual al valor de M, .. indicado en «Resumen de los
datos y de las prestaciones» en el cap. 4.

— Verificar que la velocidad en entrada méxima sea inferior o igual al valor indicado en el «Resumen de los
datos y de las prestacioines» cap. 4.

— Para el motor, verificar la frecuencia de arranque z, cuando es superior al valor normalmente admisible.
Para el motorreductor, referirse a los valores y a las instrucciones indicados en el cat. TX; esto sera
requerido normalmente sélo para los motores freno.

— Verificar las cargas radiales posibles F,, F., y las cargas axiales F,, segun las instrucciones y los valores
indicados en el cap. 4.
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Si se quiere el brazo de reaccién ya montado,
hay que indicar la posiciéon relativa entre el
brazo y el reductor. Esta posicion es individuada
por el agujero superior de fijacion de la brida
(indicado en rojo en la figura).
® Agujero de referencia para la individuacion de la forma
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(indicado en rojo en la figura).
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Si se quiere el brazo de reaccién ya montado,
hay que indicar la posicién relativa entre el
brazo y el reductor. Esta posicion es individuada
por el agujero superior de fijacion de la brida
(indicado en rojo en la figura).

® Agujero de referencia para la individuacién de la
forma constructiva
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Si se quiere el brazo de reaccién ya montado,
hay que indicar la posicién relativa entre el
brazo y el reductor. Esta posicion es individuada
por el agujero superior de fijacién de la brida
(indicado en rojo en la figura).

® Agujero de referencia para la individuacién de la
forma constructiva
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Si se quiere el brazo de reaccién ya montado,
hay que indicar la posicién relativa entre el
brazo y el reductor. Esta posicién es individuada
por el agujero superior de fijacién de la brida
(indicado en rojo en la figura).

® Agujero de referencia para la individuacién de la
forma constructiva
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Si se quiere el brazo de reaccién ya montado,
hay que indicar la posicidon relativa entre el
brazo vy el reductor. Esta posicién es individuada
por el agujero superior de fijacion de la brida
(indicado en rojo en la figura).

® Agujero de referencia para la individuacion de la
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@ 90
@115
@ 200

50
57

Cadigo:

,SD115 L//;—::,

EP 31



6- Accesorios

Tam. 012A

'Arandela de bloqueo

9_ 15
=fc she
3 sl g ° ¥ &
~ | © &
S o~ ISEIRSY (= ASERSY
= =
17 155
Codigo: ,SW080 Codigo: ,SW070 ° °
4
'Casquillo acanalado
S| IR =f
n| N
© 1 -~
=| 8 s ® S| g N e
LN wn ~ s
Qo O o
= e
0 31 AL 3
g 90 S il
< <t
Codigo: ,SB080 Codigo: ,SB070 p
4
'Brida de la rueda [ ﬁ incluida ]
14 20 14 20 12¢ 30
o~ u\ \
\ & o
S = S = = S
o~ 7£ ~ o 7& ~
o5 g o & SR ol &
| A wn | o
Nl o = S~ =
Q8 o ASYARSS =) I
T 4 T
& 4
= 2
2 =2
< <
10 N 10 3
90 90
Caddigo: ,WF080 Codigo: ,WF070  * *
W
I Accesorios
kg ,5W080 | ,SWo70 | ,SB080 | ,SB070 | ,WFo80 | WFo70 | ,SC080 | ,SC070 | R012FA |,R012EB|,R012EC|,R012DD| R012DE | R012DF | ,TA10¢ | ,SD115 | ,SD100
= 06 | 035 | 34 | 27 8,2 8,9 7 5,2 12 10 12 9 108 | 126 | 65 7.2 4,4

EP 32




6- Accesorios

.arra acanalada

@ 72 1

B

Codigo:,SC080

.iﬁén para rotacion

B B80x74-e9 ON sz.azL

&)

° . .
[ o)) EH] incluido ]

@ 85 )7

@ 85 J1

A 80x74-H10 DIN 5482

90

'razo de reaccion

® [Eﬁ:inclu\'do]

295

Codigo: ,TA10c
.nidad de bloqueo

@ 200

@ 90
@ 15

50
57

Caodigo: ,SD115

Tam. 012A

73 11

@ 62 1

—N
o~
©
s
wm
=
=]
o~
¢
~
=]
>
<
=~
m

Codigo: ,SC070 o Iz
' 4

m; z; X A Codigo
%} i -
h9 i
14 N 05 |194,5 | ,RO12FA
12 12 0,5 179 ,RO12EB
12 13 0,5 191 | ,RO12EC
10 14 0,5 169 | ,R012DD
10 15 0,5 179 | ,R012DE
10 16 0,5 189 | ,RO12DF

Codigo: ,TA13c

Cédigo: , TA16¢c

Si se quiere el brazo de reaccién ya montado,
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por el agujero superior de fijacién de la brida
(indicado en rojo en la figura).
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Si se quiere el brazo de reaccién ya montado,
hay que indicar la posicién relativa entre el
brazo y el reductor. Esta posicién es individuada
por el agujero superior de fijacién de la brida
(indicado en rojo en la figura).
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Si se quiere el brazo de reaccién ya montado,
hay que indicar la posiciéon relativa entre el
brazoy el reductor. Esta posicion es individuada
por el agujero superior de fijacion de la brida
(indicado en rojo en la figura).

® Agujero de referencia para la individuacion de la
forma constructiva
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| ® Agujero de referencia para la individuacion de
la forma constructiva

Si se quiere el accesorio ya montado, hay
que indicar la posiciéon relativa entre este y el
reductor. Esta posicion es individuada por el
agujero superior de fijacion de la brida (indicado
en rojo en la figura).

Codigo: ,FB16e

|
| |
[ Caodigo: ,FB13e S

Cédigo: ,FB17e

| ® Agujero de referencia para la individuacion de
la forma constructiva

EP 39



6- Accesorios

Tam. 042A

‘Arandela de bloqueo

@ 137

@ 100 J7
@ 122 1

[ ﬁ incluida ]

Codigo: ,SW120

*rida de la rueda

@ 330

*:asquillo acanalado

@ 122 11

@ 160

@ 122 11

10 3k

N 120x3-9H DIN 5480

130

Codigo: ,SB120

[ ﬁ incluida. |

.Barra acanalada

@ 102 7

2 3
m
s
ols
o 82
sla| @ <
S| S| =z
slsl 2
%
~
10 3k
130

14

W 120x3-8f DIN 5480 L

76)( 22030,

Codigo: ,WF120

Cédigo:,$C120

Accesorios
,SW120 | ,SB120 | ,WF120 | ,SC120 | ,TA10f | ,SD165 | ,FB10f
1,6 10,8 29,8 24,7 21 27 42

EP 40

[ ﬁ incluida ]



6- Accesorios

Tam. 042A

.azo de reaccion ® [“H’ incluido | r

M16 |
P 43 I
= .
| WIS N 9 |
[aa) \ |/ ~
SN © |
, Cédigo: , TA13f
|
L) |
% , Codigo: , TA16f
3|l 370 | _ _ o
I35 560 | ® Agujero de referencia para la individuacion de
650 la forma constructiva

Codigo: , TA10f |

.1idad de bloqueo ® I

@ 130
@ 165
@ 290

Si se quiere el accesorio ya montado, hay
que indicar la posiciéon relativa entre este y el
reductor. Esta posicion es individuada por el
agujero superior de fijacion de la brida (indicado
88 " enrojo en la figura).

98

Codigo: ,SD165

.)porte de la pata

25
|
[ | / Cédigo: ,FBASE
| Codigo: FBI6F \/
N ~ | ‘
~ =)
pu ~
= @ 30 -
R |
QU o~ |
72 < ) [ '\§
el | @\)
365 ;
Codigo: ,FB13f S

Cédigo: ,FB10f

| =" Codigo: FB17f

| ® Agujero de referencia para la individuacion
L de la forma constructiva
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6- Accesorios

Tam. 060A

'\randela de bloqueo

11—

@ 18

M16

@ 10 J7
@ 132 11

S
\Y

Cédigo: ,SW130

(@) F oo

72)( joo
—

‘rida rueda
20 34
Q
2 o 8
Qe s e N S
s o 3 ©
o~ -~ = [ ]
IS RS V%
%
2
=
10 32
130

tarra acanalada

@ 170

@ 132 17

10 32

N 130x3-9H DN 5480

130

Coodigo: ,SB130

@ 300

QT
&= ]
o~ &
= =
[=]
RS
330 ‘6§
m
x
(=)
m
=
- Accesorios
f(g ,SW130 | ,SB130 | ,WF130 | ,SC130 | ,TA10g | ,SD185 | ,FB10g
— 1,8 mn,7 37 31,2 26 46 61,5

EP 42

Cédigo: ,WF130

Cédigo:,SC130

[ ﬁ incluida ]



6- Accesorios

'azo de reaccion

@ 450

NN

Codigo: ,TA10g

.nidad de bloqueo

@ 10

& 185
@ 330

V)

M2,

[ﬁ incluido ]

460

12
122

Codigo: ,SD185

')porte de la pata

@ 365 H7

280

315

408

Cadigo: ,FB10g

33

Tam. 060A

Cédigo: ,TA13g

Codigo: ,TA16g

| ® Agujero de referencia para la individuacion de
la forma constructiva

Si se quiere el accesorio ya montado, hay
que indicar la posiciéon relativa entre este y el
reductor. Esta posicion es individuada por el
agujero superior de fijacion de la brida (indicado
en rojo en la figura).

? Cédigo: ,FB18g

Codigo: ,FB16g

Cédigo: ,FB13g

Cédigo: ,FB17g

| ® Agujero de referencia para la individuacion
| de la forma constructiva
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6- Accesorios

Tam. 085A

.L\randela de bloqueo

n_
-~ 71\ ] '(\\?
g a| =
-S| @D
S v_vT YRS
=
23 @ 165
Cédigo: ,SW150
'Brida rueda
22 34
=
(&
(=) l_\‘ (=)
e R
Slelc g Sl
g Lo =
ASUIRSY =| [
Y
=~
12 AN
150

tarra acanalada

[ ﬁ incluida ]

76)( 22030,

19
& -
© &
g =
5
& Y—
[eo]
@B
x<
(=4
N
=
™ Accesorios
F)(g SW150 | ,SB150 | ,WF150 | ,SC150 | ,TA10h | ,SD200 | ,FB10h
. 2,5 196 | 493 | 463 | 36,6 51 75,2

EP 44

@ 151 17

@ 15117

@ 200

12 31

150

N 150x5-9H DN 5480

Coddigo: ,SB150

Codigo: ,WF150

Codigo: ,SC150

[ﬁ incluido ]



6- Accesorios

Tam. 085A

.azo de reaccion ® [ﬁ incluido] l— -

M20 |
] |
|
= \
- =
g e 8 |
~ |
, Cédigo: ,TA13h
|
LN |
’%’ , Cadigo: ,TA16h
3 | || 4‘60 | . . N .,
40 700 | ® Agujero de referencia para la individuacion de
— o la forma constructiva

Codigo: ,TA10h |

.'o de bloqueo ® |

Si se quiere el accesorio ya montado, hay
| que indicar la posicién relativa entre este y el
| reductor. Esta posicion es individuada por el

agujero superior de fijacion de la brida (indicado
1 | en rojo en la figura).

122 |

D 160
B 200
@ 350

Cédigo: ,SD200 |

.)porte de la pata
30

Cédigo: ,FB16h

v

315

@ 425 HT
ASS

335 |
435

Codigo: ,FB13h

Cédigo: ,FB17h

® Agujero de referencia para la individuacion de

Codigo: ,FB10h | la forma constructiva
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6- Accesorios

Tam. 125A

.randela de bloq

18

e

@ 200
@ 150 17
@ 15 17

M16

ueo

[ ﬁ incluida | .asquillo acanalado

3k

@ 1m0

@ 115 17

Codigo: ,SW170

.’ida de la rueda

17 38

170

N 170x5-9H DIN 5480

Codigo: ,SB170

[ ﬁ incluida ]

5 L0 18X 200
=
RSN
< : -
2 ~ B
v B s g “la
2wl & it
Q= = =
ASERSY = /]
2
=
17 38
170 Codigo: ,WF170
.arra acanalada
120 _lg
© 420 & Cbdigo:,SC170
Q2
=
2 Accesorios
):g ,SW170 | ,SB170 | ,WF170 | ,SC170 | ,SD240 ,FB10i
— > 3 70 66 86 118

EP 46

[ ﬁ incluido ]



6- Accesorios

Tam. 125A
-1idad de bloqueo ®
slg| g Si se quiere el accesorio ya montado, hay
NN que indicar la posicion relativa entre este y el
ISR SEIRSY reductor. Esta posicion es individuada por el
—— agujero superior de fijacion de la brida (indicado
en rojo en la figura).
12
157

.porte de la pata [ﬁ incluida |

40

Codigo: ,FB16i

355

-
pu
g @ 39
1Y

38

380
490

“Codigo: FBATi

Codigo: ,FB10i ® Agujero de referencia para la individuacién de

la forma constructiva

-
|
|
|
|
|
|
|
|

Codigo: ,SD240 i
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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6- Accesorios
Tam. 180A

[ ﬁ incluida ]

.asquillo acanalado

.randela de bloqueo

22

4 oo S| 8
2| g S| S
S - Sl g
< ASERSE = 8
= n = 3 &
39 SU
Q| 8 4]
B 200
=
Codigo: ,SW200 Cddice: ,SB200
.rida de la rueda
30 45
k&
1 =
= 2 3| R
[¥a} g o~ m ~
~ [ ~ - o~
m o~ % =
ASUIRCE 3.5 ¢
~ 1
18 L7
.arra acanalada
W20
= =
e A
a - .
v Cédigo:,SC200
g
=
. Accesorios
;g ,SW200 | ,SB200 | ,WF200 | ,SC200 | ,5D260 | ,FB10j
= 8 55 93 111 105 | 162

EP 48



6- Accesorios

Tam. 180A
.1idad de bloqueo ®
=R Si se quiere el accesorio ya montado, hay
g g g que indicar la posicion relativa entre este y el
— reductor. Esta posicién es individuada por el
agujero superior de fijacion de la brida (indicado
en rojo en la figura).
160
173

E:porte de la pata

3 @ (] o]

Cédigo: ,FB16j

digo: B8]

726

400

L2

= Codigo: FB17j

Cédigo: ,FB10j ® Agujero de referencia para la individuacién de

la forma constructiva

-
|
|
|
|
|
|
|
|

Codigo: ,SD260 }
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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6- Accesorios

Tam. 250A

.randela de bloqueo

244,#_7
- S &
2 o | o
18| 8
et Hlels
=

Cédigo: ,SW220

.rida de la rueda

[ ﬁ incluida ]

78)( 209

£ 50
m
s
n M=
[Na) 7Nm
ISY I IS
2l g * ©
slsl 2|
9
S
=
2 55
20

.arra acanalada

22

@ 230 17

@ 222 17

@ 320

20

55

220

N 220x5-9H DIN 5480

Codice: ,SB220

@ L0
@ 510

= s/
N &
x =
1) -
550 ‘6§
[Fg)
>
(=)
o
o~
=
_ Accesorios
r SW220 | ,SB220 | ,WF220 | ,SC220 | ,SD300 | ,FB10k

135

148

144

246

EP 50

- WF220

Cédigo: ,S$C220

[ Eﬁj incluida ]



6- Accesorios

-'lidad de bloqueo

@ 485

@ 300

|
@ 230 ‘

176
189

Codigo: ,SD300

EOporte de la pata

50

Cadigo: ,FB16k

450

&
L5

Cédigo: ,FB10k

Tam. 260A

Si se quiere el accesorio ya montado, hay
que indicar la posicion relativa entre este y el
reductor. Esta posicion es individuada por el
agujero superior de fijacion de la brida (indicado
en rojo en la figura).

/ Codigo: ,FB18k

£

~ Codigo: ,FB17k

® Agujero de referencia para la individuacion
de la forma constructiva
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6- Accesorios
Tam. 355A

.randela de bloqueo

26

e

@ 290
@ 220 11
@ 260 1

M2L

@ 260 17

@ w2 I

@ 350

22

53

240

N 240x5-9H DIN 5480

Cédigo: ,SW240 Cédigo: ,SB240

.rida de la rueda

35 55

=
C&
1 =
(=) (=) (=1
3 R &
el =[5 g AN <
ol o ©
O e
m o~ = =
alal ¢
= LA
LA
ES
~
o~
~ =
2 53 -
Codigo: ,WF240
240
.arra acanalada
60 25
= =
N 3
< =
[=]
S 600 & .
) Cédigo:,SC240
e
o~
=
> Accesorios
;g ,SW240 | ,SB240 | ,WF240 | ,SC240 | ,SD340 | ,FB10I
— 15 97 186 194 237 345

EP 52

[ ﬁ incluida ]



6- Accesorios
Tam. 3565A

-1idad de bloqueo ®

Si se quiere el accesorio ya montado, hay
que indicar la posicion relativa entre este y el
reductor. Esta posicion es individuada por el
agujero superior de fijacion de la brida (indicado
en rojo en la figura).

.porte de la pata 5@‘ L@‘ [H’ incluida |

Cadigo: ,FB16l

2

500

L8

“Codigo: ,FB171

Codigo: FB10I ® Agujero de referencia para la individuacién de

la forma constructiva

-
|
|
|
|
|
|
|
|

Codigo: ,SD340 i
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

EP 53



6- Accesorios

Tam. b00A

.randela de bloqueo

30

i

@ 330

M27

@ 250 )1
@ 290 £7

Cédigo: ,.SW280

.rida de la rueda

40

65

>
@ 3

.asquillo acanalado

@ 285 J1

@ 290 J1

[ ﬁ incluida ]

2k

66

280

N 280x8-9H DIN 5480

Caodigo: ,SB280

[ ﬁ incluida ]

po|

@ 115

@ L20 7

@ 290 17

N 280x8-9H DIN 5480
K

@ 285 17

@ 640

@ 410

~
=~

66

280

.arra acanalada

Codigo: ,WF280

1717 28
= s
N &
< =z
= [=]
S 670 5 -
< Cddigo:,SC280
g
o~
=
> Accesorios
;g ,SW280 | ,SB280 | ,WF280 | ,SC280 | ,SD360 | ,FB10m
— 22 158 276 288 248 490
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6- Accesorios

Tam. 500A
-'lidad de bloqueo ®
Si se quiere el accesorio ya montado, hay
que indicar la posicion relativa entre este y el
reductor. Esta posicion es individuada por el
agujero superior de fijacion de la brida (indicado
en rojo en la figura).
219

Eoporte de la pata

. ed}lf Cédigo: ,FB18m
_ » .
] | P Codigo: ,FB16m \
M36} R ‘
\
. _ ¢ 80K
B " S i } '''''''
2 @ 56 - |
x el i
e -
12 R ‘ 1120 ‘ o
600 n Cédigo: ,FB13m
780

Cédigo: ,FB17m

Codigo: ,FB10m ® Agujero de referencia para la individuacion

de la forma constructiva

r
|
|
|
|
|
|
|
|

Cédigo: ,SD360 :
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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6- Accesorios

Tam. 710A

.randela de bloqueo

32

@ 370
@ 2710 7
@ 320 £7

M30

57

Cédigo: ,.SW300

.rida de la rueda

42

@ 320 7

@ 305 J7

26

Th

300

N 300x8-9H DIN 5480

Codigo: ,SB300

@ 195

@ 450 7
@ 320 17

N 300x8-9H DIN 5480

N>
o~

300

@ 250 7

@ 110

30
g
=
x (=]
740 &
(o)
3
=)
m
=
o Accesorios
Kg ,SW300 | ,SB300 | ,WF300 | ,SC300 | ,SD420 | ,FB10n
— 30 194 356 367 400 703

EP 56

Caodigo: ,WF300

Cédigo:,SC300

[@) F oo |



6- Accesorios

.idad de bloqueo

Codigo: ,SD420

Eaporte de la pata

Th

~— M24-10.9 DN 933

Cadigo: ,FB16n

1136

630

62

Codigo: ,FB10n

Tam. 710A

Si se quiere el accesorio ya montado, hay
que indicar la posicion relativa entre este y el
reductor. Esta posicion es individuada por el
agujero superior de fijacion de la brida (indicado
en rojo en la figura).

£

~ Codigo: ,FB17n

® Agujero de referencia para la individuacion
de la forma constructiva

EP 57



7- Formas constructivas, cantitades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 021A - EL - COAXIAL

Formas constructivas’ (Ejecucion en salida ... F..., ... A...)

B5 V1 V3

[

% Segun el tam. motor (pég. 6.22) se requiere el tanque de expansion.

** Segun la ejecucion en salida (pag. 6.26), se requiere el tanque de expansion.
® Agujero de referencia para la individuacion de la forma constructiva.

1) Las imagenes indican la caja de bornes en pos. 0. Para posiciones diversas de la caja de bornes, ver péag. 6.20.

Formas constructivas' (Ejecucion en salida ... P...)

* Segun el tamano motor (ver pag. 6.22) se requiere el
tanque de expansion.

*% Segun la ejecucion en salida (ver pag. 6.26) se requiere el
tanque de expansion.

1) Las imagenes indican la caja de bornes en pos. 0.

Para posiciones diversas de la caja de bornes, ver pag. 6.20.

Cantidad de aceite? [l]

1EL 2EL 3EL 4EL
Q_R<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<
HEE R EEHEEEHBE R EEEEEEH R EHEEEEEHEEE R EEEEEE
o|lo|o|o|o(lolo|lo|o|Oo|lo|Oo|0o|0O|0O||0olo|lo|Oo|lo|O|0o|0o|o|Oo|o|o|l0o|0o|lo|OO|o|o|lolo|lo|o|o O
B3..B8066/067| 1,213 (13| 2 [19]19| 3 |34]081(082{13|14]|14]27]26|26(|32(32]096[098(14]|15|14[25(26(|26(33[33|1,1[1,1]15[16[15[26|26(26(32|32
V1,V5 (08508515(16(14(25(2 |21(39] 4 [11|12]2(22{21(39]|39(39(51|5 [15]|15(23[25(23|45(44|44(58(58]18(18[26(28|26(48[48[48|6 |6
V3,V6 096 1 [19(21] 2 (29(28(29]|43(52|13[13|21]23[23[41(43]|43(48[47(16(17]22(24(22(39]|41|41[48(48][18(19[25[27|25| 4 |43[43(48|48
2) Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 021A - EB - ORTOGONAL

Formas constructivas' (Ejecucion en salida ... F..., ... A...)

V11

* Segun el tamafio del motor (ver pag. 6.22, se requiere el tanque de expansion.

*% Segun la ejecucién en salida (ver pag. 6.26), se requiere el tanque de expansion.

® Aguijero de referencia para la individuacion de la forma constructiva.

1) Las imagenes indican la caja de bornes en posicién 0. Para ulteriores posiciones de la caja de bornes, ver pag. 6.20.

Cantidad de aceite ? [I]

2EB 3EB 4EB
(=] o o o o o (=] o =] (=] (=] o o o o o (=] (=] =] o (=] o o o o o (=] (=] o o
V3..V33(27|28|44|45|44)|82|83|83|143|143] 3 |31|37|38|36|6,1[63|63|68(68(33|33|39|41|39|54|56]|56]62]6,2
B5B53 |15(15|25(25|25(47|46(46| 8 | 8 |17]17121122|21(37|36(36|42(43]18(18|22(23|22(33|33(33| 4|4
B51 26(26|42|43|42| 8 | 78|78(133(133]29(29|37(39|37(66|65(65|7777]132(32| 4 (42| 4 (62]|61(61]| 74|74
B52 18193 | 3| 3 |56(|56|56(98(98]| 2 24252442471 (41|47(148]121(121]25(26]|25(36]|36(36]|43|43
vi..vi3[19 (19| 3 31| 3 |57|565|565(|94(94]22|22| 3 |32| 3 |54|54|54/65(66(25|25|33|35|33|55|54|54]|67]6,7

2) Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 021A - EB - ORTOGONAL

Formas constructivas' (Ejecucion en salida ... P...)

la caja de bornes, ver péag. 6.20.

* Segun el tamano del motor (ver pag. 6.22), se requiere el tanque de expansion.
1) Las imagenes indican la caja de bornes en posicion 0. Para ulteriores posiciones de

Mﬂ

E‘jlsm*

| gl

Cantidad de aceite? [I]

2EB 3EB 4EB

A HHHHEHHEHHEHHEHEHHEHHEHHBHEHBHEEE
B3..B8 15(115(25(25(25|47 (46|46 8 8 |17117121122(21(37(36(36(42(43|18(18(22(23|22|33|33|33]| 4 4
B33..B83|15|15|25|25|25|47|46|46| 8 8 |17(17]121]122(21(37|36(36(42[43)118(18[22(23]|22(33(33|33]| 4 4
B31..B81| 26|26 |42 (43|42 8 | 78|78 |133(133]29(29|37(39|37|66|65(65|77 773232 4 (42| 4 |62|61(61]|74|74
B32..B82| 18|19 3 3 |56(|56(56[98[98]| 2 2 (2412524424141 (147(48|21(21(25|26(25(36(36(36(43|43
V5..V53 | 1,919 311 3 |57|55[55[94(94(22(22| 3 (32| 3 |54|54|54|65|66[25|25|33|35|33|55|54|54]|6,7]6,7
V6..V63 |27 (28|44|45|441(182|83|83(143(143| 3 |31(37|38|36|61/63|63|68[68]33|33(39|41|39|54[56/|56/|62](862

2) Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.

EP 60




7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 021A - EL - COAXIAL

Formas constructivas (Ejecucion ... F..., ... A...)

B5

* Segun el tamano del reductor (ver pag. 6.22, se requiere el tanque de expansion..
** Segun la ejecucion en salida (ver pag. 6.26), se requiere el tanque de expansion.
® Agujero de referencia para la individuacién de la forma constructiva.

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... P...)

B7 V6

* Segun el tamafo del reductor (ver pdg. 6.20, se requiere el tanque de expansién.

Cantidad de aceite" [I]

1EL 2EL 3EL 4EL
O_R<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<
HEHHEEHEEEHHEBH R EEHBE R EEEEEHEEHBHBEEEEE:
o|lo|lo|lo|o(ojo|0o|o|0o|o(o|lo|o|0o|lOo|0o|o|0o|0O|l9o|0ol0o|o|o|o|o|o|o|0o|lo|o|olo(o|o|jo|o|o|o
B3..B8|0,68(068| 14(14(12|22| 2| 2 (31] 3 |084[08413]|13(12(25(26(25| 3 [3 |1 |1 [14(15|14]25[25(25|31|31(12(12]|16{17(16(26(26|26(33|33
V1,V5 [14]14(27(27(25|44(39| 4 |62|61(17|17|25(27|25|5 (49]49]|61|6 (2|2 |28|3|28|5 |49(49(62(62(23|23|32(33|32|53(53(53|65|65
V3,V6 | 1 |1,1/22(21(19]|32(29| 3 |45|44(13]|14|2 (21]19]|38(39(39|44(43(16(17|23(24|23|38(39(39|45(45| 2|2 |26(28|26|41(43[43]48/48

2) Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.




7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 021A - EB - ORTOGONAL

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... F..., ... A...)

B5 B51" B52 B53

V1 V11 V12 V13

* Segun el tamano del reductor (ver pag. 6.22, se requiere el tanque de expansion.
*% Segun la ejecucion en salida (ver pag. 6.26), se requiere el tanque de expansion.
® Agujero de referencia para la individuacion de la forma constructiva.

Cantidad de aceite” [I]

2EB 3EB 4EB
QR - - - - - - - - - - - - - Y - - - - - - - -
s|8|g|2|8|lg|d|e|g|s|c|8|g|E|glg|d|e|2|slc|8|g|Eglg|lg|g|lEls
o o o o o o o o o (=] o o o o o o o o o (=] o o o o o o o o o o
V3..v33| 2 |21(34|35(33|64|64|64|107(107]24|24| 3 [32| 3 |51|53|53|58(58(27|28[34|35[33|48| 5 | 5 |56|56
B5B53 |12(12]| 2 | 2 2 |38(37(37(62(62114|14(18(19(18132|31(31]37|37|15[15] 2 2 (1913 |3 ] 3 (36|36
B51 2412413941 |39|76|741|741(124|124127|27|36(37(36(63(63|63|74|74|31[31[39[41]39| 6 | 6| 6 [73]73
B52 12112 2 |38(37(37(62|62|14|14(18(19(18[32|31|31|37 371515 2] 2|19 3|3 |36]36
V1..V13|15|15|25|26|25|48|46|46|76|76(19]|19(27|29|27|49|49(49| 6 | 6 |22|22| 3 |32| 3 |51|51|51|64]|64

2) Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 021A - EB - ORTOGONAL

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... P...)

* Segun el tamafo del reductor (ver pag. 6.22), se requiere el tanque de expansion.

Cantidad de aceite” [I]

2EB 3EB 4EB

s HHHHHHHHHBHHHHHHHHHEEBHHEHHHHEHE
o (=] (=] o o o o (=] (=] o o o o o o o o (=] (=] (=] o o (=] o o o o o (=] (=]

B3..B8 |12(12| 2| 2|2 |38|37|37|62|62|14|14|18|19118(32|31(31|37|37|156(16| 2|2 (19| 3 |3 |3 |36]|36
B33..B83|12(12| 2 |2 |2 (38|37|37|62|62(14|14(18|19|18(32|31(31|37(37|15(156| 2 |2 |19 3| 3| 3 [36]|36
B31..B81|24(24|39|41|39|76| 74|74 (124|124(27|27|36|37|36|63|63(63|74|74]131|31(39|41|39|6 |6 |6 [73]73
B32..B82| 12|12 2 2 138(37(37|62(62|14(14]118(19]18(32|31(31(37|37(15|156( 2|2 |19]3 |3 | 3 |36]|36
V5..V63 [15|15|25|26|25|48|46[46|76|76[19|19]|27]|29(27|49|49|49|6 |6 [22|22]| 3 |32| 3 |51|51[51|64|64
V6..ve3 | 2 | 2 (34|35|33|64|64|64(107(107|24|24| 3 |32| 3 |51(53|53|58(58(27[28|34[35|33|48| 5 |5 |56|56

2) Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 022A ... 710A - EL - COAXIAL

Formas constructivas' (Ejecucion en salida ... F..., ... A...)

B5 v1© v3™

% Segun el tamano del motor (ver pag. 6.22,) se requiere el tanque de expansion. ~—
+* Segun la ejecucion en salida, se requiere el tanque de expansion (ver pag. 6.26).

® Agujero de referencia para la individuacién de la forma constructiva.

1) Las imagenes indican la caja de bornes en posicion 0. Para posiciones diversas de la caja de bornes, ver pag. 6.20.

Cantidad de aceite? [l]

1EL 2EL

Q; < < < < < < < < < < < < <

S| 8| 5|9 | 2| 8| 8| || 2|8 |28 |8

o o o o o o o o o o o (=] -
B5 29 (32 |45 |44 |56 |27 |44 |59 |53 |671]|67]|77 14
V1 36 | 52 | 81 75 1102 |39 |62 |92 |38 10,8 (10,6 |14,1 24
V3 33 |65 |5 88 | 6 29 189 1|78 (10,7 | 83 |13,6 [154 27

3EL 4EL

Q; s|lgslzsls|s|s|ls|s|lsls|s|s|gs|lzs|s|s|s|s|slgs|ls|s|s|g

S 8| x| d | g | 8| 8| 8| 8| 3| B|INN|8| s |f|2| 8|8 ||| 3|B|8]|¢

o o o o o o o - - N ™ o o o o o o o - - ~N ™ n ~
B5 31136 |51 (49 (63|63 ]79 15 22 32 45 | 3,1 | 3,6 | 5,1 5 64 | 62 |81 15 22 33 46 59 89
V1 55 | 6 9 8,7 111,56 |11,4 14,5 27 40 60 86 | 57 (68198 |95 (123 |11,9 |155 29 43 63 89 | 114 | 174
V3 3, 7,1 6,1 9, 7,5 (12,5 |15,8 29 43 63 89 | 3, 73 | 6,2 |10 76 12,4 16,2 30 44 65 91 17 | 177

2) Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 022A ... 710A - EB - ORTOGONAL

Formas constructivas'’ (Ejecucion en salida ... F..., ... A...)

* Segun la ejecucion en salida, se requiere el tanque de expansion (ver pag. 6.26).
® Agujero de referencia para la individuacién de la forma constructiva.
1) Las imagenes indican la caja de bornes en posicion 0. Para ulteriores posiciones de la caja de bornes, ver pag. 6.20.

Cantidad de aceite? [I]

2EB 3EB 4EB

O 15|8|5/3/8|8/8|8|53|8/5/8|8/8|8|8/5|8|8|58/8/5/5/2/8|8/2|8|8|8|8|¢
c|co|9|S|S|o|o|r-|o|e|c|S|S|o|S|r|r|a|m|o|c|o|S|S|o|d|r|m|q|®w|bB|~N
V3..V33 (11,2(125]12,4]188|157| 20 |335| 23 | 656 | 11 | 10 |1456(11,9(205|206| 42 | 56 | 84 | 106 | 49 (103|871 [11,9| 96 |146(23,6| 36 | 52 | 68 | 101 | 125 | 196
B5, B53 68(63(82]94 (10410 |168| 44 [44|556| 7 [73|856(102(103| 21|28 |42 |53 36|51 (61| 6 |74(73|118] 18|26 |34 |51 |63 |98
B51 12599 (165(188(208| 20 {335 27 | 81199 [129]132(159(19,1|19,2| 38 | 62 | 82 | 104 |68 |98 |11,7(115(143(14,2(229| 32 | 50 | 66 | 98 | 122 | 194
B52 761 8 [82]94 (10410 |168| 31 [49]|63 |78 (82|93 |11,1(112| 21 |44 |46 |57 | 4 |54 |64(63[77|76](122]18 |26 |34 |51 |63 ]102
V1..V13 (10,1 78 |106| 13 | 15 |142|205| 45 | 69| 75 [105/10,8(135(148|16,7| 34 | 62 | 70 | 92 | 6,1 | 85 |104[10,2| 13 |129]20,3| 32 | 46 | 64 | 93 | 118 | 182

2) Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 022A ... 710A - EL - COAXIAL

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... F..., ... A...)

B5 V1

% Segun el tamano del reductor y de la ejecucion en entrada, se requiere el tanque de expansion (ver pag. 6.20).
** Segun la ejecucion en salida (ver pag. 6.26), se requiere el tanque de expansion.
® Agujero de referencia para la individuacién de la forma constructiva.

Cantidad de aceite" [l]

1EL 2EL
QR < < < < < < < < < < < << < < < < <
Sl x| §|s([8|8| |5 |8 8|8 | &8|&8|3|B|8|¢2
o o o o (=] o (=] o o o o - - ~N ™ 0 ~
B5 28|43 | 4 |54|25|39|54|48|62|64|72]| 13|21 |30 |43 |56 | 81
Vi 56|86 |79(107(49|78|108|96 [124|127|145| 26 | 42 | 60 | 86 | 112 | 162
v3 56 |46 |79 |56 |25|78|68|96|73|127|145| 26 | 42 | 60 | 86 | 112 | 162
3EL 4EL
QR < < < << < < < < < < << < < << < < < < < < < < < << < <
S| 8| g|§|g|e8|28| 8| 2| s|B|e|lcs|8|8|lx|s|g | 8| 8| 8| 8| 3|8B|8]|¢c
(=] o o o o o o - - N o™ 7] ~ o o o (=] o o o - - N ™ 0 ~
B5 3 36| 5 |49|63|62|82|14 |21 |31 |44 |58 |8 [31]36[52| 5 |64](62(84| 15| 22|32 |45 |58 |88
V1 59|71 110,198 |12,6(125[165| 28 | 42 | 62 | 88 | 116|166 | 6,2 | 7,3 |10,3| 10 |12,8(12,4|16,8| 30 | 44 | 64 | 90 | 116 | 176
v3 35|71| 6 |98|75|125(165| 28 | 42 | 62 | 88 |116|166(3,8 |73 |63 | 10 | 77 |124(168| 30 | 44 | 64 | 90 | 116 | 176

1) Las cantidades de aceite indicadas son indicativas por el abastecimiento. Las cantidades exactas del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 022A ... 710A - EB - ORTOGONAL

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... F..., ... A...)

* Segun el tamano del reductor (ver pag. 6.22), se requiere el tanque de expansion
*% Segun la ejecucion en salida (ver pag. 6.26), se requiere el tanque de expansion.
® Agujero de referencia para la individuacién de la forma constructiva.

Cantidad de aceite” [I]

2EB 3EB 4EB

o |glslslslslslglglslslzlslslslslalslslslglslsls!s|slslgls|slglsls
N 2] (] < =< © © N N ™ ™ < < © =3 N ] 'Y '] N ™ [a] < =< © © N ==} iy [T+ o -

(=] o o o o (=] o - o (=] o (=] o o o - - ~N el o (=] o o o (=] o - - N ™ n ~
V3..V33 (97| 9 |12,4]188(15,7| 20 |335| 44 | 54|95 |8,4|12,7|10,4(18,7|18,8| 38 | 62 | 82 |104| 4,2 (96| 74 [11,.3| 9 | 14 |22,7| 32 | 50 | 66 | 98 | 122|194
B5, B53 6 145(82(94(104| 10 (168] 22 13948626478 9494|1926 |41 |52]|33|48|58[56| 7 | 7 [11,4]16|25|33|49]61]97
B51 12,11 9 (16,5]18,8/20,8| 20 (33,5 44 |1 79 | 9,6 [12,5/12,7|15,5(18,7(18,8| 38 | 52 | 82 [104]|6,6 | 9,6 [11,6]11,3|14,1| 14 |22,7] 32 | 50 | 66 | 98 | 122|194
B52 6 145(82[94(104| 10 (168] 26 |3,9|48(62 (64|78 9494|119 | 26|45 |56|33|48|58|56| 7 | 7 (11,4] 16| 25|33 |49 |61 101
V1..V13 [ 97| 9 |12,4|18,8|15,7| 20 335| 31 |64 (6,7|9,7|99 [127| 14 |158| 32 | 46 | 69 | 91 | 5,8(8,2(10,1|9,9(12,7(12,6(19,9| 29 | 45 | 63 | 92 | 116 | 181

1) Las cantidades de aceite indicadas son indicativas por el abastecimiento. Las cantidades exactas del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 021A - Detalles lado salida

Posicion y tipo de los tapones

Las imagenes indican las posiciones de los varios tapones presentes sobre el reductor. Segun el tamano del
reductor, se indican en los cuadros el nombre y las dimensiones de los tapones (en pulgadas), y la distancia
desde una referencia util (eje del reductor, plano de la brida, tope del arbol lento, etc.).

En las paginas siguientes es indicada también la funcién de cada tapon (carga, descarga, nivel, etc.) al variar
de la ejecucion y de la forma constructiva.

Normalmente el tapén de carga con valvula de respiradero sobresale del reductor; en los cuadros se indican
las dimensiones maximas.

En las formas constructivas con eje lento vertical hacia arriba (V3 ... V33; V6 ... V63), el reductor se equipa con
un codo para la expansion del aceite. También las dimensiones de este Ultimo estan indicadas en los cuadros.

Tam. C.... Sey Heooy M... Tam. C|E|F

001A ...002A | 106 | 127 | 2

A A B ‘P‘j” (Pj) 003A 119 | 140 | 8,5

- i 004A ...006A | 119 | 140 | 0,5

001A 35 | 104 | 84 |G3/8'|G1/8" 009A .. 015A | 145 | 188 | 124

002A 35 | 104 | 84 |G3/8'|G1/8 018A ... 021A | 163 | 206 | 27
003A 41,5| 117 | 84,5 |G3/8'|G1/4"
004A 50 | 117 | 109,5 |G3/8'|G1/4"
006A 50 | 117 | 109,5 |G3/8'|G1/4"
009A 51 | 145 | 122 |G1/2'|G3/8"
012A 51 | 145 | 122 |G1/2'|G3/8"
015A 55 | 149 | 122 |G1/2'|G3/8"
018A, 021A | 64 | 163 | 150,5|G1/2"|G1/2"

Tam. Z.., K.
| I, P,
(n. 4)
001A 42 13 G3/8"
002A 42 13 G3/8"
003A 41,5 17 G3/8"
004A 41,5 17 G3/8"
006A 41,5 17 G3/8"
009A 62 145 G1/2"
012A 62 145 G1/2"
018A, 021A 68,5 163 G1/2"

Tam. C...S..
Tam. N|O|Q
L|L [M|M]|P_|P, am

2.3 001A ...002A | 120 | 95 | 36,5
001A 16,5| 64 | 66 | 113 |G3/8"|G3/8" 003A ...006A | 139 | 109 | 60
002A 165| 64 | 66 | 113 |G3/8'|G3/8" O 009A ...015A | 164 | 124 | 62
003A 19,5(80,5[89,5| 132 |G3/8'|G3/8" 018A ... 021A | 187 | 134 | 89
004A 19,5(80,5[89,5| 132 |G3/8'|G3/8" U
006A 19,5[80,5 (89,5 | 132 |G3/8'|G3/8"
009A 23 |95,5| 99 | 185 [G1/2'|G1/2"
012A 23 |95,5| 99 | 185 [G1/2'|G1/2"
018A, 021A | 25 | 113 | 126 | 178 |G1/2'|G1/2" O

EP 68



7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 022A, 031A, 043A - Detalles lado salida

~

N2

Tam. A B c D" D," E F G P, Pe Pc Py’
022A 48 21 - - - 7,5° 7.56° - n°4-G1/2"|n°4-G3/8" - -
031A 68 22 123 177 176 18° 6° 7,6° n°4-G1/2" |n°2-G1/2"| n°1-G3/8" | n°4-G1/2"
043A 83 22 130 185 176 20° 20° 7,5° n°4-G1/2" {n°2-G1/2"| n°1-G3/8" | n°4-G1/2"

1) No disponible con tren de engranajes cilindrico 2EB.

Tam. 030A, 042A, 060A, 085A, 125A ... 710A - Detalles lado salida

Tam. A B cY c” D E P, P P Py P.
n° 2 n°1 n°4 n° 2 n°4
030A C,S 91 111 162,5 161 99 117,5 G3/8" G3/8" G1/2" M10x1 G3/8"
H - 111 162,5 161 79 122,5 - G3/8" G1/2" M10x1 G3/8"
z 69 111 162,5 161 79 122,5 G3/8" G3/8" G1/2" M10x1 G3/8"
042A C,S 106 120 175 176 116,5 140 G3/8" G3/8" G1/2" M10x1 G1/2"
H - 120 175 176 85,5 142,5 - G3/8" G1/2" M10x1 G1/2"
z 81 120 175 176 91,5 142,5 G3/8" G3/8" G1/2" M10x1 G1/2"
060A C,S 111 133,56 197,5 189 122 152,5 G3/8" G3/8" G1/2" M10x1 G1/2"
H - 133,5 197,56 189 90 155 - G3/8" G1/2" M10x1 G1/2"
z 83 133,56 197,56 189 94 155 G3/8" G3/8" G1/2" M10x1 G1/2"
085A C,S 120 143 200 220 133 177,5 G3/8" G1/2" G3/4" M10x1 G3/4"
H,Z 101 143 200 220 114 180 G3/8" G1/2" G3/4" M10x1 G3/4"
125A C,S 175 157 226,5 239 188 1975 G3/8" G1/2" G3/4" M10x1 G3/4"
H, Z 148 157 226,5 239 161 195 G3/8" G1/2" G3/4" M10x1 G3/4"
180A C,S 201,5 174,5 268,5 264 214,5 2175 G3/8" G1/2" G1" M10x1 G1"
H,Z 174 174,5 268,5 264 194,5 220 G3/8" G1/2" G1" M10x1 G1"
250A C,S 217 198 296 297 230 245 G1/2" G1/2" G1" M10x1 G1"
H,Z 202 198 296 297 220 250 G1/2" G1/2" G1" M10x1 G1"
355A C,S 246,5 228,5 339,56 332 263 285 G3/4" G3/4" G1-1/4" M10x1 G1-1/4"
H,Z 212,5 228,5 339,56 332 229 285 G3/4" G3/4" G1-1/4" M10x1 G1-1/4"
500A C,S 274,5 248,5 367 367 293,5 315 G3/4" G3/4" G1-1/2" G1/4" G1-1/2"
H,Z 235,5 248,5 367 367 254,5 315 G3/4" G3/4" G1-1/2" G1/4" G1-1/2"
710A C,S 304,5 272,5 410 404 322,5 350 G1" G1" G1-1/2" G1/4" G1-1/2"
H, Z 253,56 272,5 410 404 271,5 350 G1" G1" G1-1/2" G1/4" G1-1/2"

1) No disponible con tren de engranajes cilindrico 2EB.

EP 69



7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 710A - Detalles lado entrada

1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB IEC | G H | Po | Py
(n.2) | (n.2)
71 20 20
80 27 | 46,5
90 27 | 465
100 | 36 | 54,5 . .
001A ... 002A | 001A ... 006A | 00TA ... 022A | 001A ... 060A | 00TA ... 006A |001A ... 022A | 001A ... 060A 112 36 | 545 G3/8"| G3/8
132 37 | 74,5
160 | 63 |107,5
180 63 |107,5
100 | 40 70
12 | 40 70
P G 009A ... 015A 132 | 38 | 87 | a i
G ~ § 003A ... 006A | 009A ... 022A | 030A ... 060A | 085A ... 180A 09A 030A ... 043A | 085A ... 125A 160 | 655 | 120 G1/2"| G1/2
180 | 65,5 | 120
200 | 69,5 | 120
132 1296 | 92,56
T 1T 160 50 | 118
P A 180 50 | 118
H . 009A ... 015A | 030A ... 043A | 085A ...125A | 250A ... 3bbA 018A0'3'0£21A’ 060A ... 085A | 180A ... 250A | 200 50 | 118 |G1/2"| G1/2"
L 225 | 76 | 148
- 250 | 76 | 148
H - 280 | 76 | 148
160 50 | 118
I 180 50 | 118
200 50 | 118 . .
018A ... 021A 060A 180A 500A 031A ... 060A | 125A ... 180A | 355A ... 500A 925 | 76 | 128 G1/2"| G1/2
250 | 76 | 148
280 | 76 | 148
160 58
180 58
200 | 58 G1/2"
030A ... 043A | 085A ... 125A | 250A ... 355A 710A 085A, 125A 250A ... 355A 710A 995 a8 n.4)
250 | 88
280 | 88 -
1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB R|S|T Py Pg P;
(n.2) (n2) | (n.2)
001A ... 002A | 001A ... 006A | 001A ... 022A |001A ... 060A|001A ... 006A|00TA ... 022A|001A ... 060A|48,5(21,5| - G3/8" G3/8" -
003A ... 006A | 009A ... 022A | 030A ... 060A |085A ... 180A 009A02.2215A, 030A ... 043A|085A ... 125A| 67 (28,5 - G1/2" G1/2"
009A ... 015A | 030A ... 043A | 085A ... 1256A |250A ... 355A 018A03.0221A, 060A ... 085A |180A ... 250A] 81 |29,5| - G1/2" G1/2" -
- | 018A ... 021A 060A 180A 500A 031A ... 060A| 125A ... 180A|355A ... 500A| 84 |29,5| - G1/2" G1/2" -
030A ... 043A | 085A ... 125A | 250A ... 355A 710A 085A, 125A |250A ... 355A 710A 6136 - G3/4" G3/4" -
- 180A 500A - - - 15| 21 |13,5| G3/4" (n.4) | G3/8" | M10x1
- 250A 710A - - - - 115| 21 113,56/ G3/4" (n.4) | G3/8" | M10x1
355A - - - - - 137| 24 1135/ G1" (n.4) | G3/8" | M10x1
500A - - - 128241 13| G1” (n.4) | G3/8" | M10x1
710A - - - 137130 | 17| G1” (n.4) | G3/8" | M10x1
P
1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB T P
(n.4)
N N 0071A ... 002A |00TA ... 006A|001A ... 022A| 00TA ... 060A | 001A ... 006A |001A ... 022A| 001A ... 060A | 37 | G3/8"
003A ... 006A |009A ... 022A|030A ... 060A | 085A ... 180A 009AO.2.2215A, 030A ... 043A| 085A ... 126A | 23 | G1/2"
T
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 710A - Detalles lado entrada

2EB 3EB 4EB J | K |K | K, | P, P,
(n.3)

007A .. 002A | 001A ... 006A |001A ... 022A[123,5(72,5| 58 | 108 | Ga/g" G3/8”

003A ... 006A | 009A ... 022A |030A ... 060A [158,5/88,5| 75 | 124 | G3/8” G3/8”

OO9A0.2.2A015A, 030A ... 043A |085A ... 125A] 195 | 115 | 94 | 155 | G1/2” G1/2"

018A ... 021A 0B0A 180A 244138115 [ 178] Gi2” G1/2"
030A 085A 250A 244 [ 129 107,5/ 148 | G172 | G1/2” (n.4)
031A ... 060A | 125A ... 180A |355A ... 500A| 303 | 163 | 136 | 180 | G1/2" | G1/2" (n.4)
085A ... 125A | 250A ... 355A|  710A | 407 | 142 ] 170 | 212 [G1/2" (n.4) G1/2" (n.4)
1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB VI |V, | P
(n.2)
001A ... 002A]001A ... 006A]001A ... 022A]001A ... 060A]001A ... 006A]001A ... 022A]001A ... 060A] 64 | 137 | G3/8"
“1003A ... 006A]009A ... 022A]030A ... 060A 085A...180A009A0.2.2A015A,030A...OABA 085A ... 125A| 73 |1445]G1/2"
009AA..015AO30A...O43A085AA..125A250A.A.355AO18A03.0221A,OGOA...085A180A...250A 82,5 | 163 | G112
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 021A
Posicion y tipo de los
tapones

Formas constructivas

B3, B5,B6, B7, B8

B32, B52, B62, B72, B82
B33, B53, B63, B73, B83

I Tam. 022A ... 710A
Posicion y tipo de los
tapones

Formas constructivas
B5, B52, B53

|:| Tapon de carga con respir.
@ Tapon de nivel transp.

mm 'apon de nivel de rebosad.
B Tapon de descarga

E Tanque de expansiéni)

:IHE Codo

1)Ver pag. 6.22.
2)Sélo para tren de engranajes 2EB.
3)Solo para tam. 022A.
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 021A
Posicion y tipo de los tapones

o =
HE I
7

Formas constructivas
B31, B51, B61, B71, B81 ]

Tam. 022A ... 710A
Posicion y tipo de los tapones

[

Formas constructivas
B51 -

1) Ver pag. 6.22.

2) Sélo para tren de engranajes 2EB.

3) Sélo para tam. 022A.

4) Sélo si el tanque de expansidn no es necesario.
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 021A - Posicion y tipo de los tapones

Formas constructivas
V1,V11,V12,V13
V5,V51,V52,V53

Formas constructivas
V3,V31,V32,V33
V6,V61,V62,V63

v Tapdn de carga con respir.
@ Tapon de nivel transp.

m Tapon de nivel de rebosad.

I Tapon de descarga

D Tanque de expansion”

ﬁ Codo

1) Ver pag. 6.22. EE

2) Si el tanque de expansion no es necesario.
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 022A ... 710A - Posicion y tipo de los tapones

Formas constructivas
V1, V11, V12, V13

Formas constructivas
V3, V31, V32, V33

1)Ver pag. 6.22.

2)Tam. 030A, 042A e 060A.

3)Tam. 08BA. [
4)S¢lo si el tanque de expansiéon no es necesario.




7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 710A - Caja de bornes

Posiciones

?al;/o indicacién contraria, los motorreductores se entregan con la caja de bornes del motor en posicion O (ver
ig.).

Bajo pedido, estan disponibles las posiciones 1, 2y 3.

Codigo para la designacion: , TBO (estandar) ,TB1 ,TB2 ,TB3.

La conexién de cables es por cuenta del Comprador.

En posicion 1 para los coaxiales y 2 para los ortogonales, la caja de bornes puede sobresalir respecto al
plano de apoyo de las patas.

Las figuras siguientes se refieren a las formas constructivas B3 - B5.

R 2EL ... 4EL R 2EB ... 4EB
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Tam. 001A ... 710A - Detalles lado entrada

Tanques de expansion
Para algunas formas constructivas se puede montar un tanque exterior para permitir al lubricante su natural
expansion térmica.

En los cuadros siguientes se indican los casos donde se aconseja el uso de un tanque de expansion y las
dimensiones de las diversas posiciones de montaje del tanque sobre el reductor.

El tanque, salvo indicacion contraria, no esté incluido en el suministro. Para pedirlo, anadir a la designacion
el cddigo de ejecucion especial indicado en el cuadro.

En presencia de unidades de refrigeracién integradas, de dispositivos antirretorno, consultarnos.

Form nstructiv
ormas constructivas V1, V5 coaxiales (C..x..)

V1,V5

1EL 2EL 3EL 4EL A B CODE
00TA ... 006A | 00TA ... O06A | 00TA ... 006A | 184 1256 | ETO3L
- 009A ... 022A - - 228 118 | ETO3L
- 009A ... 022A | 009A ... 030A | 193 152 | ETO6L
- 030A - - 246 146 | ETO3L
- 030A - 231 138 | ETO6L
030A ...043A - - - 283 171 | ET12L
- 031A ... 042A - - 250 137 | ETO6L
043A - - 281 177 | ET12L
- - 031A ... 060A - 241 178 | ET12L
- - 031A ... 060A | 234 192 | ET12L
- 060A - - 281 177 | ET12L
085A - - 347 323 | ET24L
08bA 281 177 | ET12L
- - 085A 292 330 | ET24L

125A ... 710A | 125A ... 710A | 125A ... 710A cliente

| V1, V5 coaxiales (U...)

1EL 2EL 3EL 4EL A B CODE

001A ... 002A | 001TA ... 00BA | 001A ... 006A | 001A ... 006A | 246 109 | ETO3L
003A ... 006A - - - 253 123 | ETO3L
- 009A ... 022A | 009A ... 022A | 256 136 | ETO6L
009A ... 022A 030A - 257 144 | ETO6L

- - 030A ... 060A | 297 176 | ET12L

- - 031A ... 060A - 266 184 | ET12L
- - 085A 296 336 | ET24L
- - - 126A ... 180A cliente

V1-V1...,V5-V5... ortogonales (J.. x..)

2EB 3EB 4EB A B CODE

- - 031A ... 042A | 173 146 | ETO3L
- - 043A ... 060A | 212 173 | ETO6L

- - 085A 222 146 | ETO3L
- - 125A 265 207 | ET12L
- 180A - 302 167 | ETO6L
- - 180A 288 207 | ET12L
- - 250A ... 710A cliente

V1-V1...,V5-V5... ortogonales (C.. x..)
2EB 3EB 4EB A B CODE
- - 043A ... 060A 173 146 ETO3L
- - 125A 256 167 ETO6L
- - 180A 278 167 ETO6L
- - 250A ... 500A cliente

V1-V1...,V5-V5... ortogonales (U.. x..)

2EB 3EB 4EB A B CODE
- - 043A ... 060A | 173 146 | ETO3L
- - 126A 265 207 |ET12L

EP 77



7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Formas constructivas

B31, B51, B61, B71, B81

EP 78

B31, B51, B61, B71, B81 ortogonales (J..x..)

2EB 3EB 4EB A B CODE
001A ... 006A | 001A ... 006A | 00TA ... 006A | 212 146 | ETO6L
009A ... 015A - - 265 180 ET12L
- 009A ... 022A | 009A ... 030A | 222 186 | ET12L
018A ... 030A - - 288 173 ET12L
- 030A - 265 180 | ET12L
- 031A ... 043A - 265 332 ET24L
031A ... 042A - - 312 326 | ET24L
- - 031A ... 060A | 222 338 | ET24L
043A ... 060A | 060A ... 180A | 085A ... 500A cliente
B31, B51, B61, B71, B81 ortogonales (C..x..)
2EB 3EB 4EB A B CODE
001A ... 002A | 001A ... 002A | 00TA ... 002A | 184 125 | ETO3L
003A ... 006A | 003A ... 015A | 003A ... 016A | 193 152 | ETO6L
009A ... 016A - - 241 178 ET12L
018A ... 021A - - 281 177 ET12L
- 018A ... 022A | 018A ... 042A | 234 192 | ET12L
022A 030A ... 042A - 241 178 ET12L
030A - - 250 137 | ETO6L
031A ... 060A - - 341 329 | ET24L
- 043A - 292 330 ET24L
- 060A ... 085A - 311 329 | ET24L
- - 043A ... 060A | 234 344 | ET24L
08bA ... 125A | 12bA ... 355A | 085A ... 710A cliente
B31, B51, B61, B71, B81 ortogonales (U..x..)
2EB 3EB 4EB A B CODE
00TA ... 006A | 00TA ... 006A | 001A ... 00BA | 212 146 ETO6L
009A ... 016A - - 265 180 | ET12L
- 009A ... 022A | 009A ... 030A | 222 186 ET12L
- 030A - 265 180 ET12L
- 031A ... 043A - 265 332 | ET24L
- - 031A ... 060A | 222 338 ET24L
- - 08bA ... 125A cliente




7- Formas constructivas,

Formas constructivas

V1,V5

cantidades de aceite y tanques de expansion

V1, V5 coaxiales (l..x..)

1EL 2EL 3EL aEL Motor | A B | CoD.
71 158 | 126 | ETO3L
001A ... 002A | 001A .. 006A | 5315 00BA | 001A ... 006A [ 80,90 | 180 | 119 | ETOSL
- 100,112 216 | 170 | ETO3L
- 003A ... 006A 5538 006A [ 003A . 006A | 132 | 246 | 109 | ETO3L
- - 71 198 | 153 | ETO6L
- - 80,90 | 221 | 146 |ETO6L
- - 009A ... 022A | 009A ... 022A |80-90- 1221 1128 LETa0L
- - 132 | 256 | 136 | ETO6L
- - - 100, 112 201 | 106 | ETO3L
- 009A ... 022A - - 132 | 231 | 108 | ETO3L
- - - 100, 112 234 | 127 | ETO6L
- - 030A - 132 | 256 | 129 | ETO6L
- 031A . 043A = - 132 | 254 | 137 |ETO6L
- = - 100, 112 244 | 167 |ET12L
- - - 132 | 265 | 169 |ETI2L
- - 031A ... 060A - 160, 180 | 315 | 101 | ETO6L
- - - 200 | 315 | 97 |ETO6L
- - - 71 207 | 193 |ET12L
- - - 80,90 | 230 | 186 |ET12L
- - - 030A ... 042A [100- 112 265 | 177 |ET12L
- - - 132 | 265 | 176 |ET12L
- - - 160, 180 287 | 110 | ETO6L
- - - 7 207 | 345 |ET24L
- - - 80,90 | 230 | 338 |ET24L
- - - 043A ... 060A [100- 112 265 | 177 |ET12L
- - - 132 | 265 | 176 |ET12L
- - - 160, 180 296 | 150 | ET12L
- - - 160,180 2756 | 117 | ETO6L
- - - 200 | 336 | 117 |ETO6L
- - 085A - 225 | 335 | 91 |ETO6L
- - - 250,280 387 | 91 | ETO6L
- - - 100, 112 244 | 319 | ET24L
- - - 085A 132 | 295 | 321 |ET24L
- - - 160, 180 325 | 141 | ET12L
- - - 200 | 325 | 137 |ETi2L
- - - 160,180 340 | 149 | ET12L
- 125A - - 200 | 340 | 149 |ET12L
- - - 225 | 340 | 119 |ETi2L
- - - 250,280 391 | 119 | ET12L
- - 132 cliente
- - 160, 180 | 316 | 309 |ET24L
- - 125A 200 | 315 | 309 | ET2aL
- - 225 | 345 | 283 | ET24L
- - 250,280 397 | 283 | ET24L
- - - 100,112
— — — 125A ... 180A 162),3580 cliente
- - - 200
- - - 160, 180
= - 180A ... 365A = 200 cliente
- - - 250, 280
- - = 132
- - - 160, 180
- - - 250A ... 355A [ 200 cliente
- - = 225
- - = 250, 280
- - - 160, 180
— = — 500A ... 710A %gg cliente
= - = 250, 280
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7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Formas constructivas

B31, B51, B61, B71, B81

B31, B51, B61, B71, B81 ortogonales (I..x..)

EP 80

2EB 3EB 2EB MOTOR A B CoD.
71 198 153 ETO6L
80, 90 221 146 ETO6L
001A ... 006A | 001A ... 00BA | 001A. ... 006A [—0-20 4 —2%L 146 ETOSL
132 246 109 ETO3L
- 71 207 193 ET12L
- 80, 90 230 186 ET12L
- 009A ... 022A | 009A ... 022A [ 100 112 | 265 177 ET12L
- 132 256 136 ETO6L
- 160, 180 | 277 83 ETO3L
- - 100112 | 234 127 ETO6L
009A ... 015A - - 132 256 129 ETO6L
018A, 021A - - 132 285 177 ET12L
022A - - 132 265 169 ET12L
030A - - 132 250 117 ETO3L
- - 100,112 | 244 167 ET12L
- - 132 265 169 ET12L
- 030A ... 042A - 160, 180 | 315 101 ETO6L
- - 200 315 97 ETO6L
- - 100, 112 | 266 177 ET12L
- - 030A ... 042A [ 132 265 176 ET12L
- - 160, 180 | 287 110 ETO6L
- - 160,180 | 345 157 ET12L
- - 200 345 157 ET12L
042A ... 060A - - 225 345 131 ET12L
- - 250,280 | 397 131 ET12L
- - 100112 | 244 319 ET24L
- 043A - 132 295 321 ET24L
- - 160, 180 | 325 141 ET12L
- - 200 325 137 ET12L
- - 71 207 345 ET24L
- - 80, 90 230 338 ET24L
- - 043A ... 060A | 100,112 | 265 329 ET24L
- = 132 297 328 ET24L
- - 160, 180 | 296 150 ET12L
- - 160,180
085A ... 125A — — ggg cliente
- - 250, 280
- - 132 315 329 ET24L
- - 160, 180 | 345 157 ET12L
- 060A ... 085A - 200 345 157 ET12L
- - 225 345 131 ET12L
- - 250,280 | 397 131 ET12L
- - 100112 | 244 319 ET24L
- = 085A 132 295 321 ET24L
- - 160, 180 | 295 293 ET24L
- - 200 325 289 ET24L
- - 160, 180
— 125A ... 355A — %gg cliente
- - 250, 280
- - 100,112
= - 125A TR cliente
- - 200
- - 132
- - 160, 180
- - 180A ... 250A [ 200 cliente
- - 225
- - 250, 280
- - 160, 180
— — 355A ... 710A %gg cliente
- = 250, 280




7- Formas constructivas, cantidades de aceite y tanques de expansion

Formas constructivas

V3, V31, V32, V33

Opciones en salida
z..., K.

Opciones en salida

C...S..,H.., 2. [

Tanques

Tamano A B Cod.
001A 002A 184 105 l:'l'ﬂgk
003A ...006A | 229 | 132 | ETO6L
009A ...015A | 242 | 105 | ETO6L
018A ...021A | 296 | 139 | ET12L
Tam. Codigo
1EL 2EL 3EL‘ 4EL 2EB 3EB 4EB
06L
030A [ETOSL | ETO6L pripl | Evoor | ErpaL | ETI2L | ET12L
042A | ETO6L ET12L ET12L | ET12L
ET12L | ET12L ET24L
060A - |ET12L ) ET24L ET12L
085A ETI2L) ETi2L | cliente | orp ) groar
ET12L | ET24L | gjignte | cliente
125A ET24L -
180A
%ggﬁ cliente
cliente
500A
710A
Nota: Las tubaciones no estan incluidas.
D C F Cod.
70 TTO G378 ETO3LC
03 89 130 | G1/2" | ETo6L
0.6 108 170 | G1/2" | ET12L
;'ﬁ 108 | 322 | G1/2" | ET24L
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8- Entradas, opciones y sistemas de refrigeracién

Adaptadores para motores NEMA

Los adaptadores para motores NEMA disponibles estan
indicados en los cuadros abajo.

Adecuados para NEMA C-FACE.
Bajo pedido, estan disponibles otras dimensiones.

R\‘\\\

NEMA 143/145TC 182/184TC 213/215TC 254/256 TC 284/286 TC
Tam. D 22,23 (7/8") 28,58 (1-1/8") 34,93 (1-3/8" 41,28 (1-5/8") 4763 (1-7/8")
Codigo UN N14 UN N18 UN N21 UN N25 UN N28"
Dimensién Ly Ly Ly Ly Ly
001A 1EL ... 4EL 34 50 116,5 116,5 132
2EB ... 4EB 34 50 116,56 116,5 132
002A 1EL ... 4EL 34 50 116,6 116,56 132
2EB ... 4EB 34 50 116,5 116,5 132
003A 1EL ... 4EL 34 50 116,5 116,5 132
2EB ... 4EB 34 50 116,56 116,5 132
004A 1EL ... 4EL 34 50 116,56 116,56 132
2EB ... 4EB 34 50 116,5 116,5 132
006A 1EL ... 4EL 34 50 116,5 116,5 132
2EB ... 4EB 34 50 116,56 116,56 132
009A 2EL ... 4EL 34 50 116,56 116,5 132
2EB ... 4EB 34 50 116,5 116,5 132
012A 2EL ... 4EL 34 50 116,5 116,5 132
2EB ... 4EB 34 50 116,56 116,5 132
015A 2EL ... 4EL 34 50 116,56 116,5 132
2EB ... 4EB 34 50 116,5 116,5 132
018A,021A 2EL ... 4EL 34 50 116,56 116,5 132
3EB ... 4EB 34 50 116,5 116,5 132
022A 2EL ... 4EL 34 50 116,5 116,5 132
2EB ... 4EB 34 50 116,56 116,5 132
030A 3EL, 4EL 34 50 116,56 116,5 132
3EB, 4EB 34 50 116,5 116,5 132
031A 3EL, 4EL 34 50 116,5 116,5 132
3EB, 4EB 34 50 116,56 116,5 132
042A 3EL, 4EL 34 50 116,56 116,5 132
3EB, 4EB 34 50 116,5 116,5 132
043A 3EL, 4EL 34 50 116,5 116,5 132
3EB, 4EB 34 50 116,56 116,5 132
060A 3EL, 4EL 34 50 116,56 116,5 132
4EB 34 50 116,56 116,5 132
085A ... 180A  4EL 34 50 116,5 116,5 132
085A .. 125A  4EB 34 50 116,56 116,5 132
1) A utilizar sélo en posicién vertical.
Detalles —
Fal
H O =|a’
S Q
NEMA P, ) d e b t, M, F N, Q Cédigo
c-face (0] O E6 0/+0,050 0/+0,100 @ H7
143/145TC| 168 9 22,23 (7/8") 50 4,78 (3/16") 24,4 149,22 (5-7/8") 10,5 14,3 (4-1/2") 5 UN N14
182/184TC | 228 16 28,58 (1-1/8") 71 6,35 (1/4") 31,5 184,15 (7-1/4") 13,5 215,9 (8-1/2") 5 UN N18
213/215TC | 228 17 34,93 (1-3/8") 138 7,94 (5/16") 38,7 184,15 (7-1/4") 13,5 215,9 (8-1/2") 5 UN N21
254/256TC | 228 17 41,28 (1-5/8") 138 9,53 (3/8") 45,6 184,15 (7-1/4") 13,5 215,9 (8-1/2") 5 UN N25
284/286TC | 277 17 47,63 (1-7/8") 153 12,7 (1/2") 53,2 228,6 (9" 13,5 266,7 (10-1/2") 5 UN N28
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8- Entradas, opciones y sistemas de refrigeracion

Dispositivo antirretorno

Segun los cuadros abajo, los reductores se pueden equipar con dispositivo antirretorno.
El sistema permite la rotacion en una soéla direccion y previene la inversion del

movimiento cuando el motor no es alimentado.

Atencion a la designacion. Las flechas indican la direccion de rotacion libre.

En caso de pedido con unidad de refrigeracion integrada, consultarnos.

1EL 2EL 3EL 4EL L X | cédigo | Cédigo
2 y
001A,002A | 001A...006A| 001A...022A| 001A ... 060A | 50 190 | DA1a | DA2a
003A ...006A | 009A...022A| 030A..060A| 085A..180A | 75 236 | DA1b | DA2b
009A ...015A | 030A ...043A| 085A..125A| 250A..355A | 90 282 | DA1c | DA2c
2EB 3EB 4EB L X Cédigo | Cédigo
@ y
001A ... 006A 001A...022A | 001A ... 060A 50 190 DAla | DA2a
009A ... 015A,022A| 030A..043A | 085A..125A 75 236 DA1b | DA2b
018A, 021A 060A 180A 20 282 DAlc | DA2c
2EB 3EB 4EB L X Cédigo | Cédigo
0 y
030A 085A 250A 20 282 DAlc | DA2c
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8- Entradas, opciones y sistemas de refrigeracion

Opciones lado entrada

Taladrado adicional lado entrada de los reductores coaxiales

El lado entrada de los reductoress coaxiales es normalmente sin taladros. Bajo pedido, se puede entregar con
agujeros ciegos roscados y plano mecanizado (brida B14) para eventuales dispositivos de seguridad u otro.

No estdn admitidas cargas adicionales.

1) Ver cap. 4

Cadigo para la designacion: IF

1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB N, Q P, F S ¢ M, G

001A, 002A | 001A...006A | 001A...022A | 001A...060A 001A...006A 001A...022A | 001A...060A | 95 2 | 185 | M6 (4) | 10 45° | 115 | 4
003A...006A | 009A...022A | 030A...060A | 085A...180A | 009A...015A , 022A | 030A...043A | 085A...125A | 110 | 3 | 160 | M8 (4) | 13 45° | 135 | b
009A...015A | 030A...043A | 085A...125A | 250A...355A | 018A, 021A, 030A | 060A, 085A | 180A...250A | 135 | 3 | 210 [M10(8)| 16 | 22,6° | 165 | b
018A, 021A 060A 180A 500A 042A...060A 125A...180A | 355A...500A | 165 [ 3 | 210 |[M10(8)| 16 | 22,5° | 185 | b
030A...043A | 085A...125A | 250A...355A 710A 085A...125A 250A...355A 710A 165 | 3 | 205 |M12(8)| 20 | 22,6° | 185 | 6

Taladrado adicional de la zona del eje de la rueda coénica

Bajo pedido, es disponible un taladro adicional en la zona del eje lento ortogonal, para eventual conexién de
dispositivos taquimétricos, encoder, antirretorno, etc.
Para mayores informaciones contactar Cotransa.

y
| e R
T |
K |
\‘ ‘L
Q- —F LS
dwu
NW
MW
P
Cadigo para la designacion: ,BB
2EB 3EB 4EB N, (J7) M, P, d, (max) Q F (6x60°) s K
o o o o
001A, 002A 001A...006A | 001A...022A 58 75 88 32 7 M6 11 73
003A...006A 009A...022A | 030A...060A 80 95 108 40 10 M6 11 89
009A...015A ,022A | 030A...043A | 085A...125A 110 130 150 50 12 M8 14 115
018A, 021A ,030A | 060A..085A | 180A..250A 130 160 178 60 12 M10 17 138
031A...060A 125A...180A | 355A..500A 145 195 220 80 13 M12 20 169
085A...125A 250A...355A 710A 180 240 265 100 13 M12 20 206
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8- Entradas, opciones y sistemas de refrigeracion

Sistemas de refrigeracion

En funcion del tamano, los reductores se pueden equipar con un sistema de refrigeracién integrado.
No disponible para entrada ortogonal ejecucién J.

Refrigeracion artificial con ventilador

e
° e
[ s
— -
e S
EEEEE EEE slol 3
g | { S
R e el | ! >y E
WEEEEDIEDEEH - L
g5d55a | =>
|
I
|
L
W Z min
‘
1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB L|x|w|p| d [e|ld|L|s|b|n]|1]t]|V.|V..|Z.]Cédigo
o h9 2|0

001A, 002A | 001A ... 006A | 001A ... 022A | 001A ... 060A 001A ... 006A 001A ... 022A | 001A ... 060A | 133 | 218 |145,6{269| 38 k6 | 58 [M12|32| 4 (10| 8 |50 | 41 | 70 | 195 | 27 | V38x58
003A ... 006A | 009A ... 022A | 030A ... 060A | 085A ... 180A |009A ... 015A , 022A| 030A ... 043A | 085A ... 125A |159,5( 259 |176,5(286| 48k6 | 82 (M16{40| 6 | 14| 9 [ 70 |51,56| 85 [ 230 | 30 | V48x82

009A ... 015A [ 030A ... 043A | 085A ... 125A | 250A ... 355A | 018A, 021A, 030A | 060A ... 085A | 180A ... 250A | 191 |308,5| 203 |323|60 m6 | 105 |M20| 50 [ 75|18 | 11 [90 | 64 | 110 | 280 | 35 |V60x105
Refrigeracion por agua
’
\
1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB L X z d A Cédigo
9] [9)
001A ... 002A | 001A ...006A | 001A...022A | 001A ... 060A 001A ... 006A 001A ... 022A 001A ... 060A 120 190 167 G1/4” 88,56 RS1a
003A ... 006A | O009A ...022A | 030A...060A | 085A ... 180A 009A ... 015A , 022 030A ... 043A 085A ... 125A 135 236 188,56 G1/4" 95 RS1b
009A ... 015A | 030A ... 043A | 085A ... 125A 250A ... 355A 018A ... 021A, 030A 060A ... 085A 180A ... 250A 160 282 220 G1/4” 110 RS1c
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9- Instalacién y manutencién

Informaciones generales

Este capitulo ofrece informaciones sobre el transporte, la instalacion y la manutencién de los reductores.

El personal que trabajara con los productos presentados en este catalogo tiene que leery aplicar cuidadosamente
todas las siguientes instrucciones. Las informaciones y los datos contenidos en este capitulo corresponden
al nivel técnico conseguido en el momento de la impresion del manual. Cotransa se reserva el derecho de
introducir sin aviso las modifi caciones que estime apropiadas a fi n de mejorar el producto.

Seguridad

Los parrafos que aparecen senalados mediante los simbolos inidicados abajo contienen disposiciones que
deben ser aplicadas rigurosamente a fin de garantizar la incolumidad de las personas y evitar danos graves a
la maquina o a la instalacion

— estar bajo tension;
— estar a temperatura superior a 50 °C
— estar en movimiento durante el funcionamiento

@ —no utilizar para la elevacion

— punto de elevacion

Unainstalacién incorrecta, un uso impropio, la remocién de las protecciones o desactivacion de los dispositivos
de proteccion, la carencia de inspecciones y de manutencion y las conexiones impropias pueden provocar
danos o afectaciones a personas y cosas. Por eso, el componente tiene que ser transportado, instalado,
puesto en servicio, gestionado, controlado, sometido a manutencién y reparado exclusivamente por personal
responsable y cualificado (definicién segun IEC 364). Se recomienda respetar todas las instrucciones del
presente manual, y todas las normativas aplicables para una correcta instalacion. Si existe algun peligro para
las personas o cosas a causa de la caida fortuita o proyeccién por fuerza centrifuga del reductor o alguno de
sus componentes, es necesario prever medidas de seguridad adecuadas contra:

— el aflojamiento o la rotura de los tornillos de fijacion;

—la rotacion o el despegue del reductor del perno de la maquina debidos a roturas accidentales del vinculo
de reaccion;

—la rotura accidental del perno maquina.

Caulquier tipo de operacién sobre el reductor (motorreductor) o sobre componentes conectados debe ser efectuada con

la maquina parada: desconectar el motor (también los equipos auxiliares) de la alimentacién, el reductor de la carga,

asegurarse de que los sistemas de seguridad sean activos contra cualquier arranque involuntario v, si fuera necesario,

prever algunos dispositivos mecanicos de bloqueo (que tienen que ser removidos antes de la puesta en servicio).

f Atencion! Durante el funcionamiento los reductores podrian tener superficies calientes.

Estado de suministro

Placa de lubricacion

Cadareductortiene una placa de caracteristicas en aluminio anodizado que presenta las principales informaciones
técnicas relativas a las caracteristicas constructivas y de funcionamiento, asi como los limites aplicativos segun
los acuerdos contractuales; la placa no debe ser removida y debe conservarse en buen estado y legible. Todos
los datos indicados en la placa deben ser especificados en los eventuales pedidos de repuestos.

Lubricante
Si no esta diversamente indicado, los reductores hasta el tamano 021 son entregados completos de aceite
sintético a base de PAO en cantidad prevista para la forma constructiva indicada en la placa.

Pintura

Los productos son pintados con pintura epoxidica bicomponente idénea a resistir a los normales ambientes
industriales y a permitir otros acabados con pinturas sintéticas; excepto eventuales diversas indicaciones
contenidas en el pedido, color azul RAL 5010 DIN 1843. proteccion interior de la pintura sintética adecuada a
resistir los aceites minerales o sintéticos a base de polialfaolefinas.

Protecciones y embalaje

Los extremos libres de los arboles salientes y los arboles huecos se tratan con aceite antidoxido de larga
duracion y protegidos con una tapa de proteccién de plastico al polietileno (sélo hasta D < 48 mm para
didmetros salientes, D < 110 mm para arboles huecos). Todas las partes internas estan protegidas con aceite
antiéxido. Si no concordado diversamente en el pedido, los productos estdn adecuadamente embalados:
sobre palet, protegidos con pelicula de polietileno, con tira adhesiva y fleje (tamanos superiores); en carton-
palet protegidos con tira adhesiva y fleje (tamanos inferiores). Si es necesario, los reductores se envian
adecuadamente separados mediante células de espuma antichoque o cartén de relleno.

En general el embalaje es adecuado para el normal transporte terrestre. Para el transporte maritimo es
necesario prever, en fase de pedido, un embalaje especifico.

Antes del transporte de los reductores, controlar que el embalaje esté en buenas condiciones y sea adecuado
para el transporte. Los productos embalados no deben ser apilados un sobre el otro.
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9- Instalacién y manutencién

Placa de caracteristicas

Cada reductor tiene una placa de caracteristicas en aluminio anodizado que presenta las principales
informaciones técnicas relativas a las caracteristicas constructivas y de funcionamiento, asi como los limites
aplicativos segun los acuerdos contractuales; la placa no debe ser removida y debe conservarse en buen
estado y legible. Todos los datos indicados en la placa deben ser especificados en los eventuales pedidos de

repuestos.

Tamafio reductor —_

Relacién de transmision ]

Cadigo producto—_|

N. de serie -

Codigo QR —

cotransa

group

~

|Lss|
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/

Code

S.N.

| mp. ]
R.N.
|date [E—
P,
cotransa )

size [R 3EL 030A |Ls<[C110M1 F10¢

120V ]

wmiCHE2 | [

R000010477 |-|

180011 | mp.
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|/
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— .
Forma constructiva
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9- Instalacién y manutencién

Lubricacion

La lubricacién de los engranajes es del tipo bano de aceite y la de los rodamientos del reductor es de bano de
aceite o de barboteo con grasa de por vida. Para algunas formas constructivas con servicio continuo a velocidad
elevada esté previsto un vaso de expansion: consultarnos.

Tam. 001A ... 021A: los reductores se entregan completos de aceite sintético a base de polialfaolefinas con
viscosidad ISO 320 cSt (40° C).

Importante!: Verificar la forma constructiva, considerando que, si el reductor es instalado en forma constructiva
distinta de la indicada en la placa, podria ser necesario aumentar la cantidad de la diferencia entre las dos
cantidades de lubricante. Controlar siempre las cantidades de aceite correctas a través del tapdn de nivel
transparente.

Tam. 022A ... 710A: los reductores se entregan sin aceite; antes de la puesta en servicio, llenar hasta el nivel
especificado” con aceite sintético o mineral (ver el cuadro abajo).

Segun la periodicidad indicada en el cuadro hay que re-lubricar el reductor vacidndolo completamente del aceite
exhausto, efectuando un limpiado con aceite limpio del mismo tipo que se utilizard para el llenado nuevo del
reductor hasta el nivel 1).

Emplear solo lubricante del mismo tipo indicado en la placa de lubricacion.

1) Las cantidades de lubricante indicadas en el cap. 6 son aproximadas e indicativas para el abastecimiento. La cantidad de
aceite exacta a introducir en el reductor es indicada por el nivel.

Temperatura Intervalo de lubricacion [h]
aceite [°C] aceite sintético aceite mineral
< 65 12 500 5 600
65 ~ 80 10 000 2 800
80 - 95 6 300 1400

Los intervalos de lubricacién se entienden en ausencia de contaminacion de proveniencia externa. Con fuertes
sobrecargas, reducir los valores de la mitad. Independientemente de la duracion de funcionamiento, proceder
a la sustitucién del aceite:

cada 2 =+ 4 afnos, para aceite sintético.
cada 1 = 2 afnos, para aceite mineral;

En los cuadros siguientes son indicados los principales productores de lubricantes aconsejados y una referencia
para la gradacion de viscosidad ISO a utilizar en el caso que se utilice aceite mineral.

Utilizar sélo lubricantes con aditivacién de tipo EP (extrema presion).
Si se quiere escoger lubricantes de base mineral, observar las indicaciones sobre el factor de servicio (cap. 2.2).

Graduacion de viscosidad ISO

Productor o"ﬂ;g‘?é“;ng ISgc\ilctai?(l)n_?rilﬁio Viscosidad cinematica media [cSt] a 40 °C.
Velocidad n, Temperatura ambiente [°C]

ADDINOL Eco Gear S Eco Gear M min’ aceite mineral

AGIP Blasia SX Blasia -10 + 20 10 + 40

ARAL Degol PAS Degol BG > 140 150 220

BP Enersyn EPX Energol GR XP 14<0 512,0 %%8 3%8

CASTROL AlphasynT Alpha SP

KLUBER Kltbersynth GEM4 Kltberoil GEM1

MOBIL Mobil SHC Gear Mobilgear 600 XP

SHELL Omala S4 GX Omala S2 G

TOTAL Carter SH Carter EP

No mezclar aceites sintéticos de marcas distintas; si, al cambiar el aceite, se desea utilizar un tipo de aceite
distinto del usado precedentemente, efectuar un lavado esmerado. No utilizar lubricantes sintéticos a base de
poliglicoles.

Rodamientos con lubricacién independiente

Normalmente los rodamientos son lubricados de modo automatico y continuo (en bano de aceite, mediante
barboteo) por el lubricante mismo del reductor. Para ciertos reductores de forma constructiva vertical V1, V3
y horizontal B51, B52, los rodamientos superiores tienen lubricacion independiente, con grasa especial de
lubricacion de por vida en ausencia de contaminacién exterior.

Puesta en servicio
M Efectuar un control general aseguradndose, especialmente, de que el
‘ﬂ & reductor esté lleno de lubricante hasta nivel y que esté montado en la
Q g posicion de montaje indicada en la placa.
‘ <™

El tapén de carga y la vélvula de respiradero se suministran
desmontados, posicionado cerca de su alojamiento. Antes de la

puesta en servicio, después de haber posicionado el reductor en la
forma constructiva indicada en la placa, substituir el tapén cerrado
con el tapén de carga con vélvula de respiradero (ver fig. abajo).

S— )
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9- Instalacion y manutencion

f Controlar la posicion correcta del tapon de nivel del aceite (ver cap. 6).

Llenado de aceite
Cuando la velocidad en salidan es inferior a 0,3 mirx{a forma constructiva
es horizontal, el reductor tiene que ser llenado completamente de aceite.

Nivel del Para la forma constructiva con lado entrada en posicién vertical, durante el llenado

acette del aceite es muy importante abrir siempre el tapon posicionado sobre el nivel de
la valvula de respiradero para alcanzar el nivel correcto.

Llenado del aceite:

a.Abrir los tapones 1y 2.

b.Llenar con aceite a través del tapdn 1 hasta alcanzar el nivel correcto
c.Cerrar los tapones 1y 2.

Tanques de expansion _ _ _ _
Para algunas formas constructivas, como previsto en el cap. 6, es necesario un tanque de expansion para
obtener el nivel de aceite correcto y la expansion térmica natural del lubricante.

Es muy importante que sea posicionado sobre el nivel del aceite.

Para el llenado del aceite considerar el esquema indicado:

O

Llenado del aceite:

T 5 i a.Abrir los tapones 1y 2.

| b. Llenar con aceite a través del tapdn 1 hasta alcanzar el nivel correcto
| c.Cerrar los tapones 1y 2.

2

Nivel del b T
aceite

Para los tam. = 030A con formas constructivas V3-V31-V32-V33, si pedidas, el kit del tanque de expansion no
incluye las tubaciones. En estos casos, referirse al diagrama abajo:

Formas constructivas
V3-V31-V32-V33

Nivel aceite
Llenado del aceite:
a.Abrir los tapones 1y 2.
b. Llenar con aceite a través el tapén 1 hasta alcanzar el nivel
correcto
c.Cerrar los tapones 1y 2.
Tapones
Para el tamano del tapdn de carga y respiradero y el valor del par de apriete, ver el cuadro abajo.
TaISnes de carga Tapones de respiradero
L Par de apriete Par de apriete1)
’ _'.:r,_ :'h [Nm] B o Ch [Nm]
I T N " i 12
. 1/8 6 8 0] G 20 16
G 1/4" 8 13 e G3m8" 24 23
13/8" 10 20 G1/2" 39
- = 2" 12 30 T G3/4" 40 A
3/4" 17 45 © G1" 50 105
G1" 65 ) G1"1/4
22 55 126
1"1/4 24 100 G1"1/2
G1"1/2 125

1)Valores vélidos con arandela en aluminio.

Para la primera puesta en servicio, antes de proceder con el ciclo de trabajo normal, es oportuno que el reductor
sea puesto en marcha sin carga para verifi car su correcto funcionamiento.

En esta circunstancia, por la eliminacién de eventuales barreras de aire remanentes, podria ser necesario un
rellenado de aceite para conseguir el correcto llenado hasta el nivel.

Durante las primeras horas de funcionamiento, es importante controlar:

—ruido;

— vibraciones;

—estanqueidades;

En caso de malfuncionamiento, referirse al cap. 8.14 y contactar Cotransa.
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9- Instalacion y manutencion

Métodos de refrigeracion

Sistema integrado de refrigeracion por agua

Los reductores, segun los tamanos, pueden ser
suministrados con un sistema de refrigeracion
por agua.

Caracteristicas del agua de refrigeracién:

— baja dureza;

— temperatura max 20 °C;

— caudal minimo 3 dm3¥min (I/min);

— presion 0,2 + 0,4 MPa (2 + 4 bar).

Para la conexion es posible utilizar uniones
estandares en funcion de las dimensiones de
los tubos (ver pag. 7.9).

Asegurarse que todas las conexiones estén
exentas de pérdidas.

Cuando el reductor est4 provisto de ventilador
es necesario prever y verificar que quede un
espacio idoneo para la aspiracion del aire
de refrigeracion, también después de haber
ensamblado la proteccién.
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9- Instalacion y manutencion

Unidad auténoma de refrigeracion

Unidad auténoma de refrigeracion con Unidad auténoma de refrigeracién con
intercambiador de calor aceite-aire UR O/A ... intercambiador de calor aceite-agua UR O/W ...

Presostato de
minima

Termdémetro
Intercambiador . . )
& de calor O/A Termémetro N . Mandémetro
Aceite ~

Preséstato de
minima

Mandmetro

Aceite

Si la refrigeracion natural o las unidades de refrigeracion integradas no sean suficientes (para la verificacion de
la potencia térmica ver cap. 2), es posible instalar las unidades de refrigeraciéon descritas abajo.

Incluyen:

— intercambiador de calor aceite/aire (O/A; con termdstato con pomo ajustable 0 + 90 °C) o aceite/agua
(O/W),

— motobomba: bomba de sinfin o de engranajes con guarniciones en goma fluorada; motor de 4 polos B3/
B5 (trifasico A230 Y400 V 50 Hz); motobomba con junta;

— ventilador del motor (O/A) (trifasico A230 Y400 V 50 Hz 6 monofasico 230 V 50, 60 Hz, ver el cuadro)
— manometro analégico (0 + 16 bar) montado entre bomba e intercambiador;

— termdémetro analégico (0 ~ 120 °C) montado a la salida del intercambiador;

— presoéstato de minima (con interruptor on-off) montado entre bomba e intercambiador;

— estructura de soporte con placa de identificacion.

Son ademés disponibles bajo pedido los siguientes accesorios (suministrados separadamente, con montaje

por cuenta del Comprador) para satisfacer cada exigencia de funcionalidad y seguridad:

— sensor de temperatura aceite Pt100;

— dispositivo de senalizacion de 2 umbrales CT03 (incluido el sensor de temperatura aceite Pt100) para el
montaje segun DIN EN 50022;

— dispositivo de seiializacion de 3 umbrales CT10 (incluido el sensor de temperatura aceite Pt100) para el
montaje segun DIN EN 50022;

— termadstato bimetalico;
— flujostato;
— filtro (con detector dptico-eléctrico de atascamiento diferencial y uno o dos filtros M60)

Conexiones mediante tubos flexibles (tipo SAE 100 R1, longitud maxima 2 m) entre reductor y unidad de
refrigeracion y el montaje de accesorios y dispositivos de senalizacion corre por cuenta del Comprador.
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Caracteristicas de funcionamiento - UR O/A ...

Designacién P;  Intercambiador| Motobomba para el aceite Ventilador del motor Tubac. del aceite | Volumen Masa
Motor Capacidad Motor Capacidad |aspirac./impulsion| intercamb. =~
kW kW I/min kW m®h «F» dm?® kg
URO/A5 5 AP 300E 1,5 30 0,12 mon. 900 1" (1"1/4) 2 60
URO/A7 7 AP 300/2E 0,12 mon. 1300 3,6 65
UR O/A 10 10 AP 430E 0,18 2 750 3,6 70
UR O/A 13 13 AP 430/2E 0,23 2 700 5,6 75
UR O/A 16 16 AP 580 EB 2,2 56 0,23 3500 1" 1/4 15 96
UR O/A 21 21 AP 680 EB 0,56 6 300 aspiracion 16 118
UR O/A 26 26 AP 730 EB 3 56 0,56 7 450 16 127
UR O/A 30 30 3 80 1712 (1)
UR O/A 40 40 AP 830 EB 2,2 56 0,9 9500 impulsién 20 140
UR O/A 46 46 3 80

1) Tubaciones en impulsion UR O/A 16.

Caracteristicas de funcionamiento - UR O/W ...

Designacién Ps Intercambia-| Motobomba para el | Tubaciones del Agua Volumen Masa
dor aceite aceite Intercambiador| ~
Motor | Capacidad |aspirac./impulsién| Capacidad fijacion
«F»

kW kW I/min I/min dm?® kg

UR O/W 4-EP 4 T60CB1 0,37 3 G1/2" = 8 (<30) 12 0.4 13
UR O/W 6-EP 6 T60CB2 0,37 6 = 10 (=30) 12 0,6 15
UR O/W 9-EP 9 T80CB2 0,37 9 = 16 (=<30) g12 1 18
UR O/W 13-EP 13 MS84P2 1,1 20 G 3/4" = 25 (=45) G1/2" 1 27
UR O/W 21-EP 21 MS134P1 1,1 40 G1"1/4 = 40 (=110) G1” 3.4 40
UR O/W 31 31 MS134P1 2,2 56 = 50 (<110) G1” 3.4 55
UR O/W 50 50 MS134P2 3 80 = 80 (<110) G1” 4,5 70

Tipologias de arranque y accesorios requeridos

Ref. Tomb Accesorios Tipo de aceite Descripcion y notas
oC requeridos requerido
A1 0+25 Pt100 + CT10 | Aceite sintético | Arranque del reductor y siguiente arranque de la motobomba con aceite caliente.
a base de La motobomba esté reglada por el sistema de control de la temperatura del aceite

polialfaclefinas | qe tres umbrales (Pt100 + CT10).

Aceite?ﬂineral Ajustar el dispositivo de tres umbrales CT10 como sigue:

— temperatura de trabajo 60 °C (arranque de la motobomba);
— temperatura de vuelta al estado inicial 40 °C;
— temperatura de alarma 90° C.

A2 > 25 - Aceite sintético | Arranque simultaneo de reductor y motobomba

a base de Filtro del aceite no posible™.
polialfaolefinas

1) Con el filtro del aceite es necesario arrancar la unidad de refrigeracion con aceite pre-calentado: ver caso Al.

Descripcion adicional a la designacion para el pedido:

unidad autonoma de refrigeracion aceite-aire UR O/A ... o unidad autonoma de refrigeracion aceite-agua
UR O/W ...

Para mas detalles sobre la modalidad de arranque A1/ A2, ver la documentacion especifica.

Para dimensiones, accesorios y ulteriores detalles técnicos, ver la documentacién especifica.
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Para el proyecto del sistema de refrigeracion, ver las instrucciones siguientes y los esquemas ilustrativos.

Para la fase de aspiraciéon es necesario posicionarse en el punto méas bajo, ademés los puntos de aspiracién e
impulsién tienen que estar adecuadamente distantes uno del otro.

pﬁ(/\:n——FX
—— T
[ \ e [ \ i . : t ~
@—4'
]
PT100%x f URO... PT100%x v/
2 _ 2 ;
URO...
Leyenda
Pt 100** sonda temperatura
aceite (suministrada
separadamente)
F*" filtro con indicador

eléctrico de atasca-
miento (con UR O/W...
es suministrado sepa-

radamente)
. i m mandmetro 0 = 16 bar
; PT100wx M motobomba
: t CT10 P bomba
iL CT 03*, CT10* dispositivo de sefa-
\ZIEIIIzzeicy URO... lizacion (suministra-
L do separadamente)
S intercambiador aceite/
aire o aceitef/agua
v ventilador del motor
(URO/A ..)
t termosta-
to del ventilador

0+90°C(URO/A..)

T termoémetro 0 = 120 °C

\" vélvula de seguridad 6
bar (bomba de sinfin)

r preséstato de minima

* Bajo pedido.

** Bajo pedido.

1) El filtro MPS 351 M60
es siempre suministrado
separadamente (no montado
sobre la unidad de refrigeracion).
Con UR O/W el filtro esté
siempre suministrado
separadamente (no montado

Caudal de aceite de los taladros sobe la unidad de refrigeracion).
0 1 Para los niveles de aceite exactos, posiciones y tamanos de los tapones, de los
Tam. d Goimon | Caimeq tanques de expansion, ver cap. 6
taladros | [mm] | [/min] | [/min] q p : p. ©.
G 1/4" 7 3 5 Es muy importante proyectar el circuito hidraulico segun las siguientes indica-
G 3/8" 10 6 10 ciones:
G1/2" 12 9 15
G 3/4" 16 | 16 27 ) s Gs = Qr
G1" 22 30 51 Qs mMax caudal en aspiracion por 1 taladro.
G11/4" 30 56 95 gq mMéxcaudal en impulsién por 1 taladro.
1) Los valores indicados son vélidos para Qg es la cantidad 6ptima del aceite del reductor, ver cap. 6.
una viscosidad cinematica del aceite de d didmetro interior de la unién y de los tubos

aproximadamente 60 Cst.

Cuando el empleo de un sélo taladro no sea suficiente para el caudal total requerido, se pueden utilizar taladros adi-
cionales conectados a la tubacién principal (aspiracion e impulsion).

Naturalmente, siendo un circuito cerrado, el flujo total del aceite en aspiracion e impulsion debe ser equivalente.
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