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Reductores de ejes paralelos Reductores de ejes ortogonales
Redutores com eixos paralelos Redutores com eixos ortogonais

__H‘ 21400 ... 631 R CI 400 ... 451
A& ¢ angrangjes Slndricos g0a 1 angranape conco y 1 cilindnco
Lo o Enprenagens clindricas coem 1 engrenagem coniza & 1 cilindrica

»

HFI 31 400 ... 631 R C21 400 ... 631
e < ErraraEs cllindcos de | engranaje canico y 2 clindricos
cam 2 angranagens cilndricas com 1 engrenagem conica ¢ 2 ciindricas

R 41 400 ... 631 R C31 400 ... 631
de 4 angrandjes cilirddricos de 1 engranaje ¢ [ indric
neran: o ) de 1 engranaje Conecd v 3 cilindricos
Com A engrenagens clindricss Lom 1 angransdem odreca & 3 cilindncas



Caracteristicas

Serie de reductores con escalamiento tupido de los tamafios y
de las prestaciones; 5 tamaios dobles (normal y reforzado) con
distancia entre ejes de reduccion final segin la serie R 20, por
un total de 10 tamanos con prestaciones espaciadas cerca del
18% (razén @~ 1,18)

Fijacion universal: idoneo para el montaje horizontal o vertical

Carcasa rigida y precisa de fundicion esferoidal o de acero
compuesto electrosoldado; elevada capacidad de aceite

Dimensionado de los engranajes estudiado para obtener resis-
tencia elevada, regularidad de movimiento, silenciosidad y ren-
dimiento elevado con bajo arrefecimiento

Prestaciones aumentadas, fiables y probadas

Predispuesto para dispositivo antirretorno, posibilidad de
arbol lento y rapido de doble salida

Posibilidad de soportar elevadas cargas sobre los extremos de
los arboles

Posibilidad de efectuar accionamientos muiltiples, sin vinculos
entre los sentidos de rotacién entrada/salida y en 90°

Flexibilidad de fabricacién y de gestion
Elevada clase de calidad de fabricacion
Minima manutencioén

Serie de reductores de grandes dimensiones construidos en serie y
concebidos especificadamente para garantizar la maxima fiabilidad en
las condiciones de aplicacion mas gravosas. Esta serie de reducto-
resy motorreductores une, exaltandolas, las clasicas caracteristicas
de los reductores de ejes paralelos y ortogonales — robustez, rendi-
miento, compacidad y fiabilidad — a las derivadas de una moderna
concepcion de proyecto, de fabricacion y de gestion — universalidad
y facilidad de aplicacion, amplia gama de tamaios, servicio, eco-
nomia — tipicas de los reductores de calidad construidos en serie.

Detalles constructivos

Las principales caracteristicas son:

— fijacion universal con patas integradas a la carcasa en 2 caras 0
frontal con centraje sobre la tapa del eje lento (ver cap. 13);

— escalamiento tupido de los tamafios y de las prestaciones; 5 ta-
manos dobles (normal y reforzado) con distancia entre ejes de re-
duccién final segun la serie R 20, por un total de 10 tamafos con
prestaciones espaciadas cerca del 18%; los tamafios dobles son
obtenidos con lamisma carcasa y muchos componentes en comun;

— estructura del reductor calculada en todas suas partes para trans-
mitir los elevados pares nominales y maximos y soportar cargas
elevadas sobre los extremos de los arboles lento y rapido;

— extremo del arbol lento cilindrico con chaveta, con salida a la dere-
cha o a la izquierda o de doble salida;

— extremo del arbol rapido cilindrico con chaveta;

— posibilidad de segunda salida del arbol rapido (excluido C3l);

— méxima modularidad tanto en los componentes como en el pro-
ducto acabado;

Caracteristicas

Série de redutores com espacamento mais estreito dos tama-
nhos e das prestacoes; 5 tamanhos duplos (normal e refor¢ado)
com distancia entre eixos de redugéo final segundo a série R 20,
por um total de 10 tamanhos com intervalos de prestacoes de
cerca de 18% (razao ¢ = 1,18)

Fixacao universal: adequada para a montagem horizontal ou ver-
tical

Carcaca rigida e precisa em ferro fundido esferoidal ou em aco
composto soldado electricamente; elevada capacidade em oleo

Dimensionamento das engrenagens estudado para proporcio-
nar resisténcia elevada, regularidade de movimento, siléncio e
rendimento elevado, com consequente baixo aquecimento

Prestacoes elevadas, fiaveis e comprovadas

Predisposi¢ao para o dispositivo anti-retorno, possibilidade de
eixo lento e rapido bi-saliente

Capacidade de suportar elevadas cargas na extremidade do eixo

Possibilidade de realizar accionamentos mt’lltip!os, sem vincu-
los entre os sentidos de rotacé@o na entrada/saida e a 90°

Flexibilidade de fabrico e gestao
Elevada classe de qualidade de fabrico
Manuteng¢ao extremamente reduzida

Série de redutores de grandes dimensdes construidos em série e
concebidos especificamente para garantir a maxima fiabilidade nas
condig¢des de aplicacdo mais extremas. Alia, exaltando, as carac-
teristicas classicas dos redutores com eixos paralelos e ortogonais
— robustez, rendimento, compacidade, fiabilidade — as decor-
rentes de uma moderna concepgao de projecto, de fabrico e de ges-
tdo — universalidade e facilidade de aplica¢ao, ampla gama de
tamanhos, servico,economia —tipicas dos redutores de qualidade
construidos em série.

Pormenores construtivos

As principais caracteristicas sao:

— fixagd@o universal com pés integrados na carcaga em 2 faces ou
frontal com centragem na tampa do eixo lento (ver o cap. 13);

— espagamento mais estreito dos tamanhos e das prestagoes; 5 tama-
nhos duplos (normal e reforgado) com distancia entre eixos de redu-
c¢do final segundo a série R 20, por um total de 10 tamanhos com in-
tervalos de prestacdes de cercade 18%;0s tamanhos duplos sdorea-
lizados com a mesma carcaga e muitos componentes em comum;

— redutor dimensionado em todas as suas partes para poder transmitir
elevados momentos de tor¢ao nominais e maximos, e para supor-
tar elevadas cargas nas extremidades dos eixos lento e rapido;

— extremidade do eixo lento cilindrica com chaveta, saliente a direita
ou a esquerda, ou bi-saliente;

— extremidade do eixo rapido cilindrica com chaveta;

— possibilidade de segunda saliéncia do eixo rapido (exceptuan-
do-se o C3l);

— maxima modularida-
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Caracteristicas

— lubricacion en bafio de aceite; aceite sintético o mineral (cap. 14)
con tapon de carga con valvula, descarga y nivel; estanqueidad;

— lubricacién suplementaria de los rodamientos mediante conduc-
tos especiales 0 bomba;

— refrigeracion natural o artificial (con ventilador, con serpentin o con
unidad auténoma de refrigeracién formada por intercambiador de
calor, ver cap. 15);

— pintura: proteccion exterior con pintura sintéticaadecuada parare-
sistirlos normales ambientes industriales y para permitir otros aca-
bados con pinturas sintéticas; color azul RAL 5010 DIN 1843; pro-
teccién interior con pintura sintética adecuada para resistir los
aceites minerales o sintéticos a base de polialfaolefinas;

— ejecuciones especiales: dispositivo antirretorno (siempre predis-
puesto), sistemas de fijacion pendular, arbol lento hueco con uni-
dad de blogueo, pintados especiales, etc. (cap. 15).

Tren de engranajes:

— de 2, 3, 4 engranajes cilindricos (ejes paralelos);

— de 1 engranaje conico y 1, 2, 3 cilindricos (ejes ortogonales);

— Stamanos dobles (normal y reforzado) con distancia entre ejes de
la reduccién final segln la serie R 20 por un total de 10 tamafios;

— relaciones de transmision nominales segun la serie R 20 para tre-
nes de engranajes 2| (iy = 10 ... 28), 3l (iy = 25 ... 125, excluido iy =
112),Cl (iy=8..20)y C2I (iy=20.. 125, excluido iy = 112); segun la
serie R 10 paralostrenes de engranajes 41 (iy=125..315) y C3I (ix
=125 .. 315),

— engranajes de acero 16 CrNi4 o 20 MnCr5 (segun el tamafo)y 18
NiCrMo5 UNI 7846-78 cementados/templados;

~— engranajes cilindricos de dentado helicoidal con perfil rectificado;

— engranajes conicos de dentado espiroidal GLEASON con perfil
rectificado o cuidadosamente sometido a rodaje;

~— capacidad de carga del tren de engranajes calculada a rotura y al
desgaste.

Niveles sonoros L, e L, [dB(A)]

Valores normales de produccion de nivel de potencia sonora Ly,
[dB(A)]"y nivel medio de presidn sonora Ly, [dB(A)]? con carga nomi-
nal y velocidad de entrada n, = 1 400% min™". Tolerancia + 3 dB(A).

Sifueranecesario, podrian ser entregados reductores con niveles so-
noros reducidos (normalmente inferiores en 3 dB(A) a los valores in-
dicados en el cuadro): consultarnos.

En caso de reductor con refrigeracién artificial con ventilador, sumar a
los valores del cuadro 3 dB(A) para 1 ventiladory 5 dB(A) para 2 venti-
ladores.

Caracteristicas

— lubrificag&o em banho de 6leo; dleo sintético ou mineral (cap. 14) com
tampéo de carga munido de valvula, descarga e nivel; vedagao;

— lubrificagd@o suplementar dos rolamentos através de condutas es-
pecificas ou bomba;

— arrefecimento natural ou artificial (com ventoinha, com serpentina
ou com unidade auténoma de arrefecimento com permutador de
calor, ver o cap. 15);

— pintura: protecgéo exterior com tinta sintética capaz de suportar os
normais ambientes industriais e permitir outros acabamentos com
tintas sintéticas; cor azul RAL 5010 DIN 1843; proteccéo interior
comtinta sintética resistente aos éleos minerais ou sintéticos a ba-
se de polialfaolefinas;

— execugdes especiais: dispositivo anti-retorno (sempre predispos-
to), sistemas de fixacao pendular, eixo lento vazado com unidade
de bloqueio, pinturas especiais, etc. (cap. 15).

Trem de engrenagens:

— com 2, 3, 4 engrenagens cilindricas (eixos paralelos);

— com 1 engrenagem coénica e 1, 2, 3 cilindricas (eixos ortogonais);

— Stamanhos duplos (normal e reforgado) com distancia entre eixos
de redugao final segundo a série R 20 por um total de 10 ta-
manhos;

— relagdes de transmissao nominais segundo a série R 20 para os
trens de engrenagens 21 (iy=10...28), 3l (iy= 25 ... 125, exceptuan-
do-se iy=112),Cl(i=8..20)e C2! (i = 20 ... 125, exceptuando-se
iv=112); segundo a série R 10 para os trens de engrenagens 4l (iy
=125..315)e C3I (iy = 125 .. 315);

— engrenagens de ago 16 CrNi4 ou 20 MnCr5 (dependendo do ta-
manho) e 18 NiCrMo5 UNI 7846-78 cementadas/temperadas;

— engrenagens cilindricas de dentado helicoidal com perfil rectifi-
cado;

— engrenagens conicas de dentado espiroidal GLEASON com perfil
rectificado ou submetido a uma cuidadosa rodagem;

— capacidade de carga do trem de engrenagens calculada para a
ruptura e para o desgaste.

Niveis de ruido Ly, e L, [dB(A)]

Valores normais de emissao de nivel de poténcia sonora Ly, [dB(A)]”
e nivel médio de pressao sonora Ly, [dB(A)]? com carga nominal e ve-
locidade na entrada n, = 1 400% min'. Tolerancia + 3 dB(A).

Se necessario, podem ser fornecidos redutores com niveis sonoros
reduzidos (normalmente, inferiores em 3 dB(A) relativamente aos va-
lores indicados na tabela); entrar em contacto connosco.

No caso do redutor com arrefecimento artificial através de ventoinha,
somar aos valores indicados na tabela 3 dB(A) para 1 ventoinha e
5 dB(A) para 2 ventoinhas.

Lwa Lo | Lwa ZpA L sz L ZpA Lun  Loa

Tamafio Reductores de ejes paralelos Reductores de ejes ortogonales
Tamanho Redutores com eixos paralelos Redutores com eixos ortogonais
R2 R 3l R4l RCI R C2l RC3i
NS125 | k=14 <63 =71 hN<160 | k2200 | iW<16 =18 <63 =71

Louan Loa | Lwa  La | Lwa z-pA Ly Zp/-\ L ZpA Ly sz

400..451 1105 93 (102 90 |101 89 98 86 | 95 83
500 ... 561 - 106 94 105 93 1102 90 | 99 87
630, 631 — 110 98 ;109 97 [106 94 | 103 91

92 80 (101 89 |9 84| 98 86| 96 84 | 92 80
96 84 — — 101 89 | 99 87 | 96 84
100 88 - — 104 92 |102 90 | 99 87

1) Segin ISO/CD 8579.

2) Media de los valores medidos a 1 m de distancia de la superficie externa del reductor
ubicado en campo libre y sobre un plano reflectante.

3) St m 710 + 1 800 min™', sumar a los valores del cuadro: si n, = 710 min'', -3 dB(A); si
m =900 min™", -2 dB(A); si n, = 1 120 min', =1 dB(A); si n, = 1 800 min™', + 2 dB(A).

Normas especificas:

— relaciones de transmision nominales y dimensiones principales
segun los nimeros normales UNI 2016 (DIN 323-74, NF X 01.001,
BS 2045-65, ISO 3-73);

— perfil de dentado segin UNI 6587-69 (DIN 867-86, NF E 23.011,
BS 436.2-70, ISO 53-74);

— alturas de eje segun UNI 2946-68 (DIN 747-76, NF E 01.051, BS
5186-75, ISO 496-73);

— taladros defijacion serie mediasegun UNI 1728-83 (DIN69-71,NF
E 27.040, BS 4186-67, ISO/R 273);

— extremos de arbol cilindricos segtin UNIISO 775-88 (DIN 748, NF
E 22.051,BS 4506-70, ISO/R 775); con taladro roscado en cabeza
segun UNI 9321 (DIN 332 BI. 2-70, NF E 22.056), excluida la co-
rrespondencia d-D;

~— chavetas UNI 6604-69 (DIN 6885 BI. 1-68, NF E 27.656 y 22.175,
BS 4235.1-72, 1SO/R 773-69);

— formas constructivas derivadas de CEI 2-14 (DIN EN 60034-7, IEC
34.7);

— capacidad de carga verificada segun las normas UNI 8862, DIN
3990, AFNOR E 23-015, AGMA 2001-C95, ISO 6336 para una
duracion de funcionamiento = 25 000 h; verificacion capacidad
térmica.

1) Segundo ISO/CD 8579.

2) Média dos valores medidos a 1 m da superficie externa do redutor situado num campo
livre e sobre um plano reflector.

3) Paran, 710+ 1800 min™', somar aos valores indicados natabela: parany = 710 min”', -3 dB(A);
paran =900min’",-2dB(A);paran, =1120min"', -1 dB(A); paran, =1 800min’',+ 2 dB(A).

Normas especificas:

— relagées de transmissao nominais e dimensdes principais de acor-
do com os numeros normais UNI 2016 (DIN 323-74, NF X 01.001,
BS 2045-65, ISO 3-73);

— perfil dos dentes segundo UNI6587-69 (DIN 867-86, NF E 23.011,
BS 436.2-70, ISO 53-74);

— alturas do eixo segundo UNI 2946-68 (DIN 747-76, NF E 01.051,
BS 5186-75, ISO 496-73);

— furos de fixagdo da série média segundo UNI 1728-83 (DIN 69-71,
NF E 27.040, BS 4186-67, ISO/R 273);

— extremidades cilindricas do eixo segundo UNI ISO 775-88 (DIN
748,NFE22.051,BS 4506-70,I1SO/R 775) com furo roscado no to-
po segundo UNI'9321 (DIN 332 BI. 2-70, NF E 22.056), exceptuan-
do-se a correspondéncia d-D;

— chavetas UNI 6604-69 (DIN 6885 BI. 1-68, NF E 27.656 € 22.175,
BS 4235.1-72, 1ISO/R 773-69);

— formas construtivas derivadas da CEl 2-14 (DIN EN 60034-7, IEC
34.7)

— capacidade de carga verificada segundo UNI 8862, DIN 3990, AF-
NOR E 23-015, AGMA 2001-C95, ISO 6336 para uma duracdo de
funcionamento > 25 000 h; verificagdo da capacidade térmica.



Designacién

La designacién de los reductores de ejes paralelos y ortogonales,
efectuada segun la clasificacion neménica y numeérica, se forma en
base al siguiente esquema:

MAQUINA
MAQUINA

TREN DE ENGRANAJES
TREM DE ENGRENAGENS

TAMANO

TAMANHO

FACION

FIXAGAO

POSICION EJES
POSICAO DOS EIXOS

MODELO
MODELO

EJECUCION
EXECUCAO

R 21450 U P 1 A/16.2
R 31500UP1A/812
R C31 561 U O 1 A/202

La designacion debe ser completada con la indicacion de la forma
constructiva, pero solo si es distinta de B3, de |a velocidad de en-
trada n;, si es mayor de 1 400 min™' o menor de 355 min™" para los ca-
sosmarcadoscon A ,¥%, & (cap.7,8,9,10)ycuando esrequeridala
refrigeracion artificial.
Ej. RC21451 UO1H/81,2 forma constructiva V5

R 31560 UP1A/127  forma constructiva B6, n, = 900 min"'

Sielreductor esrequerido en ejecucion distinta de las indicadas arri-
ba, precisarlo detalladamente (cap. 15).

Designacéo

A designagao dos redutores com eixos paralelos e ortogonais, efec-
tuada segundo a classificagdo mnemonica e numérica, € composta

RELACION DE TRANSMISION
RELACAO DE TRANSMISSAO

segundo o esquema que se reproduz a seguir:

R reductor redutor
2 2 engranajes cilindricos 2 engrenagens cilindricas
3l 3 engranajes cilindricos 3 engrenagens cilindricas
4 4 engranajes cilindricos 4 engrenagens cilindricas
(] 1 engranaje conico 1 engrenagem cénica
y 1 cilindrico ¢ 1 cilindrica
c2| 1 engranaje conico 1 engrenagem cénica
y 2 cilindricos e 2 cilindricas
C3l 1 engranaje conico 1 engrenagem conica
y 3 cilindricos e 3 cilindricas
400 ... 631 distancia entre ejes de distancia entre eixos de
reduccion final [mm] redugdo final [mm]
U universal universal
P paralelos paralelos
0 ortogonales ortogonais
1
A normal normal

ofras (ver cap. 8, 10)

outras (ver os caps. 8, 10)

A designagdo deve ser completada com a indicagao da forma cons-
trutiva, porém somente se for diferente de B3, da velocidade de en-
trada n, se for maior do que 1 400 min"! ou menor do que 355 min™',
paraos casos marcadoscom A , ¥, & (veroscaps.7,8,9,10)quando
for exigido o arrefecimento artificial.
Ex. R C2l 451 UO1H/81,2  forma construtiva V5

R 31560 UP1A/127  forma construtiva B6, n, = 900 min’

Quando o redutor for pedido numa execugao diferente das indica-
das acima, indica-la por extenso (cap. 15).

TANDEM
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Potencia térmica Pt [kw]

En el cuadro se ha indicado en rojo la potencia térmica nominal Pty
que eslapotenciaque puede ser aplicada alaentrada del reductor,en
servicio continuo, ala maxima temperatura ambiente de 40 °C, altitud
méaxima de 1 000 m y velocidad del aire 2 1,25 m/s, sin superar una
temperatura del aceite de aproximadamente 95 °C.

Poténcia térmica Pt [kw]

Com a cor vermelha na tabela esta indicada a poténcia térmica nomi-
nal Pty que é a poténcia que pode ser aplicada na entrada do redutor,
em servigo continuo, a temperatura ambiente maxima de 40 °C, altitu-
de méxima de 1 000 m e velocidade do ar 2 1,25 m/s, sem ultrapassar
uma temperatura do 6leo de cerca de 95 °C.

Tren de engranajes Tamafo reductor - Tamanho redutor
Trem de engrenagens Pty kW
400, 401 450, 451 500, 501 560, 561 630, 631
Ejes paralelos 21 236 265 375 425 530
Eixos paralelos 3l 180 200 280 315 400
4 132 150 212 236 300
Ejes ortogonales Cl 224 315 — — —
Eixos ortogonais C21 180 200 280 315 400
C3l 132 150 212 236 300

IMPORTANTE. Para los reductores de tamafio y forma constructiva
marcados por ¥ es necesario multiplicar Pty por 0,71 + 0,9 (cap. 8
y 10).

Paralos reductores de ejes ortogonales con arbol réapido de doble sa-
lida, es necesario multiplicar Pty por 0,85 (Cl) 6 0,9 (C2I, C3lI).

La potencia térmica Pt puede ser superior a la nominal Pt, des-
critaaqui arriba segun la férmula Pt = Pty - ft,donde ft es el factor tér-
mico en funcién del sistema de refrigeracion, de la velocidad angular
de entrada, de la temperatura ambiente y del servicio con los valores
indicados en los cuadros.

Factor térmico en funcién del sistema de refrigeracion y de la velo-
cidad angular de entrada (este valor debe ser multiplicado por el va-
lor indicado en el cuadro de abajo).

IMPORTANTE. Para os redutores de tamanho e forma construtiva
marcados com ¥, multiplicar Pty por 0,71 + 0,9(caps. 8 e 10).
Para os redutores de eixos ortogonais com eixo rapido bi-saliente,
multiplicar Pty por 0,85 (Cl) ou 0,9 (C2I, C3l).

A poténcia térmica Pt pode ser superior a nominal Pt, indicada
acimade acordo com a formula: Pt = Pty + ftonde ft é o factor térmico
em funcéo do sistema de arrefecimento, da velocidade angular de en-
trada, da temperatura ambiente e do servico com os valores indica-
dos nas tabelas.

Factortérmico em funcéo do sistema de arrefecimento e da veloci-
dade angular de entrada (este valor deve ser multiplicado pelo indi-
cado na tabela seguinte).

Sistema de refrigeracién
Sistema de arrefecimento

n [min ']
2z
710 | 900 |1 1201 400

Natural 1
Natural
Ejes paralelos con 1 ventilador 2
Artificial” con ventilador Eixos paralelos com 1 ventoinha 112 | 1,18 | 1.25 | 132
Artificial”’ com ventoinha Ejes ortogonales. Ejes paralelos com 2 ventiladores 2 125 | 14 16 189
Eixos ortogonais. Eixos paralelos com 2 ventoinhas ’ ’ ' ’

Artificial con serpentin
Artificial com serpentina

2

1) Silarefrigeracion artificial con serpentin interviene simultdneamente, los vaiores deben
ser multiplicados por 1,8.

2) Para posiciones, dimensiones externas y control de la ejecucion ver ef cap. 15.

3) Valor vdlido también para electroventilador proporcionado (su instalacion corre por
cuenta del Comprador).

Factor térmico en funcién de la temperatura ambiente y del servi-
cio.

1) Se, a0 mesmo tempo, funcionar o arrefecimento artificial com serpentina, os valores
deverdo ser multiplicados por 1,8.

2) Relativamente as posi¢des, dimensdes e verificagdo de execugdo, ver o cap. 15.

3) Valor valido também para ventilador eléctrico adequado (instalado pelo Comprador).

Factor térmico em fun¢éo da temperatura ambiente e do servigo.

Servicio Servigo
Méaxima continuo de carga intermitente Temperatura continuo com carga intermitente
temperatura S1 S3..56 ambiente S S3 .. S6
ambiente Relacion de intermitencia [%)] méxima Relagdo de intermiténcia [%)]
c durante 60 min de funcionamiento " para 60 min de funcionamento
60 40 25 15 60 40 25 15
40 1 1,18 1,32 1,5 1,7 40 1 1,18 1,32 1,5 1,7
30 1,18 1,4 1,6 1,8 2 30 1,18 1,4 1,6 1,8 2
20 1,32 1,6 1,8 2 2,24 20 1,32 1,6 18 2 2,24
10 1,5 1,8 2 2,24 2,5 10 1,5 1,8 2 2,24 25
1 Tiempo de funcionamiento bajo carga [min] | 100 1 Tempo de funcionamento com carga [min] | 100
60 ) 60

Enloscasos paralos cuales en el catdlogo se indica la potencia térmi-
ca nominal Pty es necesario comprobar que la potencia aplicada P,
sea inferior o igual a la térmica Pt (P, < Pt = Pty - ft), empleando — si
fueranecesario — larefrigeracion artificial y/o lubricantes especiales.

Cuando, también predisponiendo sistemas artificiales de refrigera-
cion, la verificacion térmica no sea satisfecha, es posible instalar una
unidad auténoma de refrigeracién formada por intercambiador de
calor (ver cap. 15): consultarnos.

No es necesario tener cuenta de la potencia térmica cuando la dura-
cién maxima de servicio continuo es cerca de 3 h seguida por pausas
suficientes (cerca 2 + 4 h) para restablecer la temperatura ambiente
en el reductor. Para temperatura maxima ambiente mayor de 40°C o
bien menor de 0 °C, consultarnos.

Para os casos em que no catdlogo estd indicada a poténcia térmica
nominal Pty, € necessario verificar se a poténcia aplicada P; € menor
ou igual a poténcia térmica Pt (P, < Pt = Pty - ft), prevendo — se ne-
cessario — o arrefecimento artificial e/ou 0 emprego de lubrificantes
especiais.

Quando, mesmo preparando sistemas artificiais de arrefecimento, a
verificagdo térmica néo for satisfeita, & possivel instalar uma unidade
autdbnoma de arrefecimento com permutador de calor (ver o cap.
15); entrar em contacto connosco.

Nao é necessario considerar a poténcia térmica quando a duragéo
maxima do servigo continuo for de 3 horas seguida por pausas sufi-
cientes (de cerca de 2 +- 4 horas) para restabelecer a temperatura no
redutor proxima da temperatura ambiente. Para temperaturaambien-
te maxima superior a 40 °C ou inferior a 0 °C, entrar em contacto con-
nosCo.



Factor de servicio fs

El factor de servicio fs tiene en cuenta las distintas condiciones de
funcionamiento (naturaleza de la carga, duracién, frecuencia de
arranque, velocidad angular n,, otras consideraciones) a las que pue-
de ser sometido el reductor y que son necesarias paralos calculos de
seleccion y verificacién del propio reductor.

Las potenciasyy los pares indicados en el catalogo son nominales (es
decir, validos para fs = 1).

Factor de servicio en funcién: de la naturaleza de la cargay de la
duracién de funcionamiento (este valor debe ser multiplicado por

Factor de servico fs

Ofactor de servigo fs leva em conta as varias condi¢des de funciona-
mento (natureza da carga, duracao, frequéncia de arranque, velocida-
de n,, outras consideracoes) as quais o redutor pode ser submetido e
que devem ser consideradas nos calculos para selec¢ao e a verifica-
gao do proprio redutor.

Os valores de poténcia e de momento de torgdo indicados no catélo-
go sdo nominais (ou seja, validos para fs = 1).

... de la frecuencia de arranque relacionada ... de la veloci-
con la naturateza de la carga. dad angular de

los de los cuadros de al lado). salida n..
Factor de servico em fungéo: da natureza da carga e da duragdo ... da frequéncia de arranque referida & natu- da velocida-
de funcionamento (este valor deve ser multiplicado pelos indicados  reza da carga. de angular de
nas tabelas ao lado). saida n,.
Naturalgza de la qarga” Duracién de funcionamiento [h] Ref. Frecuencia de arranque z [arr./h} Ny ;
de la maquina accionada Duracéo de funcionamento [h] carga Frequéncia de arranque z [arr./h} min®
Natureza da carga"
da maquina accionada
Ref. Descripcién 6 300| 12 500 | 25 000 | 50 000 | 80 000 1 2 4 8 16 32
Descrigdo 2h/d| 4h/d | 8h/d |16 h/d |24 h/d
a | Uniforme
Uniforme 1 1 1 1,18 | 1,32 a 11106 | 1,12 ) 118 | 125 | 1,32
b | Sobrecargas moderadas .
(1,6 x normal) 112|118 | 125 | 15 | 17 b [1] 1 106 | 112 [ 118 | 125 | | 320 T "90 115
Sobrecargas moderadas 90+ 56 |106
(1,6 x normal) <56 1
¢ | Sobrecargas fuertes
(2,5 x normal)
) 1,4 1,5 1,7 2 2,24 c 111 1 1,06 | 1,12 | 1,18
Sobrecargas fortes
(2,5 x normal)

1) Para obtener informacion sobre la naturaleza de la carga de la maquina accionada en
funcion de la aplicacion, ver el cuadro del cap. 6.

Aclaraciones y consideraciones sobre el factor de servicio.

Los citados valores de fs son vélidos para:

— motor eléctrico con rotor de jaula, conexion estrella-triangulo; para
motores freno, elegir el fs en base a una frecuencia de arranque
doble con respecto alaefectiva; motor de explosion donde fs debe
ser multiplicado por 1,25 (multicilindro), 1,5 (monocilindro);

— duracion maxima de las sobrecargas 15 s, de los arranques 3 s; si
es superior y/o con notable efecto de choque, consultarnos;

— unnumero entero de ciclos de sobrecarga (o de arranque) comple-
tadosnoexactamente en 1,2,3 6 4 revoluciones del arbol lento; si
son completados exactamente considerar que la sobrecarga ac-
tua constantemente;

— grado de fiabilidad normal; si es elevado (notable dificultad de
manutencién, gran importancia del reductor en el ciclo productivo,
seguridad para las personas, etc.) multiplicar fs por 1,25 + 1,4

Motores con par de arranque no superior al nominal (conexion estre-
lla-triangulo, determinados tipos de corriente continua) y determina-
dos sistemas de conexion del reductor al motor y a la maquina accio-
nada (acoplamientos elasticos, centrifugos, oleodinamicos, de segu-
ridad, embragues, transmisiones de correas) tienen una influencia
positiva sobre el factor de servicio, permitiendo reducirlo en algunos
casos de funcionamiento pesado; en caso de necesidad consultar-
nos.

1) Para uma indicagdo apenas da natureza da carga da maquina accionada em fungéo da
aplicacdo, ver a tabela no cap. 6.

Esclarecimentos e consideragdes acerca do factor de servigo.

Os valores de fs indicados acima valem para:

— motor électrico com rotor de gaiola, arranque estrela-triangulo; para
0s motores autofrenantes, escolher fs com base numa frequéncia
de arranque dupla em relagéo a efectiva; para os motores de explo-
sao, multiplicar fs por 1,25 (pluricilindro) ou 1,5 (monocilindro);

— durag@o maxima das sobrecargas 15 s, dos arranques 3 s; se for
superior e/ou com elevado efeito de choque, entrar em contacto
CONNOSCOo;

— um ndmero inteiro de ciclos de sobrecarga (ou de arranque) comple-
tados néo exactamente em 1,2, 3 ou 4 rotagdes do eixo lento; se for
exactamente, dever4 ser assumida uma sobrecarga continua;

— grau de fiabilidade normal; se for elevado (notavel dificuldade de
manuteng¢ao, grande importancia do redutor no ciclo produtivo, se-
guranga para as pessoas, etc.), multiplicar fs por 1,25 + 1,4.

Nos motores com momento de arranque ndo superior ao nominal (ar-
ranque estrela-tridngulo, certos tipos com corrente continua), deter-
minados sistemas de ligagao do redutor ao motor e a maquina accio-
nada (acoplamentos elésticos, centrifugos, oledindmicos, de segu-
ranga, embraiagens, transmissoes por correias) tém uma influéncia
favoravel no factor de servigo, permitindo reduzi-lo em certos casos
de condi¢des extremas de funcionamento; entrar em contacto con-
nosco no caso de necessidades.

TANDEM
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Potencias y pares nominales (ejes paralelos)

Poténcias e momentos de torcdo nominais (eixos paralelos)

Resumen relaciones de transmision Jj, pares M,
[KN m] validos para n; <90 min' (ejes paralelos)

Resumo das relagoes de transmissio /, momentos

de tor¢cao My, [kN m] validos para n, <90 min™' (eixos

paralelos)
Tamafio reductor - Tamanho redutor
Tren de
engra-
najes 400 401 450 451 500 501 560 561 630 631
Trem de
engre- in i Mz / Mye ! Mz i Mhe i Mo i Mo i Mz ! Mo U My, / Mz
nagens kN m kN m kN m kN m kN m kN m kN m kN m kN m kN m
10 9,86 90 9,86 103 — - - - — - — -
11,2 11,2 90 11,2 103| 11,4 122 114 140 — — - — — -
125 | 124 90 124 103| 12,9 122| 12,9 140 — — — — — —
14 14,1 90 14,1 103| 14,3 122| 14,3 140| 14" 180| 14" 206 — — 14,3 345| 14,3 400
16 16,3 875 163 100| 16,2 122| 16,2 140| 16" 175| 16" 200| 16" 243| 16" 280| 16,5 345| 165 400
2| 18 17,6 875| 176 100| 187 115, 18,7 132 175" 175| 175" 200| 183 230| 183 265| 183 325! 183 375
20 20,3 875| 203 100| 20,3 122| 20,3 140| 20" 175| 20" 200| 20" 236] 20" 278 209 345| 20,9 400
224 | 225" 825| 225" 95| 233 115| 23,3 132 225" 175| 22,6 200 228 230| 228 265| 23,1 325| 2341 375
25 — — 25,7 103| 25,7 118| 24,8 165| 24,8 190| 25,7 230| 257 265 — —
28 — — — — — — 281 206| 28,1 236 - —
25 252 90 | 252 103 — - - - — - — —
28 28,7 90 28,7 103| 29,1 118| 29,1 136| 28,7 180| 28,7 206 — — 27,4 345| 27,4 400
315 | 31,6 90 31,6 103| 329 122| 329 140| 32,8 175| 32,8 200| 328 243| 328 280| 31,6 345| 31,6 400
355 | 359 90 359 103 364 122 364 136| 36,1 175| 36,1 200| 374 230| 374 265| 352 345 352 400
40 413 875| 41,3 100| 41,3 122| 413 140 41,3 175| 41,3 200 41,3 243| 41,3 280! 405 345| 40,5 400
45 452 875| 452 100| 474 115| 474 132| 455 175| 455 200| 47,1 230| 47,1 265 455 345| 455 400
3| 50 521 875| 521 100| 52 122 | 52 140| 52V 175| 52" 200| 52" 243| 52V 280| 52,3 345 52,3 400
56 57,4 875| 574 100| 59,7 115| 59,7 132| 56" 175| 56" 200| 59,3 230| 59,3 265| 57,3 345 57,3 400
63 66,2 875 66,2 100| 66 122| 66 140| 64"V 175| 64" 200| 64" 243| 64" 280| 659 345 65,9 400
71 70,6 875 706 100 759 115| 759 132| 71,1 175| 71,1 200| 73" 230| 73" 265| 71,6 345| 71,6 400
80 813 875 81,3 100 812 122 81,2 140| 81,2 175| 81,2 200| 81,2 243! 81,2 280 82,4 345| 824 400
20 882 875 882 100| 933 115| 933 132 888 175 88,8 200 927 230| 927 265 91,3 325| 91,3 375
100 102 87,5|102 100 | 101 122 | 101 140 (102 175 (102 200| 102 243 | 102 278 | 104 345| 104 400
125 - - 129 103|129 118 - - 127 206|127 236 - -
125 125 90 (125 103|127 118 | 127 145|129 1801129 206 | 133 230 | 133 265 | 134 345) 134 400
160 159 90 |159 103 | 162 118 162 145|159 180|159 206 | 168 230 | 168 265 | 168 345| 168 400
4l 200 191 90 |19 103 | 194 1181 194 145|212 1801212 206 | 220 230! 220 265| 216 345| 216 400
250 |243 90 |243 103|246 118|246 145|261 180 | 261 206| 277 230|277 265|272 345|272 400
315 [299 90 |299 103 | 321 118 | 321 132|332 180|832 206|341 230|341 265|340 345|340 400

1) Relaciones de transmision finitas.

1) Relagdes de transmissdo acabadas.



Ejecuciones, dimensiones, formas cons- Execucdes, dimensGes, formas cons-
tructivas y cantidades de aceite trutivas e quantidades de éleo

10 - e c
15 L, I
H d D
H
* S6lo para tam. 630 y 631. * Apenas para tam. 630 e 631.
Ejecucion (sentido de rotacion) Execucgao (sentido de rotacéo)

S

R
A
o]
R
<A
o

I .8 LB 4d b &l T H 1 H
&lo) 4log o 4o 4o |og 4ol o |o)

UP1A UP1D UP1E UPIF UP1G UPMH UPIN UP1M UP1L
Para arbol lento hueco ver cap. 15. . Para eixo lento vazado ver cap. 15.
JTam. { a | A|A A | B|C|c |D|E|d|e|d e F|H|H| KK |L|L ||M T U | W | W, |Masa
4] @ 9] h11 (9] %] Massa
M, : 1 | R Hi 2) kg

N<112 | h=>125
%o 700| 505 | 625 | 90 | 500 | 330 [ 330 { 190 | 280 | 110 | 210 | 90| 170 | M45 | 450 | 296 | 39 | 48 | 52 | 116 | 750 | 1260 | 580 | 1525 | 1567 | 2400
1 200
<125 | =14
22(11 7501 505 | 675 | 90 | 500 | 358 | 330 | 210 | 300 | 110 { 210 | 90| 170 | M45 | 450 | 296 | 39 | 48 | 52 | 116 | 750 | 1310 | 580 | 1575 | 1617 | 2760

220

500 875{ 630 | 785 | 115 | 625 | 410 | 410 | 240 | 330 | — — | 110 [ 210 [ M56 | 560 | 370 | 48 | 60 | 65 | 148 | 930 | 1575 | 725 | 1905 | 1947 | 4520
501 250
ggo 935| 630 | 845 | 115 | 625 | 445 | 410 | 270 | 380 | — — | 110 | 210 | M56 | 560 | 370 | 48 60 65 | 148 [ 930 | 1635 | 725 | 1965 | 2007 | 5170
1 280
ggg 1080( 770 | 970 | 115 { 695 | 490 | 455 [ 300 { 430 | — — | 125 | 210 | M56 | 630 | 406 | 48 60 65 | 148 {1070| 1900 | 795 | 2230 | 2272 | 7080
320
1) Longitud util de la rosca 1,7 - F. 1) Comprimento (til da rosca 1,7 - F.
2) Paratas formas constructivas B6, B7, V5, V6 la cota W, aumenta de 20 por las dimensio- 2) Paraas formas construtivas B6, B7, V5, V6 a quota W, aumenta de 20 por as dimensdes
nes del tapén de carga. do tampéo de carga.
Formas constructivas y cantidades de aceite’ [|] Formas construtivas e quantidades de 6leo" [I]
83 B 6 B7 V5 V6 Tamarfio B3 | B6,B7
Tamanho V5, V6
v v v v
, o ¢ 400,401 | 125 | 224
== N ) 450,451 | 132 | 236
{ @f\'f\- E; H ; 500, 501 224 400
AM\JI Y : ' 560,561 | 236 | 425
[ s N 630,631 | 315 560
X o N
UT. € 537
Satvoindicaciones distintas, los reductores se entregan en la forma constructiva normal B3 Salvoindicacdo diferente, os redutores séo fornecidos na forma construtiva normal B3 que,
que, siendo la normal, no se debe indicar en la designacion. por ser normal, ndo deve ser indicada na designagéo.
1) Las cantidades de aceite indicadas son las méximas; aquéllas efectivas son determinadas 1) As quantidades de dleo indicada sdo méximas; aquelas efectivas sio determinadas por
por la posicion del nivel referida a la relacion de transmision y velocidad angular en entrada. a posigéo do nivel relativo a relagdo de transmissdo e & velocidade angular de entrada.
2) La forma constructiva B3 es individualizada por la posicién de la cabeza de los tornillos 2) Aforma construtiva B3 é determinada por a posicéo da cabega dos parafusos indicada
indicada por la flecha. Vale lo mismo para las formas constructivas V5 y V6 cuando el por aflecha. O mismo vale também para as formas construtivas V56 e V6 quando o eixo
arbol lento es de doble salida o hueco. Pty lento & bi-saliente ou vazado. Pty
¥ eventual elevado borboteo de aceite: la potencia térmica nominal (cap. 4) debe ser ¥ possivel chapinhagem elevada de 6leo: a poténcia térmica nominal (cap. 4) deve
multiplicada por 0,9 (B6 o V6), 0,8 (B7 0 V5); ser multiplicada por 0,9 (B6 ou V&), 0,8 (B7 ou V5);
& eventual bomba de lubricacién rodamientos: en caso de necesidad consuftarnos. O possivel bomba de lubrificagdo dos rolamentos: em caso de necessidade, entrar em

contacto connosco.

UT.C 531
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Ejecuciones, dimensiones, formas cons-
tructivas y cantidades de aceite

Execucdes, dimensdes, formas cons-
trutivas e quantidades de oleo

10

15

—=
L, I

2!

C =

R 31400 ... 631

JH :
l ey I“-\ -
B $
u— ;
H, >H,—~ 5
* S6lo para tam. 630 y 631. * Apenas para tam. 630 e 631.
Ejecucion (sentido de rotacion) Execuc¢ao (sentido de rotagado)

o O o % ol O o % o O o % ol O o % | O o % % ol O o % % ol O o % o O | % ol O o
Aol o el 4ol 4ol o 4ol 4dllr o
£ H 5 H H = H H H 5 5 =4 F H = H 5
UP1A UP1ID UPIE UP1F UP1G UPMH UPIN UP1M UP1L

Para arbol lento hueco ver cap. 15. Para eixo lento vazado ver cap. 15.
Tam. | @a |A|A |A,| B|C|¢c |  D|E|d|e|d|e | F/H H|K|Ki{L{L| M| T]|U|W W |Masa
a 9] (4] h11 (4] 4] Massa
H11
M, | R 2) kg
i <50 I =56
232 900 | 505 | 625 90 | 500 | 330 | 325 ;90 280 80|170 65 |14O M45 | 450 | 296 | 39 48 52 | 116 | 750 | 1260 | 580 | 1525 | 1567 | 2470
00
iy <56 iy >63
45? 950 | 505 | 675 90 | 500 | 358 | 325 | 210 | 300 80|170 65 |140 M45 | 450 | 296 | 39 48 52 | 116 | 750 | 1310 | 580 | 1575 [ 1617 | 2830
45 220
in <50 iy >56
ggo 1125 | 630 | 785 | 115 | 625 | 410 | 405 | 240 | 330 100|210 80 |170 M56 | 560 | 370 | 48 | 60 | 65 | 148 | 930 | 1575 | 725 | 1905 | 1947 | 4650
1 250
N <56 263
ggf‘) 1185 | 630 | 845 | 115 | 625 | 445 | 405 ggo 380 100|21O 80 |170 M56 | 560 | 370 | 48 60 65 | 148 [ 930 | 1635 | 725 | 1965 | 2007 | 5300
0
iy <50 in =56
630 1380 | 770 | 970 | 115 | 695 | 490 | 455 | 300 | 430 110’210 90 ;170 M56 | 630 | 406 | 48 60 65 | 148 ;1070 1900 | 795 | 2230 | 2272 | 7260
631 320

1) Longitud util de la rosca 1,7 - F.

2) Paralas formas constructivas B6, B7, V5, V6 la cota W, aumenta de 20 por las dimensio-

nes del tapon de carga.

Formas constructivas e cantidades de aceite" [|]

1) Comprimento Util da rosca 1,7 - F.

do tampao de carga.

2) Para as formas construtivas B8, B7, V5, V6 a quota W, aumenta de 20 por as dimensdes

Formas construtivas e quantidades de 6leo" [|]

B3

B6

v

B7

V5
v

Vé

UuT.c 781

Tamafio
Tamanho

400, 401
450, 451
500, 501

560, 561
630, 631

B3

125
132
224

236
315

B6, B7
V5, V6

224
236
400

425
560

Salvoindicaciones distintas, los reductores se entregan en ia forma constructivanormal B3

que, siendo la normal, no se debe indicar en la designacion.

1) Las cantidades des aceite indicadas son las méximas; aquéllas efectivas son determinadas
por laposicion def nivel referida a la retacion de transmisién y velocidad angular en entrada.

2) Laforma constructiva B3 es individualizada por la posicidn de la cabeza de los tornillos
indicada por la flecha. Vale lo mismo para las formas constructivas V5 y V6 cuando el

arbol lento es de dobte salida o hueco.

por ser normal, ndo deve ser indicada na designacéo.

Salvoindicagao diferente, os redutores sdo fornecidos na forma construtiva normal B3 que,

1) As quantidades de 6leo indicada sdo maximas; aquelas efectivas sdo determinadas por
a posigao do nivel relativo a relagéo de transmisséo e a velocidade angular de entrada.
2) Aforma construtiva B3 é determinada por a posigéo da cabeca dos parafusos indicada
por a flecha. O mismo vale também para as formas construtivas V5 e V6 quando o eixo
lento é bi-saliente ou vazado.

Pty Pt

¥ eventual elevado borboteo de aceite: la potencia térmica nominal (cap. 4) debe ser ¥ possivel chapinhagem elevada de 6teo:a poténciatérmicanominal  (cap.4)deve ser
multipficada por 0,9 (B6 o V6), 0,8 (B7 o V5); multiplicada por 0,9 (B6 ou V6), 0,8 (B7 ou V5);

& eventual bomba de lubricacién rodamientos: en caso de necesidad consultarnos. & possivel bomba de lubrificacdo dos rolamentos: em caso de necessidade, entrar em

contacto connosco.

UT.C 532



Ejecuciones, dimensiones, formas cons-
tructivas y cantidades de aceite

Execucoes, dimensoes, formas cons-
trutivas e quantidades de 6leo

* S6lo para tam. 630 y 631.

Ejecucion (sentido de rotacién)

s
o)

o [ [of

o o>

R 41 400 ... 631
“te—C C—o=E
L,
1E i R
R RGa =)
B g
U :
H1*H1 >
* Apenas para tam. 630 e 631.
Execucao (sentido de rotagdo)

:% %f@%% % of ; %_{ ®
FolelF ol dof o

qel folg o

UP1A UP1D" UP1E UP1F UP1G") UP1H UPIN UP1IM") UPIL
Tam. | a |A|A |A,|B|C|c|D|E]|d ‘ e|d ‘ e | FIH[RH | k[ |[L|IL[M][T]ulw]w[vs
(%] a %] ht1 %] (%] Massa

M, <160 | =200 | 2) | R K1 3) kg
2g? 900 | 505 | 625 90 | 500 | 330 | 325 ;88 280 551110 | 48 M45 | 450 | 296 | 39 48 52 | 116 | 750 | 1260 | 580 | 1525 | 1567 | 2470
:g? 950 | 505 | 675 90 | 500 | 358 | 325 g;g 300 551110 § 48 M45 | 450 | 296 | 39 48 52 (116 | 750 [ 1310 | 580 { 1575 | 1617 | 2830
gg? 1125 [ 630 | 785 | 115 | 625 | 410 | 405 ggg 330 | 70 | 140 | 55 M56 | 560 | 370 | 48 860 65 | 148 | 930 | 1575 | 725 | 1905 | 1947 | 4650
ggg 1185 { 630 | 845 | 115 | 625 | 445 | 405 ggg 380 70 | 140 | 55 M56 | 560 | 370 | 48 60 65 | 148 | 930 | 1635 | 725 | 1965 | 2007 | 5300
gg? 1380 { 770 1 970 | 115 | 695 | 490 | 455 2(2)8 430 | 75 | 140 | 60 M56 | 630 | 406 | 48 60 65 | 148 |1070( 1900 | 795 | 2230 | 2272 | 7260

1) Ef segundo extremo del arbol rapido tiene las dimensiones del extremo de arbol rapido
para iy 2 200.
2) Longitud dtit de la rosca 1,7 - F.
3) Paralas formas constructivas B6, B7,V5,V6 la cota W, aumenta de 20 por las dimensio-
nes del tapon de carga.

Formas constructivas e cantidades de aceite’ [|]

1) A segunda extremidade do eixo rapido tem as dimensdes da extremidade do eixo ra-
pido para iy = 200.

2) Comprimento utif da rosca 1,7 - F.

3) Paraas formas construtivas B8, B7, V5, V6 a quota W, aumenta de 20 por as dimensées
do tampéo de carga.

Formas construtivas e quantidades de éleo" ]

B3 B6 B7

3]

V5 Vé Tamafio | B3 |B6,B7

Tamanho V5, Ve
v v

6 6 400,401 | 125 | 204
450,451 | 132 | 236
i ; 500,501 | 224 | 400

560, 561 236 425

~ i o 630, 631 315 560
o A

UT.C 783

AS)
Q

LD

Salvoindicaciones distintas, os reductores se entregan en la forma constructiva normal B3

que, siendo la normal, no se debe indicar en la designacion.

1) Las cantidades de aceite indicadas son las maximas; aquéllas efectivas son determinadas
por la posicién del nivel referida a la relacion de transmision y velocidad angular en entrada.

2) La forma constructiva B3 es individualizada por la posicién de la cabeza de los tornillos

indicada por la flecha. Vale lo mismo para las formas constructivas V5 y V6 cuando el
arbol lento es de doble salida o hueco.

¥ eventual elevado borboteo de aceite: la potencia térmica nominal
multiplicada por 0,9 (B6 o V6), 0,8 (B7 o V5);

& eventual bomba de lubricacion rodamientos: en caso de necesidad consultarmos.

t
(cap. 4) debe ser

Salvo indicagdo diferente, os redutores séo fornecidos na forma construtiva normal B3 que,

por ser normal, ndo deve ser indicada na designagé&o.

1) As quantldades de dleo indicada séo maximas; aquelas efectivas sdo determinadas por
a posigdo do nivel relativo a relagdo de transmissao e & velocidade angular de entrada.

2) Aforma construtiva B3 ¢ determinada por a posi¢ao da cabega dos parafusos indicada
por aflecha. O mismo vale também para as formas construtivas V5 e V6 quando o eixo
lento é bi-saliente ou vazado. Pt

¥ possivel chapinhagem elevadade 6leo:a poténcia térmicanominal
multiplicada por 0,9 (B6 ou V6), 0,8 (B7 ou V5);

0 possivel bomba de iubrificagdo dos rolamentos: em caso de necessidade, entrar em
contacto connosco.

N
(cap.4)deveser

TANDEM



TANDEM

Potencias y pares nominales (ejes paralelos)
Poténcias e momentos de tor¢cdo nominais (eixos paralelos)

Resumen relaciones de transmision j, pares M, Resumo das relacdes de transmissao ;, momentos
[kN m] validos para n, <90 min~' (ejes ortogonales)  detorcéao My, [kN m] validos para n; <90 min™' (eixos
ortogonais)

Tamafio reductor - Tamanho redutor
Tren de
engra-

najes 400 401 450 451 500 501 560 561 630 631
Trem de
engre- in i Mz i My i My i Mz i My i Mz i Mz i Mz i Mz i M
nagens kN m kN m kN m kN m kN m kN m kN m kN m kN m kN m

8 7,76 806| 7,76 913 8,12 111 - — — - — — —
9 8,82 875| 8,82100 9,33 115| 9,33 128 — - — = — —
10 10,2 875| 10,2 100 | 10,1 119 - — — — — — —

112 | 11,1 865 11,1 968 11,7 115| 11,7 132 — — - — - - .
(] 125|128 875 128 996 12,8 111 —
14 142 825| 142 95 | 147 114| 147 128 - - — — — —

16 | 16,3 845|163 941| 162 103| 162 118 - - — - - -
18 | 18" 825| 18" 95 | 187 108 - - - - - - -
20 - - 206 103] 206 118 - - - - - -

20 19,7 90 19,7 103 — — - - - - - —
224 | 22,4 90 224 103 | 22,7 122| 22,7 140| 222 180| 22,2 206 - - — -
25 258 875| 258 100 | 25,8 122| 258 140| 254 175| 254 200| 254 243| 254 280 — —

28 28 875| 28 100 | 296 115| 29,6 132| 27,8 175} 27,8 200, 29 230 29 265| 286 344| 28,6 385
315|323 875|323 100 | 322 122| 322 140| 31,8 175 31,8 200 31,8 243| 31,8 280| 329 345| 329 400
355 | 353 875|353 100 | 371 115 37,1 132} 35" 175 356" 200| 36,2 230| 36,2 265| 358 345| 358 400

40 40,7 875| 40,7 100 | 40,6 122 40,6 140| 40" 175| 40"V 200| 40" 243| 40" 280| 41,2 345| 41,2 400
45 445 875 445 100 | 46,7 115| 46,7 132| 442 175| 442 200| 456 230| 456 265| 453 345 —
c2| 50 51,3 875| 51,3 100 | 51,2 122| 51,2 140| 50,5 175| 50,5 200| 50,5 243| 505 280| 52,2 345| 522 400

56 565 875| 565 100 | 589 115| 589 132| 56" 175| 56" 200| 57,6 230| 57,6 265| 57,2 345 —
63 651 875| 651 100 | 649 122| 64,9 140| 647 175| 64"V 200| 64" 243| 64" 280| 658 345| 658 400
71 70,6 875| 70,6 100 | 74,7 115| 74,7 132| 70" 175| 700 200| 73" 230| 73" 265| 725 345 -

80 81,3 875| 81,3 100 | 81,2 122| 81,2 140| 80" 175| 80" 200| 80" 243| 80" 278| 835 345| 835 400
90 882 875| 882 100 | 933 115| 93,3 132| 875" 175| 87,5" 200 91,3 230| 91,3 265| 926 325 926 375
100 [102 87,5102 100 |101 122|101 140100” 175{100" 200} 100" 243 | 100" 278|104 341|104 381

125 — - 129 103 (129 118 - - 125" 206 | 125" 236 - -

125 (130 875(130 100 |130 122130 140{130" 175(130" 200| 130" 243| 130"V 280| 132 345|132 400
160 (164 875164 100 |164 1221164 140 (164" 175|164"” 200| 164" 243| 164" 280| 165 345| 165 400
c3l | 200|209 8751209 100 |208 122|208 140|202 175|202 200|202 243|202 280|208 345|208 400

250 |265 875|265 100 |264 122|264 140 |256" 175|256" 200| 256" 243 | 256" 280|260 345|260 400
315 |325 87,5325 100 |325 1221325 140|325 1751325 200|325 243|325 280|329 345|329 400

1) Relaciones de transmision finitas. 1) RelagOes de transmissdo acabadas.




Ejecuciones, dimensiones, formas cons- Execucdes, dimensGes, formas cons-
tructivas y cantidades de aceite trutivas e quantidades de éleo

R CI 400 ... 451

C—T—E—*—R—b<—10 |_1 le— C —>fe E >
T
e i
15 | Lyd
T S |
IiES i
[
H D
H 450,
| H, (& -1 g b
| : ;
U :
H1_""_H1 >
Ejecucién (sentido de rotacién) Execucao (sentido de rotacao)

La carcasa de estas ejecuciones A carcaga destas execucdes ndo

no esta preparada para IasLotras g o3| ¢ o1 é predisposla para as oulras exe-
ejecuciones (UOTH .. UO1L sin). 4 1 | ] | cugoes (UOTH ... UO1L sin).

Para arbol lento hueco ver cap. R ) A . 3 . N N Para eixo lento vazado ver cap.
15. °! °! ° ° 15.

O O O O O O

0
S
S
S

|
55T
L ocla!
S
B

uT.C 785

UO1A  UO1A sin UO1IF UOTF sin UOIN  UO'N sin

°
B
°
s
o
oy
5
s
S
S

S

e [ Beaf el Besf Dol

=2

UoH" UOH sin”  U01G"  U01G sin”  UOM" UOM sin®

el Beof Teaf Ref]

Uo1tv  UOYV sin uo1s Uo1s sin UuoiL  UO1IL sin

S
Y
S
5
B
S
5
)

Para las ejecuciones UO1A, UO1H, UO1V y derivadas aconsejamos adoptar el sentido de Para as execugoes UOTA, UO1H, UO1V e derivadas é aconselhado adoptar o sentido
rotacion segun la flecha negra; para las ejecuciones UO1A sin, UOTH sin, UO1V sin y deri- de rotacdo segundo a seta preta; para as execugdes UO1A sin, UOTH sin, UO1V sin e
vadas el sentido de rotacion segun la flecha blanca. Si no fuera posible, consultarnos. derivadas, 0 sentido de rotagdo segundo a seta branca. Sindo é possivel, entrar en contacto
CONNOSCO.
Tam. | @ | A|A |A,|B|C|c|D|E|d|e|Y,|d|e|Y |F|H|H| H K K|]L|L|M|T|U|W,|Masa
Q@ %} 4] ht1|hi2|ht1| @ | @ Massa
H11
M, 2) 2|3 |R kg
i <10 =112
400 § 400 | 505|420 90 | 500|330 |605| 190|280 | 110 | 210 |1875 90 | 170 |1635 M45( 450|296 | — | 39 | 48 | 52 | 116 | 750 [1055| 580 |1320[ 1910
401 200
<112 =125
450 | 450 | 505|470 90|500|358|605|210 300110210 |1725 90 | 170 |1685 M45 (450|296 | 560 | 39 | 48 | 52 | 116 | 750 [1105| 580 |1370| 2190
451 220
1) No posible para iy < 9 para los tamafios 450 y 451. 1) Néo possivel para iy < 9 para 0s tamanhos 450 e 451.
2) Para las formas constructivas B8, B7, V5, V6 la cota Y, aumenta de 20 por las dimen- 2) Para as formas construtivas B6, B7, V5, V6 a quota Y, aumenta de 20 por as dimens&es
siones del tapon de carga. do tampdo de carga.
3) Longitud util de la rosca 1,7 - F. 3) Comprimento Gtil da rosca 1,7 - F.

TANDEM
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Ejecuciones, dimensiones, formas cons-
tructivas y cantidades de aceite

Formas constructivas y cantidades de aceite’ [I]

Execucdes, dimensdes, formas cons-
trutivas e quantidades de 6leo

Formas construtivas e quantidades de dleo’ [I]

B3 B6 B7 V5 V6 | Tamaiio | B3 | B8 | B7 | BS
UO1A Tamanho V5, V6
UO1A sin
UO1F & UO1H .. UO1M sin 3 13 ¥ i
UO1F sin
UO1N [} o o
UO1N sin 5 3
UOTH 2) P
% UO1H sin . o : (7
2 UO1G N NE
2 U016 sin | fH—5) ; @
4 yoim 4 N N
5 UO1M sin e \Z/= S 2) 400, 401 101 135 | 152
§ o TS UTC 786 450,451 162114 | 190 | 213
o
i
B3 B6 B7 B8 V5 V6
uotv
Uo1V sin 0 v v
vois )
Uo1S sin S 5T
voiL § ) AN
UO1L sin LD =
\ faa\ H
7
| <4 - a 2]
Ll

Salvoindicaciones distintas, los reductores se entregan en laforma constructivanormal B3

que, siendo la normal, no se debe indicar en la designacion.

1) Las cantidades de aceite indicadas son las maximas; aguéllas efectivas son determinadas
por la posicién del nivel referida a la relacion de transmisién y velocidad angular en entrada.

2) Laforma constructiva B3 es individualizada por la posicion de la caj %za de los tornillos
indicada por la flecha. Vale lo mismo para las formas constructivas ¥5 y V6 cuando el
arbol lento es de doble salida o hueco.

¥ eventual elevado borboteo de aceite: la potencia térmica nominal (cap. 4) debe ser
multiplicada por 0,85 (B6 o V5 y V6 con rueda cénica «arriba»), 0,71 (B7 o V5 y V6 con
rueda conica «abajo»);

& eventual bomba de lubricacién rodamientos: en caso de necesidad consultarnos.

Salvoindicagdo diferente, os redutores sdo fornecidos na forma construtiva normal B3 gue,

por ser normal, ndo deve ser indicada na designagéo.

1) As quantidades de dleo indicada sdo méaximas; aquelas efectivas sdo determinadas por
a posigao do nivel relativo a relagdo de transmissao e a velocidade angular de entrada.

2) Aforma construtiva B3 é determinada por a posi¢éo da cabeca dosépﬁrafusos indicada
por a seta. O mismo vale também para as formas construtivas V5 & ¥6 quando o eixo
lento & bi-saliente ou vazado.

(4 possivel chapinhagem elevada de 6leo: a poténciatérmicanominal  (cap.4)deve ser
multiplicada por 0,85 (B6 ou V5 e V6 con roda cénica «em cima»), 0,71 (B7 ou V5 e VB
con roda conica «em baixo»);

O possivel bomba de lubrificagéo dos rolamentos: em caso de necessidade, entrar em
contacto connosco.



Ejecuciones, dimensiones, formas cons-
tructivas y cantidades de aceite

Execucdes, dimensdes, formas cons-
trutivas e quantidades de 6leo

10

N

* Solo para tam. 630 y 631.

Ejecucién (sentido de rotacion)

La carcasa de estas ejecuciones EF

S

no esta predispuesta para otras H H o B | B 8 B
ejecuciones (UOTH ... UOTL sin). 4 i I N
Para arbol lento hueco ver cap.

15 of O | Ol of O [ol ol O e

°

UO1A UO1A sin UO1F

3
°
T
5

2 &

4

UOMH" UOMH sin® uo1g "

S
3
3
3

al &l &

Uuotv  UOYV sin uo1s

Para las efecuciones UO1A, UO1H, UO1V y derivadas aconsejamos adoptar el sentido de
rotacion segdn la flecha negra; para las ejecuciones UOTA sin, UOTH sin, UO 1V siny deri-
vadas el sentido de rotacion segtn la flecha blanca. Si no fuera posible, consuitarnos.

* Apenas para tam. 630 e 631.

R C21 400 ... 631

1

L,
Y
S
!
c

Execucao (sentido de rotacio)

3
3

UOTF sin

A

Uo1G sin®

S

UO1S sin

°o]
0

Hl

IR e ]

o O || °
O O

R SR 2

UOIN  UOMN sin

Bik;H

2

12

HD

UomM"Y

UOMM sin

I I N

o B

ol O o

=

2/ &
UoiL  UOLL sin

UT.C 808

[

E—t -t g

E-—>

it

Lo

UT.C 527A

A carcaga destas execugdes nao
é predisposta para as outras exe-
cugdes (UOTH .. UOTL sin).

Para eixo lento vazado ver cap.

15.

Para as execugdes UOTA, UOTH, UO1V e derivadas é aconselhado adoptar o sentido
de rotagdo segundo a seta preta; para as execugbes UO1A sin, UO1H sin, UO1V sin e
derivadas, o sentido de rotagédo segundo a seta branca. Sinéo é possivel, entrar en contacto

€oNNOSCo.
Tam fa |A|A |A|B|Clc | D|E|d|e|Y |d|e|Y, |F H{H|K|K|L|L|M|T]|U|W|Msa
(6] %] 14} h11 | hi2| @ o] Massa
H11
M, 2) 2y 13 | R kg
i <40 =45
480 700 | 505 | 625 | 90 | 500 | 330 {480 | 190 | 280 90|170|1810 70 |140|1780 M45 | 450 | 296 | 39 | 48 | 52 | 116|750 | 1260 | 580 | 1525 | 2470
401 200
iy <45 in =50
450 (750 | 505|675 | 90 |500 | 358 [480 |210 | 300 90‘170|1seo 70 ‘140|1830 M45 | 450 | 296 | 39 | 48 | 52 | 116 | 750 | 1310 | 580 | 1575 | 2830
451 220
i <40 i =45
53? 875|630 | 785 | 115 | 625 | 410 [605 | 240 | 330 110|210|2260 90 |17o‘2220 M56 | 560 | 370 | 48 | 60 | 65 | 148|930 | 1575 | 725 | 1905 | 4650
5 250
i <45 i 250
520 935 | 630 | 845 | 115 | 625 | 445 |605 | 270 | 380 110’210|2320 90 |170|2280 M56 | 560 | 370 | 48 | 60 | 65 | 148|930 | 1635 | 725 | 1965 | 5300
561 280
iy <50 in 256
630 (1080|770 | 970 | 115 | 695 | 490 |605%| 300 | 430 110‘21012535 90 1170|2495 M56 | 630 | 406 | 48 | 60 | 65 | 148 [1070| 1900 | 795 | 2230 | 7260
631 320

1) No posible para iy < 25 para los tamarios 400, 401, 500 y 501, iy < 28 para los tamafos
450, 451,560 y 561, iy < 31,5 para los tamarios 630 y 631.

2) Para las formas constructivas B8, B7, V5, V6 la cota Y, aumenta de 20 por las dimen-
siones del tapon de carga.

3) Longitud til de la rosca 1,7 + F.

4) El tope del extremo del arbol répido es interno a la cota H.

1) Néo possivel para iy < 25 para os tamanhos 400, 401, 500 e 501, iy < 28 para os tama-
nhos 450, 451, 560 e 561, i < 31,5 para os tamanhos 630 e 631.
2} Paraas formas construtivas B6, B7, V5, V6 a quota Y, aumenta de 20 por as dimensdes
do tampao de carga.
3) Comprimento Util da rosca 1,7 « F.
4) O encostado da estremidade do eixo rapido é compreendido na quota H.

TANDEM
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Ejecuciones, dimensiones, formas cons-
tructivas y cantidades de aceite

Formas constructivas y cantidades de aceite" [I]

Execucgbes, dimensbes, formas cons-

trutivas e quantidades de 6leo

Formas construtivas e quantidades de éleo" [I]

B3 B6 B7

UO1A
UO1A sin
UO1F
UO1F sin
UO1N
UO1N sin
UO1H
UO1H sin
uo1G
UO1G sin
Uo1m
UO1M sin

0 votH..uoMsin ¥ 4

Vé

V5

el

UT. C 538

Ejecucién - Execugéo

uotv
Uo1V sin
uo1s
Uo1S sin
uo1L
UO1L sin

B8

V6 -
¥ ¥
0 )

—

OO0
B\ =

&

Tam.

400, 401
450, 451
500, 501

560, 561
630, 631

B3
B8

125
132
224

236
315

B6, B,
V5, V6

224
236
400

425
560

Salvoindicaciones distintas, los reductores se entregan en laforma constructiva normal B3

que, siendo la normal, no se debe indicar en la designacion.

1) Las cantidades de aceite indicadas son las maximas; aquéllas efectivas son determinadas
porlaposicion del nivel referida a la relacion de transmisién y velocidad angular en entrada.

2) Laforma constructiva B3 es individualizada por la posicién de la cabeza de los torniflos
indicada por la flecha. Vale lo mismo para las formas constructivas V5 y V6 cuando el
arbol lento es de doble salida o hueco.

v eventual elevado borboteo de aceite: la potencia térmica nominal Pty (cap. 4) debe ser
multiplicada por 0,9 (B6 o V5 y V6 con rueda cdnica «arriba»), 0,8 (B7 o V5 y V6 con
rueda conica «abajo»);

& eventual bomba de lubricacién rodamientos: en caso de necesidad consuitarnos.

Salvoindicagéo diferente, os redutores sdo fornecidos naforma construtiva normal B3 que,

por ser normal, ndo deve ser indicada na designago.

1) As quantidades de 6leo indicada sdo maximas; aguelas efectivas sdo determinadas por
a posigao do nivel relativo a relagéo de transmisséo e & velocidade angular de entrada.
2) Aforma construtiva B3 é determinada por a posigéo da cabega dos parafusos indicada
por a seta. O mismo vale também para as formas construtivas V5 e V6 quando o eixo

lento & bi-saliente ou vazado.

¥ possivel chapinhagem elevada de 6leo: a poténcia térmica nominal Pty (cap. 4) deve ser
multiplicada por 0,9 (B6 ou V5 e V6 con roda cénica «em cima»), 0,8 (B7 ou V5 e V6

con roda cénica «em baixo»);

[} possivel bomba de lubrificagédo dos rolamentos: em caso de necessidade, entrar em

contacto connosco.



Ejecuciones, dimensiones, formas cons-
tructivas y cantidades de aceite

Execucdes, dimensdes, formas cons-
trutivas e quantidades de 6leo

R C31 400 ... 631

Y

~Ce——a ——R 10
f M M

1

2 N
al |K.,l - H D
ot T
R = H
ol ot |
S K A, g

* Sélo para tam. 630 y 631.

Ejecucion (sentido de rotacion)

* Apenas para tam. 630 e 631.

Execucao (sentido de rotagado)

T
5
S
o

oon%ooo O e

T

,Q,% °O°%°O=

O O O O O O
Lo 1°] Jot 1ol 1°} lo} o] o o] Lo}
Para arbollento hueco ver cap. 15. UOTA UO1A sin  UOF  UOF sin  UOIN UON sin 3 Para eixo lento vazado ver cap.
Tam. [ @ |A|A |A|B|C c DIE|d|€|Y, [d|e|Y |d|e|Y |F|HH KK|L|IL|M|TI|IU|W/|WMasa
@ 2 2 4] h1lhi2) @ | @ Massa
H11
M, 1) 1) 112 |R kg
iy €200 iy 2250
400 | 900|505 |625| 90(500]330 282 190 | 280 43|110|1752 - -1 - 38; aolwzz M45 | 450 | 296 | 39 | 48 | 52 | 116 | 750| 1260 | 580 | 1525 | 2520
401 200
iy <200 i 2250
450 | 950|505 |675| 90|500]358 282 210300 48|110’1802 [ - 38‘ 80 WW M45 | 450 | 296 | 39 | 48 | 52 [ 116 750| 1310|580 | 1575 | 2880
451 220
iy =125 iy =160 =125 iy =160, 200 iy 2250

501 250
iy =125[i > 160 iy =125
561 280

i <180 | iy =200 iy €160

631 320

500 | 1125|630|785|115|625|410( 380 357 1240330 70[140'2215 55‘110]2162 48|110|2162 M56 | 560 (370 | 48 | 60 | 65 | 148 | 930[ 1575 725 | 1905 | 4740

iy = 160, 200
560 |[1185630|845|115|625|445| 380 357 |270380 70‘140.2275 55|110|2222 48|110|2222 M56 {560 | 370 | 48 | 60 | 65 | 148 | 930[ 1635 | 725| 1965 | 5390

iy = 200, 250
630 |1380(770|970{115|695|490| 380 357 | 300|430 70|140|2540 55|110|2487 48’110|2487 M56 | 630 | 406 | 48 | 60 | 65 | 148 1070] 190C | 795 | 2230 | 7380

iy >250

iy =315

1) Paralas formas constructivas B6, B7, V5, V6 la cota Y, aumenta de 20 por las dimensio-
nes del tapén de carga.
2) Longitud util de la rosca 1,7 - F.

Formas constructivas y cantidades de aceite’ [|]

1) Para as formas construtivas B8, B7, V5, V6 a quota Y, aumenta de 20 por as dimensdes
do tampdo de carga.
2) Comprimento Util da rosca 1,7 - F.

Formas construtivas e quantidades de 6leo" [(]

B3 B6 B7

UO1A
UO1A sin
UO1F
UO1F sin
UO1N
UO1N sin

Ejecucion - Execugdo

VS Vé Tam. B3 |B6,B7,

B8 | V5,V6

400,401| 125 224
450,451| 132 236
500,501 224 400

560,561 236 425
630,631 315 560

LT €538

Salvoindicaciones distintas, los reductores se entregan en la forma constructivanormal B3

que, siendo fa normal, no se debe indicar en la designacion.

1) Las cantidades de aceite indicadas son las maximas; aquéllas efectivas son determinadas
por la posicién del nivel referida a la relacion de transmision y velocidad angular en entrada.

2) Laforma constructiva B3 es individualizada por |a posicién de la cabeza de los tornillos
indicada por la flecha. Vale lo mismo para las formas constructivas V5 y V6 cuando el
arbol lento es de doble salida o hueco. Pty

¥ eventual elevado borboteo de aceite: la potencia térmica nominal (cap. 4) debe ser
multiplicada por 0,9 (B6 o V5 y VB con rueda conica «arripa»), 0,8 (B7 o V5 y V6 con
rueda conica «abajo»);

® eventual bomba de lubricacién rodamientos: en caso de necesidad consuitarnos.

Salvoindicacéo diferente, os redutores séo fornecidos na forma construtiva normal B3 que,

por ser normal, ndo deve ser indicada na designagao.

1) As quantidades de éleo indicada s&o maximas; aquelas efectivas sdo determinadas por
a posigdo do nivel relativo a relagédo de transmisséo e a velocidade angular de entrada.

2) Aforma construtiva B3 é determinada por a posi¢do da cabega dos parafusos indicada
por a seta. O mismo vale também para as formas construtivas V5 e V6 quando o eixo
iento é bi-saliente ou vazado. Pty

v possivel chapinhagem elevada de dleo: a poténcia térmica nominal (cap.4)deve ser
multiplicada por 0,9 (B6 ou V5 e V6 con roda cdnica «em cima»), 0,8 (B7 ou V5 e V6 con
roda conica «em baixo»);

& possivel bomba de lubrificagéo dos rolamentos: em caso de necessidade, entrar em
contacto connosco.

TANDEM
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Detalles constructivos y funcionales

Extremo del arbol

Pormenores construtivos e funcionais

Extremidade de eixo

- b

%

pt—

o = | — e —
¥
H T h r

HSe==2 P 7N

St — 4 L D ty \

/ T l D D
—

E =3
Extremo del arbol - Extremidade do eixo
Extremo del arbol Chaveta Chavetero
Extremidade do eixo Chaveta Rasgo de chaveta
D E d bxhxl| b t t,
o %)

38 k 6 80 M 10 10x 8x 70 10 5 41,3
48 k6 110 M 12 14x 9x 90 14 55 51,8
55 m 6 110 M 12 16 x10x 90 16 6 59,3
60 m 6 140 M 16 18 x 11 x 110 18 7 64,4
65 m 6 140 M 16 18 x11x 110 18 7 69,4
70 m 6 140 M 16 20x 12 x125 20 75 749
75 m 6 140 M 16 20x12x 125 20 75 79,9
80 m 6 170 M 20 22 x 14 x140 22 9 85,4
20 m 6 170 M 20 25 x 14 x 140 25 9 95,4
100 m 6 210 M 24 28 x 16 x 180 28 10 106,4
110 m6 210 M 24 28 x 16 x 180 28 10 1164
125 m 6 200 M 30 32x18 x 180 32 11 1324
190 m 6 280 M 36 45 x 25 x 250 45 15 2004
200 m6 280 M 36 45 x 25 x 250 45 15 2104
210 m 6 300 M 36 50 x 28 x 280 50 17 2214
220 m 6 300 M 36 50 x 28 x 280 50 17 2314
240 m 6 330 M 45 56 x 32 x 300 56 20 2524
250 m 6 330 M 45 56 x 32 x 300 56 20 2624
270 m 6 380 M 45 63 x 32 x 360 63 20 2824
280 m 6 380 M 45 63 x 32 x 360 63 20 2924
300 m 6 430 M 45 70 x 36 x 400 70 22 3144
320 m 6 430 M 45 70 x 36 x 400 70 22 334,4

Dimensiones de las tapas laterales

Las tapas del eje lento son
mecanizadas para permeter
el centraje.

Para las dimensiones en al-
tura de las tapas, considerar
la diferencia C - H, (cap. 8 y
10). Tolerancia para el
diametro + 0,5 (excluyendo
la cota d).

Instalacion y manutencion

Generalidades

Asegurarse que la estructura sobre la que esta fijado el reductor sea
plana, nivelada y suficientemiente dimensionada para garantizar la
estabilidad de la fijacion y la ausencia de vibraciones, considerando
todas las fuerzas transmitidas causadas por las masas, el par, las car-
gas radiales y axiales.

Instalar el reductor de modo tal que se tenga un amplio paso de aire
para la refrigeracién (sobre todo del lado del ventilador).

Evitar que se verifiquen: estrangulaciones en los pasos del aire; fuen-
tes de calor cercanas al reductor que puedan influir en latemperatura
del aire de refrigeracion del reductor (por irradiacion); insuficiente re-
circulacién del aire y en general aplicaciones que perjudiquen la disi-
pacién normal del calor.

Montar el reductor de modo que no sufra vibraciones.

Enpresenciade cargas externas usar, si fuera necesario, clavijas o to-
pes positivos.

En la fijacién entre reductor y maquina, se recomienda utilizar adhe-
sivos de bloqueo tipo LOCTITE en los tornillos de fijacion (también
en las superficies para fijacion con brida).

Parainstalacion al aire libre 0 en ambiente agresivo, pintar el reductor
con pintura anticorrosiva, protegiéndolo eventualmente también con
grasa hidrorepelente (especialmente en las pistas rotativas de los re-
tenes y en las zonas accesibles de los extremos del arbol).
Cuando sea posible, proteger el reductor mediante medios adecua-
dos contralos rayos del sol y laintemperie: esta Ultima proteccion re-
sulta necesaria cuando los ejes lento o rapido son verticales.
Para temperatura ambiente superior a 40 °C o inferior a 0 °C, consul-
tarnos.

uT. C 529

Dimensodes das tampas laterais

As tampas do eixo lento séo
maquinadas para permitir a
centragem.

Tamafo | d | dy | d, | djg
Tamanho h7

400, 401 | 432|340 (248|190 Para as dimensdes das tam-
450,451(472|340(248(190 pas em altura, considerar a
500, 501|530 388|320 (228 diferenca € - H, (caps. 8 e
560, 561 | 590 | 432|320 | 228 10). Tolerancia no diametro

+ 0,5 (exceptuando-se a

630, 631 quoth d).

6481510]378|248

Instalacao e manutencao

Informagoes gerais

Certifique-se de que a estrutura no qual o redutor seré fixado seja pla-
na, nivelada e suficientemente dimensionada para garantir a estabili-
dade dafixagdo e a auséncia de vibracdes, considerando todas as for-
¢as transmitidas devido as massas, a0 momento de torgéo e as cargas
radiais e axiais.

Coloque o redutor numa posigdo capaz de garantir uma ampla passa-
gemde ar para o arrefecimento (principalmente no lado da ventoinha).

Evite: pontos de estrangulamento nas passagens do ar; proximidade
com fontes de calor que possam aumentar a temperatura do ar de arre-
fecimento e do redutor (devido a irradiagao); insuficiente re-circulagéo
doare,em geral, aplicacbes que prejudiquem aregular difusdo do calor.

Monte o redutor por forma que néo fiqgue submetido a vibragdes.

Na presenga de cargas externas, se necessario, empregue cavilhas ou
travas positivas.

Na fixagdo entre o redutor e a maquina, recomenda-se a aplicagdo de
adesivos de bloqueio tipo LOCTITE nos parafusos de fixagdo (o mes-
mo vale para 0s planos de unido no caso de fixagdo mediante flange).

Para a instalagéo ao ar livre ou em ambiente agressivo, pinte o redutor
com tinta anticorrosiva, protegendo-o também, se necessario, com
massa hidrorrepelente (principalmente nas posi¢gdes corresponden-
tes as sedes rotativas dos retentores de vedagdo e nas zonas de aces-
S0 as extremidades do eixo).

Quando for possivel, adopte elementos que protejam o redutor dairra-
diagdo solar e dos agentes atmosféricos; neste ultimo caso, a protec-
¢Ao passa a ser necessaria quando os eixos lento ou rapido forem
verticais.

Para o funcionamento & temperaturaambiente superiora40°Couinfe-
rior a 0 °C, entrar em contacto connosco.



Instalaciones y manutencion

Si se prevén sobrecargas de larga duracién, chogues o peligros de
blogueo, instalar salvamotores, limitadores electronicos de par, aco-
plamientos hidraulicos, de seguridad, unidades de control y otros dis-
positivos similares.

jAtencion! La duracion de los rodamientos y el buen funciona-~
miento de arboles y acoplamientos dependen también de la
precision del alineamiento entre los arboles. Por este motivo, hay
que cuidar bien la alineacioén del reductor con el motor y la maguina a
accionar (poniendo espesores si es necesario) intercalando, siempre
que sea posible, acoplamientos elasticos.

Todos los reductores estan equipados de taladros roscados de nivel
en los dos planos de las patas y en las superficies laterales para per-
mitir una colocacién facil y precisa; después del ajuste, espesorar en
modo adecuado.

Cuando una pérdida accidental de lubricante puede ocasionar dafios
graves, aumentar la frecuencia de las inspecciones y / o utilizar ade-
cuadas medidas de control (ej.indicacién a distancia del umbral del
nivel de aceite, lubricante para la industria alimentaria, etc.).

En el caso de ambiente contaminante, impedir de forma adecuada la
posibilidad de contaminacion del lubricante através de losretenes de
estanqueidad o cualquier otra posibilidad.

El reductor no debe ser puesto en funcionamiento antes de ser incor-
porado en una maquina que sea conforme ala norma 89/392/CEE y
sucesivas actualizaciones.

Montaje de 6rganos sobre los extremos del arbol

Para el agujero de los érganos ensamblados sobre los extremos del,

arbol, recomendamos la tolerancia H7; para los extremos del arbol rapi-
docon D255 mm,siempre que lacargaseauniformeyligera, latoleran-
cia puede ser G7. Otros datos segun el cuadro «Extremo del &arbol»
(cap. 13).

Antes de efectuar el montaje, limpiar bien y lubricar las superficies de
contacto para evitar el peligro de agarrotamiento y la oxidacién de con-
tacto.

El montaje y el desmontaje se efectian con la ayuda de tirantes y ex-
tractores sirviéndose del taladro roscado en cabeza del extremo del
arbol; para los acoplamientos H7/m6 es aconsejable efectuar el monta-
je en caliente, calentando el érgano a ensamblar a 80 =+ 100 °C.

Arbol lento hueco con unidad de bloqueo

Para el perno de las maquinas sobre el que debe ser ensamblado el
arbol hueco diferenciado con unidad de blogueo (bajo pedido, ver cap.
15), se recomiendan las tolerancias h6 o j6 segun las exigencias.

Para facilitar el montaje y el desmontaje de los reductores proceder co-
mo se indica en las fig. a, b, respectivamente.

Para lafijacion axial suplementar, ademas de laasegurada por la unidad
de bloqueo, se puede adoptar el sistema representado en la fig. c.

Para el montaje del tornillo se recomienda utilizar material adhesivo de
bloqueo tipo LOCTITE 601. Para montajes verticales al cielo raso, con-
sultarnos.

Bajo pedido (cap. 15) se pueden suministrar la arandela de montaje,
desmontaje y fijacién axial del reductor (dimensiones indicadas en el
cuadro). Las partes en contacto con el eventual anillo elastico deben ser
en angulo vivo.

Si existe peligro para las personas o cosas prever algun tipo de seguri-
dad suplementaria contralarotacion o despiegue del reductor del perno
de la maquina debidos a roturas accidentales del vinculo de reaccién.

L,

! g@&
Montaje a) y desmontaje b) A E_

Montagem a) e desmontagem b)*—gﬂ_—.-_

Instalacdo e manutencao

Caso sejam previstas sobrecargas prolongadas, choques ou perigos de
bloqueio, instale disjuntores de sobrecarga, limitadores electrénicos de
momento de tor¢ao, acoplamentos hidraulicos, de seguranca, unidades
de controlo ou outros dispositivos similares.

Atencao! A duracgéo dos rolamentos e o bom funcionamento dos
eixos e acoplamentos dependem também da preciséo do alinha-
mento entre 0s eixos. Portanto, & preciso prestar amaxima atengdo no
alinhamento do redutor com o motor e com a maquina a comandar (se
necessario, cologue calgos), intercalando juntas elasticas sempre que
for possivel.

Todos os redutores possuem furos roscados de nivelamento em am-
bos os planos dos pés de apoio e nas faces laterais para permitir um po-
sicionamento facil e preciso; apos a regulagéo, coloque o0s calgos que
forem necessarios. :

Quando uma fuga acidental de lubrificante puder comportar danos gra-
ves, aumente a frequéncia das inspecgdes e/ou adopte as precaugoes
do caso (por exemplo: sinalizagdo a distancia do limite de nivel do 6leo,
lubrificante para a industria alimentar, etc.).

Caso o redutor funcione num ambiente altamente contaminante, impe-
¢a que o lubrificante seja contaminado através dos retentores de veda-
¢&o ou outro.

O redutor ndo deve ser posto em servigo antes de ter sido incorporado
numa maquina que esteja em conformidade com a directiva 89/392/
CEE e sucessivas actualizagdes.

Montagem de 6rgaos nas extremidades do eixo

Para o furo dos 6rgdos encaixados nas extremidades do eixo, aconse-
lha-se umatolerancia H7; paraa extremidade do eixo rapido com D255
mm, desde que a carga seja uniforme e leve, a tolerancia pode ser G7.
Outros dados segundo a tabela «Extremidade do eixo» (cap. 13).
Antes de efectuar a montagem, limpe cuidadosamente e lubrifique as
superficies de contacto para evitar o perigo de travamento e oxidagdo
por contacto.

A montagem e desmontagem devem ser feitas com o auxilio de tiran-
tes e de extractores, servindo-se do furo roscado no topo presente na
extremidade do eixo; para os acoplamentos H7/m6, & aconselhavel
efectuar amontagem a quente, com o aguecimento do 6rgéo que deve-
ra ser encaixado até 80 + 100 °C.

Eixo lento vazado com unidade de bloqueio

Para o permno das maquinas no qual devera ser encaixado o eixo lento
vazado diferenciado com unidade de bloqueio (a pedido, ver o cap. 15),
recomendamos as tolerancias h6 ou j6 de acordo com as exigéncias.

Para facilitar a montagem e a desmontagem dos redutores, proceda
conforme indicado nas figs. a e b, respectivamente.

Para uma fixagdo axial suplementar, além da ja garantida pela unidade
de blogueio, é possivel adoptar o sistema representado na fig. c.

Para a montagem do parafuso, recomendamos o uso de adesivos de
bloqueio tipo LOCTITE 601. Para as montagens verticais no tecto, en-
trar em contacto connosco.

Apedido, é possivel fornecer (cap. 15) a anilha de montagem, desmon-
tagem e fixacdo axial do redutor (as dimensdes estdo indicadas na tabe-
la). As partes em contacto com o eventual anel elastico devem ter a
aresta viva.

Se houver perigos para as pessoas ou objectos, preveja dispositivos su-
plementares de seguranga contra arotagdo e asaida do redutor do per-
no da maquina devido a rupturas acidentais do vinculo de reacgéo.

N
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Ensamblado con unidad de bloqueo ¢)
Encaixe com unidade de bloqueio c¢)
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Instalaciones y manutencion

Instalagcdo e manutengao

Tamafio A D D, F F, h n Tornillo fijacién axial
reductor 14} (6] Parafuso para fixagao axial
Tamanho
redutor UNI 5737-88
400, 401 144 210 180 M 30 M 24 34 14 M 30 x 90
450, 451 164 230 200 M 30 M 24 34 14 M 30 x 90
500, 501 178 260 225 M 36 M 30 40 16 M 36 x 110
560, 561 208 290 255 M 36 M 30 40 16 M 36 x 110
630, 631 228 325 285 M 36 M 30 45 18 M 36 x 110

Lubricacién

Lalubricacion de los engranajes es en bafio de aceite. También los ro-
damientos son lubricados en bafio de aceite o por borboteo exclu-
yendo los rodamientos superiores, lubricados con bomba (ver cap.
15) ;) con grasa «de por vida» (con o sin anillo NILOS segun la veloci-
dad).

Los reductores se entregan sin aceite; antes de ponerlos en funcio-
namiento, llenar, hasta el nivel, con aceite mineral (AGIP Blasia,
ARAL Degol BG, BP-Energol GR-XP, ESSO Spartan EP, IP Mellana oil,
MOBIL Mobilgear 600, SHELL Omala, TEXACO Meropa, TOTAL Car-
ter EP) con la graduacion de viscosidad ISO indicada en el cuadro.
Generalmente, el primer y el segundo campo de velocidad se refiere
al tren de engranajes 2l y Cl, el tercero a los trenes de engranajes 3l,
41, C2l y C3lI, el cuarto a aplicaciones particulares.

Sise deseaaumentar elintervalo de lubricacion («larga vida»), el cam-
po de la temperatura ambiente y/o reducir la temperatura del aceite,
utilizar aceite sintético a base de polialfaolefinas (AGIP Blasia SX,
CASTROL Tribol 1510, ELF Reductelf SYNTHESE, ESSO Spartan
SEP, KLUBER Kiliibersynth EG4, MOBIL SHC) con la graduacion de
viscosidad ISO indicada en el cuadro.

Graduacién de viscosidad ISO
Valor medio de la viscosidad cinematica [cSt] a 40 °C.

Lubrificacao

A lubrificagdo das engrenagens é feita com banho de éleo. Os rola-
mentos também s&o lubrificados com banho de éleo, ou por chapin-
hagem, com excepgao dos rolamentos superiores que sao lubrifica-
dos por intermédio de bomba (ver o cap. 15) ou com massa «perma-
nente» (com ou sem anel NILOS, dependendo da velocidade).

Os redutores s&o fornecidos sem 6leo; portanto, antes de pd-los em
funcéo, introduzir até ao nivel correcto 6leo mineral (AGIP Blasia,
ARAL Degol BG, BP-Energol GR-XP, ESSO Spartan EP, IP Mellana oil,
MOBIL Mobilgear 600, SHELL Omala, TEXACO Meropa, TOTAL Carter
EP) que tenha a graduagéo de viscosidade ISO indicada na tabela. Nor-
malmente, o primeiro e o0 segundo campo de velocidade refere-se aos
trens de engrenagens 2l e Cl, o terceiro refere-se aos trens de engre-
nagens 3l, 41, C2l e C3l, o quarto refere-se as aplicagdes particulares.

Quando se desejaaumentar o intervalo de lubrificagao («longa vida»),
o campo da temperatura ambiente e/ou reduzir a temperatura do
oleo, empregar 6leo sintético a base de polialfaclefinas (AGIP Blasia
SX,CASTROL Tribol 1510, ELF Reductelf SYNTHESE, ESSO Spartan
SEP, KLUBER Kliibersynth EG4, MOBIL SHC) que tenha a graduagao
de viscosidade ISO indicada na tabela.

Graduagao de viscosidade ISO
Valor médio [cSt] da viscosidade cinematica a 40 °C.

Velocidad n, Temperatura ambiente™ [°C] Velocidade n, Temperatura ambiente" [°C]
min™! aceite mineral aceite sintético min? 6leo mineral oleo sintético
0+20 10 + 40 0+40 0+20 10 + 40 0+ 40
> 224 150 150 150 > 224 150 150 150
224 224 150 220 220 224 =224 150 220 220
224+ 5,6 220 320 220, 320 224+ 5,6 220 320 220, 320
< 5,6 320 460 460 < 5,6 320 460 460

1) Se admiten puntas de temperatura ambiente de 10 °C (20 °C para aceite sintético) en
menos 6 10 °C en mas.

Siel servicio es continuo, se aconseja utilizar aceite sintéticoen el ca-
so de reductores de tamarfio y forma constructiva marcada por ¥
(ver cap.8,10)y de ejes ortogonales con arbol réapido de doble salida.

Orientativamente, el intervalo de lubricacién, en ausencia de con-
taminacion exterior, es |0 que se menciona en el cuadro. Con fuertes
sobrecargas, reducir los valores a la mitad.

1) Séo admitidas pontas de temperatura ambiente de 10 °C (20 °C para o 6leo sintético)
a menos ou 10 °C a mais.

Se o servigo for continuo, aconsethamos empregar 6leo sintético nos
casos de redutores de tamanho e forma construtiva marcada com ¥
(ver os caps. 8, 10) e com eixos ortogonais com eixo rapido bi-saliente.
Indicativamente, o intervalo de lubrificacao, na auséncia de conta-
minagdo do exterior, € o indicado na tabela. Para fortes sobrecargas,
reduzir os valores a metade.

Temperatura Intervalo de lubricacion [h] Temperatura Intervalo de lubrificagdo [h]
del aceite [°C] aceite mineral aceite sintético do dleo [°C] 6leo mineral oleo sintético
<65 8 000 25000 <65 8 000 25000
65 + 80 4 000 18 000 65 =+ 80 4 000 18 000
80 + 95 2 000 12 500 80 + 95 2 000 12 500
95 + 110 — 9 000 95 =+ 110 — 9 000

No mezclar aceites sintéticos de marcas distintas; si, al cambiar el
aceite, se desea utilizar un tipo de aceite distinto del usado preceden-
temente, efectuar un lavado esmerado.

Retenes: la duracion depende de muchos factores tales como la ve-
locidad de deslizamiento, temperatura, condiciones ambientales,
etc.; orientativamente puede variar de 3 150 a 25 000 h.

Atencion: antes de aflojar el tapén de carga con valvula (simbolo
-Q)-) esperar que el reductor se haya enfriadoy abrir con precaucion.

N&o misturar 6leos sintéticos de marcas diferentes; se no momento
da substituigéo o utilizador quiser empregar um tipo de éleo diferente
do precedentemente empregado, seré preciso efectuar umalavagem
cuidadosa.

Retentores de vedacgéo: a sua duragdo depende de muitos factores,
tais como a velocidade de arrasto, a temperatura, condi¢des do am-
biente, etc.; indicativamente, pode ir de 3 150 a 25 000 h.
Atencéo: antes de desapertar o tamp&o de carga com valvula (sim-
bolo -Q-), aguardar o arrefecimento do redutor e abrir com cuidado.
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Sistemas de fijacion pendular

Laformay larobustez de la carcasa permiten interesantes sistemas
de fijacion pendular, por €j. incluso motorreductor con transmision
mediante correa, con acoplamiento hidraulico, etc.

A continuacion seran propuestos algunos significativos sistemas de
fijacion pendular.

IMPORTANTE. En el caso de la fijacion pendular el reductor debe ser
sostenido radial y axialmente (también en las formas constructivas
B3..B8) porel perno de lamaqguinay fijado s6lo contra la rotacion me-
diante un vinculo libre axialmente y con juegos de acoplamiento
suficientes para permitir las pequefas oscilaciones, siempre presen-
tes, sin generar peligrosas cargas suplementarias sobre el propio re-
ductor. Lubricar con productos idéneos las bisagras y las partes suje-
tasadeslizamiento; para el montaje de los tornillos se recomienda uti-
lizar material adhesivo de bloqueo tipo LOCTITE 601.

En caso de fijacion pendular con brazo elastico, en forma constructiva
B3 0 B8, asegurarse que la oscilacion de la carcasa, durante il funcio-
namiento, no sobrepase, hacialo alto, la posicion perfectamente hori-
zontal.

Instalacdo e manutencao

Sistemas de fixacao pendular

A forma e a robustez da carcaga permitem sistemas interessantes
de fixagdo pendular, por ex.: mesmo para o motorredutor com trans-
miss&o por correia, com acoplamento hidraulico, etc.

A seguir, indicamos alguns sistemas significativos de fixagdo pen-
dular.

IMPORTANTE. Para a fixagao pendular, o redutor deve ser sustenta-
do radial e axialmente (mesmo para as formas construtivas B3 ... B8)
pelo perno da maquina e deve ser ancorado apenas contra a rotagdo
mediante umavinculagao livre axialmente e com folgas de acopla-
mento suficientes para permitir as pequenas oscilagbes, sempre
presentes, sem gerar perigosas cargas suplementares no redutor.
Lubrificar com produtos adequados as dobradicas e as partes sub-
metidas a atrito; para a montagem dos parafusos, recomendamos o
emprego de adesivos de blogueio, tais como LOCTITE 601.

No caso de fixagdo pendular com vinculo elastico, naforma construti-
va B3 ou B8, certificar-se de que a oscilagdo da carcaga, durante o
funcionamento, ndo ulirapasse — para cima — a posicao perfeita-
mente horizontal.
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Sistema de reaccion (cap. 15) semi-elastico y econémico: con perno
con muelles de taza, con perno con muelles de taza y horquilla.

15 - Accesorios y ejecuciones especiales

Dispositivo antirretorno

Los reductores de ejes paralelos con iy 2 12,5 (iy = 14 para tam. 450,
451), de ejes ortogonales con iy 2= 11,2 (iy > 12,5 para tam. 450, 451)
pueden ser suministrados con dispositivo antirretorno; las ejecucio-
nesy las posiciones son las indicadas abajo. Para el valor de las cotas
a,C H H, Hyvercap.8y 10.

Sistema de reacgao (cap. 15) semi-elastico e econdémico: com parafu-
so com anilhas de mola, com parafuso com anithas de mola e garfo.

15 - Acessorios e execucoes especiais

Dispositivo anti-retorno

Os redutores com eixos paralelos com iy = 12,5 (iy 2 14 para os tam.
450, 451), com eixos ortogonais com iy = 11,2 (iy = 12,5 para os tam.
450,451), podem ser fornecidos com dispositivo anti-retorno; as exe-
cugdes e as posigdes sao as indicadas abaixo. Para o valor das quo-
tas a, C, H, H;, Hy ver os caps. 8 e 10.

R 21 400 ... 631
—-rc Y N . ° Tam. reductor 2
T E = T = - 4 A & Tam. redutor X Y
M N s 5% M H %o ° H i © 2]
, ] I ° [ 400,401 | 248 | 13
2 1O e | Ol O 1 O 2O 450,451 | 248 | -15
| e A 500,501 | 320 | 15
jaca) ks JOLfE S . fﬁ 560,561 | 320 | -20
) 2 S o 630,631 | 378 | -19
UP1A UPIE UPIF UPMH UPIN UPIL
R 31400 ... 631"
B F =R =
o O ° o O o ° O °
@) O % O
UP1A UPIE UP1H UPIN

1) El dispositivo antirretorne no sobresale de la cota C.

1) O dispositivo anti-retorno néo fica saliente em relagdo a quota C.

TANDEM
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Accesorios y ejecuciones especiales

Sistemas de fijacion pendular
Ver clarificaciones técnicas en el cap. 14.

UT.C 805A

*Para R Cl 450, 451 el eje de la horquilla es perpendicular a la superficie de unién de las
dos semi-carcasas.

Para la fijacion pendular con soporte grupo motor - acoplamiento -
reductor (ver cap. 14) es disponibile también el sélo perno de reac-
cion con muelles de taza. Consultarnos.

Descripcion adicional a la designacién para el pedido: perno de re-
accion con muelles de taza y horquilla.

Arbol lento hueco con unidad de bloqueo

Todos los reductores (excluyendo el tren de engranajes 4l) pueden
ser suministrados con arbol lento hueco diferenciado con unidad de
bloqueo; esta ejecucion facilita el montaje y el desmontaje y aumen-
ta notablemente la rigidez y la resistencia a flexo-torsion del perno
de la maquina.

Acessorios e execucgdes especiais

Sistemas de fixacao pendular
Ver esclaracimentos técnicos no cap. 14.

Tamafio Tornillo Muelle detaza | T F R r
reductor Parafuso Anilha de mola [}
Tamanho
redutor UNI 5737-88 DIN 2093
400..451 | M45%x260 | A125 n.2 | 55 | 50 | 211 | 50
500..561 | M56x300| A160 n.2 | 70 | 62 | 274 | 60
630, 631 M56x300| A160 n.3 | 70 | 62 | 284 | 60

*Para R Cl 450, 451, o eixo do garfo é perpendicular ao plano de unido das duas semi-
carcagas.

Para a fixagao pendular com suporte do conjunto formado pelo motor
- acoplamento - redutor (ver o cap. 14), também esta disponivel ape-
nas o parafuso de reacgdo com anilhas de mola. Entrar em contacto
€OonNNoSco.

Descrigdo adicional 2 designagéo para o pedido: parafuso de reac-
¢ao com anilhas de mola e garfo.

Eixo lento vazado com unidade de bloqueio

Todos os redutores (exceptuando-se o trem de engrenagens 41) po-
dem ser fornecidos com o eixo lento vazado diferenciado com uni-
dade de bloqueio; esta execugao facilita a montagem e a desmonta-
gem e aumenta consideravelmente a rigidez € a resisténcia a fle-
x&o/torgao do perno da maquina.

o | D | D, | E | E | E F n| d r] z |z % T Z = B
reductor %] @ o] I————* o
| 5
Teador | M6 1 n E; Et—
400,401 | 210 | 220 | 788| 480 | 165 |M 20 n. 14| 14 | 260 | 430 | 5 | 330 | 497
450,451 | 230 | 240 | 799| 465 | 180 |[M 20 n. 16| 14 | 280 | 460 | 5 | 330 | 508 |
500,501 | 260 | 270 | 970| 600 | 200 [M 20 n.20| 16 | 320 | 520 | 6 | 410 | 605 ‘-——;—
560,561 | 290 | 300 | 992 572 | 225 [M20 n.24| 16 | 360 | 590 | 6 | 410 | 627 P d IID i o DI—OS N
630,631 | 325 | 335 |1 110] 650 | 250 |[M 24 n.21| 18 | 400 | 660 | 7 | 460 | 700 | {9/ L
1) Tornillos UNI 5737-88, ciase 10.9; par de apriete: 490 1) Parafusos UNI5737-88, classe 10.9; momento de aperto: ?—-‘
N m (tam. 400 ... 561), 840 Nm (tam. 630, 631). 490 N m (tam. 400 ... 561), 840 Nm (tam. 630, 631). ! I r

Las ejecuciones posibles son aquéllas indicadas abajo.
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Importante: el diametro del perno de la maguina haciendo tope con

el reductor debe ser al menos (1,12 + 1,18) - D.

Descripcion adicional a la designacion para el pedido: arbol lento

hueco con unidad de bloqueo.
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Importante: o diametro do perno da maguina encostado no redutor
deve ser de pelo menos (1,12 = 1,18) - D.

Descri¢ao adicional a designagéo para o pedido: eixo lento vazado
com unidade de bloqueio.



Accesorios y ejecuciones especiales

Refrigeracién artificial con ventilador

Los reductores de ejes paralelos contamafos y trenes de engranajes
indicados enel cuadro, pueden ser suministrados con uno o dos ven-
tiladores. Para el valor de las cotas e, e, y ¢, ¢, ver. cap. 8.
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Los reductores de ejes ortogonales con tamarfios y trenes de engra-
najes indicados en el cuadro pueden ser suministrados con un venti-
lador. Para el valor de las cotas e y ¢ ver cap. 10.
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Enlaejecucion con arbol rapido de doble salida los extremos del arbol
son accesibles incluso en presencia del ventilador: la eventual pro-
teccién antiaccidente debe ser por cuenta del Comprador (89/392/
CEE).

Las ejecuciones y la posicién son aquéllas indicadas aqui abajo.
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Latemperaturadel aire de refrigeracion no debe ser superior alatem-
peratura ambiente.

Descripcion adicional a la designacién para el pedido: refrigera-
cion artificial con ventilador; en la ejecucion con arbol rapido de
doble salidaindicar — sélo paralos paralelos — sise tratade pos. 162
6 ... con 2 ventiladores.

Refrigeracién artificial con serpentin

Todos los reductores pueden ser suministrados con serpentin parala
refrigeracion con agua.

Caracteristicas del agua de refrigeracion:

— temperatura max 20 °C;

— caudal 10 + 20 dm®/min;

— presion 0,2 + 0,4 MPa (2 + 4 bar).

Para la conexion es suficiente un tubo metalico liso con didmetro ex-
terno d indicado en el cuadro.

Bajo pedido puede ser suministrada una valvula termoestatica
(montaje por el Comprador) que, automaticamente, permite la circula-
cion del agua cuando el aceite del reductor alcanza la temperatura
ajustada. Para temperatura ambiente menor de 0 °C, consultarnos.

17|
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Descripcion adicional a la designacién para el pedido: refrigera-
cién artificial con serpentm orefrigeracion artificial con serpen-
tin y valvila termoestatica.

Acessorios e execucdes especiais

Arrefecimento artificial com ventoinha

Os redutores com eixos paralelos de tamanhos e trens de engrena-
gens indicados na tabela podem ser fornecidos com uma ou duas
ventoinhas. Para o valor das quotas e, ey, € ¢, ¢;, ver o cap. 8.

Tamario reductor G |G | R|R V, X Y,
Tamanho redutor %)
2], 31 1)
400 ... 451 63 |50?| 363|163 |220%|590 | 633
500 ... 561 75 {50 | 453|203|290%|740|795
630%, 631% 75 150 | — [203]290 [880]980
1) Los tornillos sobresalen 6 mm de 1) Os parafusos ficam salientes em 6
la cota G. mm relativamente a quota G.

2) ParaR3lcota G, =40(400..451); 2) Para R 3l quota G; = 40 (400 ..
cota Vo = 175 (400 .. 451), 220 451); quota Vo— 175 (400 ... 457),
(500 ... 561). 220 (500 ... 561).

3) Sélo 3. 3) Apenas 3l

Os redutores com eixos ortogonais de tamanhos e trens de engrena-
gens indicados na tabela podem ser fornecidos com uma ventoinha.
Para o valor das quotas e e ¢ ver o cap. 10.

Tamarno reductor G G1 Vo X X11) Y

Tamanho redutor @

Cl 400,401 <10, 450,451<11,2 | 80|50 280|590 |640|345
Cl 400,401 >11 2 450 451 >12,5 [ 80 | 40 | 280|590 | 640 | 345
C21 400 ... 451 72|44 1220(590)|640|310

C21 500, 501 <40, 560,561<45 |80 50|290|740|800|380
C2l 500, 501 > 45, 560,561 >50 |80 |40 (290 |740|800|380
C21 630,631 <50 80| 50|290|880(872|330

C21 630, 631 > 56 80| 40|290|880|872|330

1) Lostornillos sobresalen 8 mm delacota X;

1) Os parafusos ficam salientes em 6 mm por

por las dos cotas. parte relativamente a quota X,

Na execugdo com eixo rapido bi-saliente, ambas as extremidades do
eixo sdo acessiveis mesmo quando a ventoinha estiver instalada: a
eventual protec¢do de seguranga deve ser instalada pelo Comprador
(89/392/CEE).

As execugdes e a posi¢ao sdo as indicadas abaixo.
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Atemperatura do ar de arrefecimento ndo deve ser superior atempe-
ratura ambiente.

Descrigao adicional a designagéo para o pedido: arrefecimento arti-
ficial com ventoinha; na execugdo com eixo rapido bi-saliente indicar
— apenas para os paralelos — se pos. 1 ou 2 ou ... com 2 ventoinhas.

utc 753

Arrefecimento artificial com serpentina

Todos os redutores podem ser fornecidos com serpentina para o ar-
refecimento com agua.

Caracteristicas da agua de arrefecimento:

— temperatura max 20 °C;

— vazao 10 + 20 dm®/min;

— presséo 0,2 + 0,4 MPa (2 + 4 bar).

Paraaligagao, € suficiente umtubo metalico liso com o diametro exte-
rior d indicado na tabela.

A pedido, esta disponivel uma valvula termostatica (a montagem
deve ser feita pelo Comprador) que, de modo automatico, permite a
circulagdo da agua quando o 6leo do redutor alcanca a temperatura
prefixada. Para temperaturas ambiente menores do que 0 °C entrar
em contacto connosco.

Tamario A d h 0
reductor @ =
Tamanho
redutor
400, 401 180 16 250 472
450, 451 180 16 250 472
500, 501 225 16 310 577
560, 561 225 16 310 577
630, 631 280 16 320 647

Descricdo adicional a designacgéo para o pedido: arrefecimento ar-
tificial com serpentina ou arrefecimento artificial com serpenti-
na e valvula termostatica.
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