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FORMAS CONSTRUCTIVAS DISPONIBLES: 
 
  1.-  Motor eléctrico. 
  2.-  Entrada de eje libre “AV”. 
  3.-  Entrada de motor eléctrico “ME”. 
  4.-  1 Etapa de reducción E. 
  5.-  2 Etapas de reducción 2E. 
  6.-  3 Etapas de reducción 3E. 
  7.-  4 Etapas de reducción 4E. 
  8.-  5 Etapas de reducción 5E. 
  9.-  Soporte de salida “N”. 
10.-Soporte de salida “P”. 
11.-Soporte de salida “T”. 
12.-Soporte de salida “TR”. 
13.-Soporte de salida “TL”. 
14.-Soporte de salida “H”. 
15.-Soporte de salida “F”. 
16.-Soporte de salida “NQ”. 
17.-Eje salida cilíndrico C. 
18.-Eje salida estriado S. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
19.-Piñón “P”. 
20.-Brida “FL”. 
21.-Casquillo estriado “BS”. 
22.-Barra estriada “BF”. 
23.-Anillo de contracción “GA”. 
24.-Arandela de sujeción “EP”. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

EP 

P 

FL 

BS 

C 

S 

N 

P 

T 

TR 

TL 

H 

BF 

NQ 

F 

GA 

FORMAS CONSTRUCTIVAS DISPONIBLES

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 5E 

E 

2E 

3E 

4E 

ME 

AV 

IEC 
NEMA 

 
Engrane Planetario 

Corona fija 

Rueda planetaria 

Soporte porta planetarios 
(eje lento) 

Rueda solar (eje lento) 



6

 

    

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS 
 

Reductor y motorreductor 
 

 
Detalles constructivos: 
 
 La nueva gama de reductores planetarios, permite satisfacer las expectativas del mercado moderno: más 

exigente y selectivo, a la búsqueda de dinamicidad, evolución de método, simplicidad, flexibilidad y 
tecnología. 

 Los reductores planetarios contenidos en este catálogo tienen relaciones de reducción muy amplias, desde 3 
hasta 3.000. 

 Estos reductores han sido estudiados para las aplicaciones más exigentes, teniendo en cuenta las fuertes 
sobrecargas que se producen en los usos industriales. 

 En este catálogo se detallan variadas configuraciones de los soportes de salida patas, brida y pendular, 
permitiendo satisfacer las necesidades más dispares. Así además del eje cilíndrico macho, se presentan el 
eje estriado y el eje hueco. 

 Son compactos y de dimensiones reducidas. 
 Carcasa monobloque de fundición de hierro G20 UM 5007 con nervios de refuerzo 
 Los reductores y motorreductores planetarios se utilizan ampliamente en las instalaciones industriales en los 

sectores de: elaboración de chapa, siderúrgico, elaboración de materias plásticas, depuración de aguas, 
químico, energético, minero, y de transformación en general. 

 Cada etapa de reducción se compone de un engrane central o solar y de tres engranes satélites que giran 
 por el dentado interior de una corona. Su dentado es recto con un ligero abombamiento longitudinal que 

permite una mejor distribución de las cargas a lo largo del diente. Se encuentran montados sobre pernos 
construidos en acero tratado y rectificado, con rodamientos de agujas para soportar los esfuerzos radiales. 

 Lubricación en baño de aceite sintético de  “larga vida”, disponen de tapones de carga, descarga y niveles. 
 Pintura de protección exterior de polvos epóxicas o pintura sintética adecuadas para resistir los normales 

ambientes industriales y para permitir otros acabados con pinturas sintéticas; color azul RAL 5010 DIN 1843; 
protección interior con pintura epóxicas adecuada para resistir los aceites sintéticos. 

 Posibilidad de obtener grupos reductores y motorreductores de elevada relación de transmisión con distintos 
tipos de trenes de engranajes en función de las dimensiones externas, del rendimiento y de la velocidad de 
salida necesaria. 

 
 

Normas específicas: 
 

 Bridas de fijación B14 y B5 (esta última con centraje hembra) derivadas del UNEL 13501-69 (DIN 42948-65, 
IEC 72.2). 

 Taladros de fijación serie media según UNI 1728-83 DIN 69-71, NF E 27.040, BS 4186-67, ISO/R 273. 
 Chavetas UNI 6604-69 (DIN 6885 BI. 1-68, NF E 27.656 Y 22.175, BS 4235.1-72, ISO/R 773-69) salvo para 

casos específicos de acoplamientos motor / reductor en los que están rebajadas. 
 Capacidad de carga verificada según las normas ISO DP 6336 para una duración de funcionamiento 
 >25.000h. Verificar la capacidad térmica. 

 
 

Motor eléctrico 
 
 Motor asíncrono normalizado según IEC. 
 Asíncrono trifásico, cerrado, ventilado externamente, con rotor de jaula de ardilla. 
 Polaridad única, frecuencia de 50/60 Hz, tensión  230V Y 400 V + 10% hasta el tamaño 132,  400 V + 10% 

a partir del tamaño 160. 
 Protección IP 55, clase de aislamiento F, sobre temperatura clase B. 
 Potencia suministrada en servicio continuo y correspondiente a tensión y frecuencia normales; temperatura 

máxima ambiente de 40ºC y altitud de 1000m. 
 Capacidad de soportar una o más sobrecargas (1.6 veces la carga nominal), durante un tiempo total máximo 

de 2 minutos cada hora. 
 Par de arranque con conexión directa, por lo menos 1.6 veces el nominal. 
 Forma constructiva B5 y derivadas. 
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Motor 

Mfmax 

 

daNm 

2 polos  -  2800 min
-1

 4 polos  -  1400 min
-1

 6 polos  -  900 min
-1

 

P1 

KW 
JO 

Kg m
2
 

ZO 

 
Marr P1 

KW 
JO 

Kg m
2
 

ZO 

 
Marr P1 

KW 
JO 

Kg m
2
 

ZO 

 
Marr 

MN MN MN 
63 A 0.35 0.18 0.0002 4750 2.5 0.12 0.0002 12500 2.5 0.09 0.0004 12500 3.3 

63 B 0.35 0.25 0.0003 4750 2.8 0.18 0.0003 12500 2.5 0.12 0.0004 12500 2.4 

63 C 0.35 0.37 0.0003 4000 2.8 0.25 0.0003 10000 2.5 - - - - 

              

71 A 0.50 0.37 0.0004 4000 2.7 0.25 0.0005 10000 2.6 0.18 0.0012 11200 3.0 

71 B 0.50 0.55 0.0005 4000 2.7 0.37 0.0007 10000 2.5 0.25 0.0012 11200 2.3 

71 C 0.75 0.75 0.0006 3000 2.6 0.55 0.0008 8000 2.6 0.37 0.0013 10000 2.3 

              

80 A 1.00 0.75 0.0008 3000 2.8 0.55 0.0015 8000 2.4 0.37 0.0019 9500 2.0 

80 B 1.50 1.10 0.0011 3000 2.7 0.75 0.0019 7100 2.8 0.55 0.0024 9000 2.1 

80 C 1.50 1.50 0.0013 2500 2.6 1.10 0.0025 5000 2.6 0.75 0.0033 7100 2.2 

              

90 S 1.50 1.50 0.0012 2500 2.6 1.10 0.0031 5000 2.4 0.75 0.0035 7100 2.2 

90 SB 1.50 1.85 0.0014 2500 2.3 - - - - - - - - 

90 L 2.7 2.20 0.0017 2500 2.7 1.50 0.0041 4000 2.4 1.10 0.0050 5300 2.2 

90 LB 2.7 - - - - 1.85 0.0044 4000 2.3 - - - - 

90 LG 2.7 3.00 0.0019 1800 2.6 2.20 0.0048 3150 2.3 1.50 0.0055 5000 2.2 

              

100 LR 4.00 - - - - 2.20 0.0051 3150 2.5 - - - - 

100 L 4.00 3.00 0.0035 1800 2.5 3.00 0.0069 3150 2.6 1.50 0.0104 3550 2.3 

100 LB 4.00 - - - - - - - - 1.85 0.0118 3150 2.3 

              

112 M 7.50 4.00 0.0046 1500 2.9 4.00 0.0097 2500 2.7 2.20 0.0142 2800 2.6 

112 MB 4.00 5.50 0.0054 1400 2.9 - - - - - - - - 

112 L 7.50 7.50 0.0076 1060 2.9 5.50 0.0115 1800 2.6 3.00 0.0169 2500 2.1 

              

132 S 7.50 5.50 0.0099 1250 2.4 5.50 0.0216 1800 2.3 3.00 0.0216 2360 2.3 

132 SB 5.00 7.50 0.0118 1120 2.8 - - - - - - - - 

132 MR 10.00 9.20 0.0137 1060 2.8 - - - - 4.00 0.0306 1500 2.4 

132 M 10.00 11.00 0.0178 850 2.7 7.50 0.0306 1250 2.4 5.50 0.0374 1320 2.0 

132 L 15.00 15.00 0.0226 710 2.4 9.20 0.0374 1120 2.7 7.50 0.0532 1000 2.2 

132 LG 15.00 - - - - 11.00 0.0424 900 2.8 - - - - 

              

160 MR 8.5 11.00 0.0390 450 2.1 - - - - - - - - 

160 M 17.00 15.00 0.0440 425 2.4 11.00 0.0720 900 2 7.50 0.0960 1120 2.0 

160 L 25.00 18.50 0.0490 400 2.6 15.00 0.0840 800 2.3 - 0.1190 950 2.3 

              

180 M 25.00 22.00 0.0470 355 2.5 18.50 0.0990 630 2.3 - - - - 

180 L 30.00 - - - - 22.00 0.1300 500 2.4 15.00 0.1500 630 2.3 

              

200 LR 40.00 - - - - - - - - 18.50 0.1900 500 2.1 

200 L 40.00 - - - - 30.00 0.2000 400 2.4 22.00 0.2400 400 2.4 

              

225 S - - - - - 37.00 0.3200 - 2.3 - - - - 

225 M - - - - - 45.00 0.4100 - 2.4 30.00 0.4700 - 2.4 

              

250 M - - - - - 55.00 0.5200 - 2.3 37.00 0.5700 - 2.6 

 

 
























































































































































































































