REYMOL

TRANSMISIONES

UNIDADES CONICAS DE FIJACION
INTERNAS Y EXTERNAS




Unidades Conicas de Fijacion Internas

TI.KT 1 0 Autocentrante

Capacidad de transmision de par media alta
Pagina 6 Disponible de 6 mm a 130 mm de diametro

Dimension radial reducida

TLK130 Autocentrante

Capacidad de transmisidn de par alta
Pigina 8 Disponible de 20 mm a 180 mm de diametro

Tiempo de montaje reducido

TLK1 31 Autocentrante

Capacidad de transmision de par media
Pagina 8 Disponible de 20 mm a 180 mm de diametro

Presion superficial reducida

TI.K1 32/1 39 Autocentrantes

Capacidad de transmision de par media alta
Pdgina 10 / Pégina 13 TLK 132: disponible de 20 mm a 200 mm de diametro

TLK 139: disponible de 18 mm a 90 mm de diametro

TI.K1 33/ 1 34 Autocentrantes

Capacidad de transmisidn de par media
Pégina 10 / Pagina 12 TLK 133: disponible de 20 a 200 mm. de diametro

TLK 134: disponible de 14 a 50 mm de diametro

TLKZOU No autocentrante
Capacidad de transmision de par media
Pégina 14 Disponible de 20 a 900 mm de didmetro

Facil desmontaje

TLK250/250L Capacidad de transmision de par baja

Disponible de 14 a 70 mm de didmetro
Pagina 16 TLK 250 : No autocentrante

TLK 250L : Autocentrante
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Unidades Conicas de Fijacion Internas

TLK300 No autocentrante
Capacidad de transmisién de par baja
Pagina 18 Disponible de 6 a 600 mm de didmetro

Dimensién radial reducida

TLK350 Autocentrante
Capacidad de transmisién de par media alta
Pigina 20 Disponible de 6 a 50 mm de didmetro

Dimension radial reducida

TLK400/4“1 Autocentrante
Capacidad de transmision de par muy alta
Pégina 21 Disponible de 45 a 400 mm de diametro

Presiones uniformes en el gje y en el moyu

TLK450/451 Autocentrante
Capacidad de transmisién de par muy alta
Pagina 24 Disponible de 25 a 600 mm de didmetro

Version econémica

Unidades Conicas de Fijacion Externas

TLK500 Unidn rigida

Capacidad de transmisién de par media
Pdgina 27 Disponible de 17 a 80 mm de diametro

Répido montaje y desmontaje

TLKGI“ / 602/603 Autocentrantes

Capacidad de transmision de par elevada / muy elevada
Pagina 28 Disponible de 14 a 480 mm de diametro
Tiempo de montaje reducido

TLK622/ 623/ 681 l 683 Autocentrantes

Capacidad de transmision de par elevada / muy elevada
Pégina 34 Disponible de 12 a 620 mm de diametro
Tiempo de montaje reducido




Unidades Conicas de Fijacion
Aplicaciones espciales
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EAO1 EAO2
Fijacion de rodamiento axial y engranaje por medio Fijacién de rueda dentadas por medio del elemento
de un unico elemento TLK 350. especial TLK 130 con anillo exterior no partido.
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V.

EAO3 , h EAG4
Fijacion de un plato de espesor reducido mediante Fijacion de un disco freno mediante el modelo especial
el elemento TLK 133 con anillo espaciador. TLK 700.

EAOS | EAQG
Fijacion del moyu mediante el elemento TLK 200 Fijacion de moyus grandes mediante la versién especial
con anillo especial para centrado. del elemento TLK 400.
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Unidades Conicas de Fijacion
Apliccion especials

EAO7 " - EAOS

Version especial del elemento TLK 133 usado Aplicacion del elemento TLK 300 sin espaciador.
para la fijacién de una leva.

EAD9 EA10
Utilizacién de varios anillos en el caso de tener Uso del elemento TLK 110 en presencia de altas rpm.
un par de transmision muy grande.

Versidn especial del elemento TLK 132 con anillo Versién especial del elemento TLK 132 con juntas
de proteccién para los tornillos. de estanqueidad.
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Unidad de fijacion Autocentrante

TLK 110

\
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oDM

TLK 110

Caracteristicas
Capac.:id'ad e transmision de par media alta
Dimensionamiento radial minimo

Tiempo de montaje reducido
Presién superficial muy baja

Montaje

Limpiar cuidadosamente las superficies de contacto del eje
y moyu, aplicando una ligera pelicula de aceite. Introducir
la unidad de fijacion en el alojamiento del moyu, intreducir
el eje y apretar los tornillos gradual y uniformemente en
cruz hasta alcanzar el par de apriete Ms indicado en la
tabla. Los valores de Mt y F ax indicados en las tablas son
calculados para un montaje con aceite.

No utilizar bisolfuro de Molibdeno u otras grasas que
reduzcan el coeficiente de rozamiento.

Desmontaje

Aflojar los tomillos e introducirlos en los agujeros de des-
montaje, apretandolos de modo gradual y uniformemente
en cruz, hasta que el cono posterior quede desbloqueado.
En caso de reutilizacion aplicar aceite a los tornillos y a los
agujeros roscados.

Tolerancia, rugosidad

Un buen acabado en maquina-herramienta es suficiente.
Rugosidad max. admisible:

Rt max 16 pm (Ra 3 pm - Rz 13 pm)
Tolerancia max. admisible:

eje h8
moyu H8

Referencia axial

TLK 110: durante el apriete de los tornillos el moyu no tiene
ningun desplazamiento axial respecto del eje.

Calculo del DM

La presion Pn existente sobre el moyu puede ser compa-
rada a la presion interna sobre un cilindro de pared gruesa.

Para el calculo de DM ver pag. 38.




Unidad de fijacion Autocentrante

TLK 110

i L3

oD1

TLK 110

| | | Presidnes superficiales sobre Tornillos de apriete
| Par Fuerza | Eie Woyii DIN 912 Par de
apriete

6x14 10 18,5 21 24 25 12 4 185 80 3 x M3 2
s 12 22 25 29 S o5 o 235 110 C3x M4 5
" 8x15 T2 22 25 29 27 29 7 205 10 3 x M4 5
e s DB 20 2 10 205 s Cax M4 B
10 x 16 14 23 28 30 28 40 10 185 15 4 x M4 5
SRR e P06 30 a2 53 10 7o 105 4AxM4 5
 12x18 14 23 28 30 32 58 10 160 105 C 4xM4 5
Moo e 23 30 38 63 10 140 80 4 x M4 5 o
14 x 25 o 14 23 R 30 38 o 68 10“v 130 o a0 4 x l\:"|4 5 - 0,10
5x 23 14 24 35039 1200 0 e 205 1835 4xM5 0 oAy
15 x 24 16 29 a2 a5 127 17 185 115 3x M6 17 022
_“_1 6 x 24 71’6 N 29 42 45 e 136 17 N '1.75_”“. e 115 3”)‘(”[’\,46 ‘17‘ o 0,22
17 x 26 T} 31 a4 47 180 22 190 125 4xme 17 0,25
 18x26 B ol 44 A7 200 22 180 125 4 x M6 17 0,24
T 19x27 18 31 44 49 210 22 170 120 4xMé 17 026
« 19 x 28 18 S PRI T 16 T 125 85 4xM5 10 e
T 20x28 18 31 44 50 220 22 160 15 4 x M6 17 0,27
22x32 S5 a8 51 54 SETh L 115 T AN R 0,34
24 x 34 25 a8 e 56 270 22 105 75 4% M6 17 0,36
TEwEL o 38 B B0 22 100 s 4 x M6 17 0.35
28x39 25 38 B 465 33 135 97 6xM& 17 0,48
30 x 41 Sh0 an Bol B0 a3 P o0 6 x M6 e 0,48
32 x 43 25 38 65 540 33 120 90 6 x M6 17 0,47
e 45 58 i ) VR R 80 8xM6 17 T 058
© 38x50 32 45 58 72 860 45 100 7B 8 x M6 a7 0,61
PRI 45 58 75 200 Ao 05 70 T aame T 0,68
42x55 32 45 58 78 950 a5 90 70 8 x M6 17 078
45 x 59 45 682 T 1890 84 110 85  8xMs o 1,2
T48x62 45 62 78 87 2010 84 105 80 gxM8 41 12
 50x65 45 ieo e 92 U aq00 T84 o0 e 75 8 x M8 A
s5x71 55 72 80 g8 98 2600 94 85 65 9xMs 41 16
80 x 77 55 72 80 6. oA T oadn 94 75 80 9xM8 41 1,8
65 x 84 55 72 80 88 m 3070 o4 70 55 " oxMs v 2.1
T 70x90 65 86 96 106 19 5250 TE0L 00 o 9x M10 e EEn
T 75x095 65 86 96 106 126 5600 150 80 65 9 x M10 83 3,0
80 x 100 G5 B 96 ToB. ey 8020 200 100 80 eaMmion. s Sh
85 x 106 65 86 96 106 137 8500 200 95 75 12 x M10 83 36
T oox 112 65 86 96 106 144 9000 200 G0 b 12 xM10 TR 39
T 95x120 65 8 96 106 149 11000 230 100 80  14xmi0 83 a4
T qo0x125 65 86 96 108 154 15000 300 2o 95 18 x M10 B
110 x 140 a0 114 128 140 180 16000 290 T80 65 T H2xMi2 145 87
120x 155 90 114 128 140 198 17500 200 70 55 12 x M12 P
130 x 165 90 114 128 140 208 25000 384 90 70 1B6x M2 145 11,3
Para didmetros mayores, por favor contactenos * por encargo
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Unidades de fijacion Autocentrantes

TLK 130 - TLK 131

TLK 130

~ oDM

TLK 131

caractenst:cas

Capacldad de transmlsmn de par alta
Aplicacion econdmica

Tiempo de montaje reducido

Optima perpendicularidad eje - moyu

Montaje

Limpiar cwdadcsamente las superficies de contacto del
eje y moyu, aplicando una ligera pelicula de aceite.
Introducir la unidad de fijacion en el alojamiento del moyl,
introducir el eje y apretar los tornillos gradual y uniforme-
mente en cruz hasta alcanzar el par de apriete Ms indica-
do en la tabla. Los valores de Mt y F ax indicados en las
tablas son calculados para un montaje con aceite.

No utilizar bisolfuro de Molibdeno u otras grasas que
reduzcan el coeficiente de rozamiento.

Desmontaje

Aflojar Ios tornillos y introducirlos en los agujeros de
desmontaje, apretandolos de modo gradual y uniforme-
mente en cruz, hasta que el cono posterior quede desblo-
queado. En caso de reutilizacion aplicar aceite a los tor-
nillos y a los agujeros roscados.

Tolerancia, rugnsulad

Un buen acabado en maquina-herramienta es suficiente.
Rugosidad max. admisible:

Rt max 16 pm (Ra 3 ym - Rz 13 pm)

Tolerancia max. admisible:
eje h8
moyu H8

Referencia axial

TLK 130: durante el apriete de los tornillos el moyu
tiene un ligero desplazamiento axial respecto del eje.

TLK 131: durante el apriete de los tornillos el moyu no
tiene ningln desplazamiento axial respecto del eje.

Calculo del DM’

S

e

La presion Pn existente sobre el moyu puede ser compa-
rada a la presion interna sobre un cilindro de pared gruesa.

Para el calculo de DM ver pag. 38.




Unidades de fijacion Autocentrantes

TLK 130 - TLK 131

oD1
ad

TLK 130 TLK 131

TLK 130 TLK 131

| S0l . Tornillos de apriete | Presidnes superficiales ‘,Presiﬂnessupeﬂiciales‘
L OTLK | piNot2 Par Par Fuerza | sohre. Fuerza  Sobre | Peso
131 e apriete Eje axial Eje Moyl |

26 30 41 47 53 6 x M6 17 540 54 280 120 0,4 330 34 175 75 0,5

56 30, A1 47 53 6xM6 17 600 54 255 120 0.4 3700 oA 160 75 05
26 30 41 47 56  6xMe 17 650 54 235 115 04 400 34 145 70 0,5
26 30 41 47 56 6 x M8 T eeD L 225 15 0,4 420 34 140 70 05
26 30 41 47 61 6xM6 17 760 54 200 105 0,5 470 34 125 85 06
56 20, A1 47 6] 6xM6 17 820 54 185 105 0,5 510 T s 65 06
26 30 41 47 66  8xME 17 1160 73 235 125 0,6 720 a5 145 80 0.7
ThelG0 gl e aave T el 73 215 125 0,5 790 45 135 80 06
26 30 41 47 71 8 x M6 17 1380 73 200 115 0.6 860 45 125 70 08
690 Mar T EaMel 7 1450 7o o0 115 06 2900 45 120 7o 06
30 35 4g 57 81 6xM8 41 2130 101 215 120 1 1320 63 135 75 12
S0Ns a5 AD Gy 6xM8 41 2280 101 200 120 1 1410 63 125 75 T
30 35 49 57 86  6xM8 41 2430 101 190 115 11 1510 63 120 70 13
30 35 49 57 86 6xM8 41 2530 101 180 115 1 1570 63 o0 R
30 35 49 57 9l  8xMB 41 3700 135 220 140 1,1 2310 84 135 90 12
S0 95 A0 s 98 8xM8 41 4000 135 200 135 1,2 2520 84 124 85 1,3
30 35 49 57 102 8xM8 41 4380 135 185 125 13 2730 84 115 80 1.4
70x110 40 45 59 69 117 8xM10 83 7500 214 205 130 22 4650 133 125 80 25
75x115 40 45 59 69 122  8xM10 83  BOOO 214 190 125 2,5 5000 133 120 80 2.6
BOx120 40 45 69 69 127  8xM10 83 8560 214 180 120 26 5330 133 110 75 2.8
85x125 40 45 53 69 132 10xM10 83 11370 268 210 145 2,8 7080 167 130 90 2.8
00x130 40 45 59 69 137 10xMi0 83 12000 268 So0 495 2w 7500 167 125 85 S
95x 135 40 45 59 69 142 10xM10 83 12600 268 190 130 2.9 7900 167 115 85 3
100x 145 46 52 68 80 153 BxMi12 145 15580 312 180 125 3,9 9700 194 15 80 55
110x155 46 52 68 80 163 BxMi2 145 17100 312 165 115 42 10650 194 100 75 48
120x 165 46 52 88 80 173 10xMi2 145 23370 390 190 135 48 14550 243 120 85 55
130x180 46 52 68 80 188 12xMi2 145 30380 467 210 150 5 18950 291 130 95 6
140%x190 50 57 76 90 199 8xM14 230 29900 428 165 120 65 18650 267 100 TheL 75
150x200 50 57 76 90 209 10xMi4 230 40000 535 190 145 7 25000 333 120 90 7.7
l60x210 50 57 76 90 219 10xMi14 230 42750 535 180 TR 26650 333 Mo 25 BE
170x205 50 67 76 90 234 12xMi4 230 54500 841 200 150 85 34000 400 125 95 98
180x235 50 57 76 90 244 Ti2xMi4 230 57700 - 190 145 9 36000 400 120 90 98

Para didgmetros mayores o en pulgadas, por favor contdctenos

ATENCION: Es posible disminuir el par de apriete de los tornillos Ms hasta un 60% del vafor indicado en la tabla.
De igual manera Mt, F ax, Pw y Pn disminuyen proporcionalmente.




Unidades de fijacion Autocentrantes

TLK 132 - TLK 133

TLK 132

o DM

TLK133

Caracteristicas

Capacidad de transmision de par media alta
Tiempo de montaje reducido

Aplicacion econémica

Intercambiable con el tipo TLK 200

Montaje

Limpiar cuidadosamente las superficies de contacto del
eje y moyd, aplicando una ligera pelicula de aceite.
Introducir la unidad de fijacion en el alojamiento del moyu,
introducir el eje y apretar los tornillos gradual y uniforme-
mente en cruz hasta alcanzar el par de apriete Ms indica-
do en la tabla. Los valores de Mt y F ax indicados en las
tablas son calculados para un montaje con aceite.

No utilizar bisolfuro de Molibdeno u otras grasas que
reduzcan el coeficiente de rozamiento.

Desmontaje

Aflojar los tornillos y introducirlos en los agujeros de
desmontaje, apretandolos de modo gradual y uniforme-
mente en cruz, hasta que el cono posterior quede desblo-
queado. En caso de reutilizacion aplicar aceite a los tornil-
los y a los agujeros roscados.

Tolerancia, rugosidad

Un buen acabado en maquina-herramienta es
suficiente. Rugosidad max. admisible:

Rt max 16 pm (Ra 3 ym - Rz 13 pym)

Tolerancia max. admisible:
eje h8
moyu H8

Referencia axial

TLK 132: durante el apriete de los tornillos el moyu
tiene un ligero desplazamiento axial respecto del eje.

TLK 133: durante el apriete de los tornillos el moyu no
tiene ningun desplazamiento axial respecto del eje.

[.‘?Iculn del DM

La presion Pn existente sobre el moyU puede ser compara-
da a la presion interna sobre un cilindro de pared gruesa.

Para el calculo de DM ver pag. 38.




Unidades de fijacion Autocentrantes

TLK 132 . TLK 133

L

TLK 132 TLK133
TLK 132 TLK 133

Solo ~ Tornillos de apriete # Presidnes superficiales | | Presidnes superficiales |
T pingte Par Par | Fuerza | sbre | Peso | Par | Fuerza  Sobre
‘ de apriele | axial

20x47 17 22 28 34 54
‘o2x47 17 22 28 B34 54
p4x850 17 22 28 34 57
LA
28x55 17
S
=
e
38x65 17

e e e
42x75 20

45x 75 20_ z 3

48x80 20

B0 XB0. 200 25 35 Al Bl

55x85 20

60x90 20

“65x95 20

“70x 110 24 133
75x115 24 133
80x120 24 ¢ B ¢ 70 83 7150 179 : 133
e e o 5 bam e —

20x 130 24 ; 0 oA 700 55 o0 w00 : 148
95 x 1356 24 70 83 10600 224 166
100 x 145 26

125 145 13400 268 7 194

110% 155 26 32 125 145 14600 268 194
120 x 165 26 9xMi2 125 145 17900 298 7 216

130 x 180 34 40
140%x 190 34  4C
150 x 200 34 -
160x 210 34 40 54

187 12xMi12 125 145 26000 400 I ’ 290
197  9xMi4 190 230 27000 384 & : 200
207  10xM14 190 230 33000 440 B 333
217 11 xM14 190 230 38000 479 S6or

170 x 225 44 50 © 12xM14 190 230 45000 530 400
180x 235 44 50 6 242  12xM14 190 230 47000 530 X 400
190 x 2560 44 50 057 15xMi4 190 230 62900 660 ) o 500
200x 260 44 50 267 15 x M14 190 230 66000 660 500

Para digmetros mayores o en pulgadas, por favor contédctenos

ATENCION: Es posible disminuir el par de aprigte de los tornillos Ms hasta un 60% del valor indicado en la tabla.
De igual manera Mt, F ax, Pw y Pn disminuyen proporcionalmente




Unidad de fijacion Autocentrante

TLK 134

TLK 134 . L L

Garacteristicas
T R

B

Las mismas que para el tipo TLK 133 (pag. 10)

Presiones supeficiales | Tornillos de apriete

Par Fuerza e — DIN912 Par Peso
axial Eje Moy de apriete
TR e i 4 S i BRI
14 x55 1208 B 205 55 25 05
16 x 55 140 18 180 55 25 05
T 18x55 X : 150 18 160 55 7_ 25 05
19 x 55 L 160 18 150 55 s 0,5
s s 18 45 55  3xM8 25 05
22 x 55 . : 280 25 185 75 3B 05
24 %55 , ame A e 35 05
2555 310 25 165 75 = 05
a 28x55 ‘ 430 31 175 90 . oa
= 30x55 ’ 470 31 fesbii g 0,4
24 x 65 v , 440 37 244 90 3 07
25x65 i 460 37 234 90 30 0,7
28 X 65 i 600 44 243 105 35 06
30x65 ' 640 44 227 105 35 0.6
82x65 17 22 30 38 72 690 44 213 105 5xM8 35 06
| 35 x 65 _ ) 910 52 234 126 41 05
38 x 65 ’ , 990 52 216 126 41 05
40 x 65 1050 B2 205 126 41 05
TLK 134 30 x 80 4 780 52 232 87 30 1
32 x80 830 52 e @ 1
35x80 L 1060 61 L e - 35 i
38x80 150 61 214 102 B
A0x80 200 25 33 41 g o0 6 208 102 7xM8 35 0,9
42 x80 . 1540 73 233 122 A e
45 x 80 dgsol N o i 41 08
48 x 80 b iz A e 41 08
50 x 80 1830 73 fo5 | ez 3 08

Para didmetros mayores o en pulgadas, por favor contdctenos




Unidad de fijacion Autocentrante

TLK 139

‘ Presiones supeficiales | Tornillos de apriete |
Par Fuerza : sobre | DIN912 Par  Peso
axial | Eje Moyd | de apriete B
a0 U e ‘ e Mt Fac | oW i =
mm | mm |[mm |mm mm | Nm ! KN N/mm= L3
l8x40 g2 5 200 24 200 237 23 B 6xM4 5 o2
19x41 12 15 20 24 220 237 221 128 BxM4é 5 02
e o e D e T s TA6E aRhAL 5 0D
" 22x44 12 15 20 24 300 27,7 223 139 7xM4 5 02 e
e s o ory el T e D 02
25x47 12 15 20 24 340 277 196 130 7xM4 5 02 T
Zx50 12 15 200 24 500 Se h o Eae R
30x52 12 15 20 24 530 356 210 151  9xM4 5
T B e 50 356 197 146 axMa4 5
“a5x57 16 19 24 28 690 395 158 115 10xM4 5 =
Teeas e e o0 sl s TR O e
38x60 16 19 24 28 830 435 160 120  11xM4 5
T%00e e o 22 25 B0 435 152 16 11xM4 5
42x70 19 23 30 36 1530 73 200 146 BxM6 17 |
P e R e T
_48x76 19 23 30 36 1750 73 175 134 BxM& 17
e 9 2 e im0 e een TS BxM6 17 i
T 55x83 19 23 80 36 2000 73 158 123 8xMe 17
EesieA oy paineny aeneoao L vs T sel BTN TBbaNe TR
60x88 19 23 30 86 2460 821 158 130 9xMs 17
e e e e reeel o TLK 139
T 65x93 19 23 30 36 2660 821 146 123 axms 17
7oxd0e 23 o5 e A5 d7p0 isAeWeel a8 ENMERE 0
_75x110 23 28 37 45 5050 1348 170 141 8xM8 41
e e BxM8 41
“B5x120 23 28 37 45 5730 1348 150 130 BxM8 41
S0x125 28 28 137 45 7580 1685 77 | 156 10xM8 M
Caracteristicas Tolerancia, rugosidad
Capacidad de transmision de par media baja Un buen acabado en maquina-herramienta es suficiente.
Tiempo de montaje reducido Rugosidad max. admisible:
Aplicacion economica Rt max 16 um (Ra 3 pm - Rz 13 pm)
Montaie Tolerancia max. admisible:
T % Eje h8
Limpiar cuidadosamente las superficies de contacto del moyu H8

eje y moyl, aplicando una ligera pelicula de aceite.

Introducir la unidad de fijacion en el alojamiento del moyd, . i
introducir el eje y apretar los tornillos gradual y uniforme- Referencia axial
mente en cruz hasta alcanzar el par de apriete Ms indica- |
do en la tabla. Los valores de Mt y F ax indicados en las
tablas son calculados para un montaje con aceite.

No utilizar bisolfuro de Molibdeno u otras grasas que
reduzcan el coeficiente de rozamiento. Calculo del DM

TLK 139: durante el apriete de los tornillos el moyd tiene
un ligero desplazamiento axial respecto del eje.

. La presion Pn existente sobre el moyu puede ser compa-
Dgsmontale rada a la presion interna sobre un cilindro de pared gruesa.

Aflojar los tornillos e introducirlos en los agujeros de
desmontaje, apretandolos de modo gradual y uniforme-
mente en cruz, hasta que el cono posterior quede desblo-
gueado. En caso de reutilizacion aplicar aceite a los
tornillos y a los agujeros roscados.

Para el cdlculo de DM ver pag. 38.




Unidad de fijacion No Autocentrante

TLK 200

R

B

TLK 200

Garacterlstlcas

Capamdad de transmlsmn de par media-alta
Unidad de fijacidn standard

Grandes tolerancias

Facil desmontaje

Montaje

Limpiar cuidadosamente las superficies de contacto del
eje y moyu, aplicando una ligera pelicula de aceite.
Introducir la unidad de fijacion en el alojamiento del moyU
e introducir el eje. Apretar los tornillos coloreados hasta
poner en contacto el aro interno con el eje y el aro externo
con el moyu. Apretar los tornillos de modo gradual y uni-
formemente en cruz hasta alcanzar el par de apriete Ms
indicado en la tabla. Los valores Mt y F ax indicados en las
tablas son calculados para un montaje en aceite.

No utilizar bisolfuro de Molibdeno u otras grasas.

Desmontaje

Aflojar todos los tornillos de apriete. Normalmente con esta
operacion la unidad de fijacion se desbloquea. En caso
contrario dar unos ligeros golpes con un martillo sobre los
tornillos para desbloguear el cono posterior.

To!erancla rug id d

Un buen acabado en maquina-herramienta es suficiente.
Rugosidad max. admisible:
Rt max 16 pym (Ra 3 pm - Rz 13 pm)
Tolerancia max. admisible:
eje h11
moyu H11

Cnncentrlcldad

El tipo TLK .200 no es autocentrante. La concentricidad
del moyu respecto del eje depende de la calidad de la tole-
rancia de la base de centrado y de su longitud.

Referencia axial

TLK 200: durante el apriete de los tornillos el moyu no
tiene ningun desplazamiento axial respecto del eje.

[:alcu;lu del DM

La presion Pn emslente sobre el moyu puede ser compa-
rada a la presion interna sobre un cilindro de pared gruesa.

Para el calculo de DM ver pag. 38.

Mt transm S hle

De una serie de pruebas efectuadas se deduce que apli-
cando dos 0 mas unidades en serie de Mt transmisible ha
de calcularse como sigue.

Nr. 1 TLK 200 Mt = Mt cat.
Nr. 2 TLK 200 Mt = Mt cat. * 1,9
Nr. 3 TLK 200 Mt = Mt cat. * 2,7

()



Unidad de fijacion No Autocentrante

TLK 200

T T T T
5 | Presiénes superficiales  Tornillos de apriete |
Par Fuerza DIN 912 par Peso
de apriete
dxD G Mt e : P
mm mm | mm | mm Nm Kg
02
02
o5
% 0,3
s
e ) 0,3 e
680 205 110 12 x M6 0,3
750 190 110 12xMs 0,3
930 200 115 14x M6 04
980 190 115 14xM6 0,3 o e
e 2 e 2 e 2l =
1700 76 220 20 2ME 0.6
1790 74 210 120 12 x M8 06
s 200 120 12 x M8 06
2350 88 210 135 14 x M8 0.6
DBi08 s 190 125 14 x M8 T
3210 98 200 135 16xM8 37 07 |
70x110 24 28 4600 132 210 180 14xM10_ 70 g %
S 75x115 24 28 4900 131 1256 14xMi0 70
' 28 5200 131 208 D0t
“esx1zs 600 148 % 1m0 ioxM0 70 i4
90 x 130 28 6600 180 125 16xM10_ 70 1,5
 95x135 28 7900 195 135 18xMi0 70 1.6 TLK 200
100 x 145 33 9750 foo es it oo
110 x 155 33 10650 180 125 14xMiz 127 25
120x 165 26 33 13300 185 135 16xMi2 2,6
130x 180 34 38 17850 165 115 20 x M12 38
140x190 34 38 ZI2000. B0 leb %5 22 XMz 3,9
150 X200 34 38 24500 320 170 125 24xM12 4
“160x210 34 38 28400 355 70 a0 SeNiE s o7 AR
170x225 38 44 60 33600 396 165 120  22xM14 195 58
180x235 38 44 60 Z87000. 481 170 130 24xMi4 195 6
190 x 250 48 52 68 44700 502 155 120 28xM14 195 85
200x260 46 52 68 53500 538 155 120 30xM14 195 86
220x285 50 56 74 68500 630 155 120  26xMi16 300 11
240x305 50 56 74 86000 717 165 130 30xMi6 300 12
260x325 50 56 74 105000 810 165 136 34 x M16 30 13
T280x355 60 66 86,5 128500 920 150 120  32xM18 19
300x375 80 66 865 153600 1025 155 125 36xMi8 410 20
320x405 72 78 100,5 210500 1325 155 125  36xM20 590 30
340x 425 72 78 1005 225000 1325 150 120 36xM20 590 30
T360x455 84 90 116 294700 1635 150 120 36xM22 790 42
380x476 84 90 116 309100 1625 140 120 36xM22 790 44
T400x495 84 90 116 821900 1617 135 110 86xM22 790 46
420x515 84 90 116 374000 1780 135 110 40xM22 790 50
440x545 96 102 130 455000 2080 130 40 xM24 1000 65
460x565 96 102 130 470000 2040 125 ~40xM24 1000 67
480x585 96 102 130 615000 2160 125 42xM24 1000 71
o6 102 130 560000 2240 125 44 xM24 1000 73
T520%x630 96 102 130 600000 2320 125 45x M24 1000 80
540x 650 96 102 130 630000 2340 120 45 x M24 1000 82
560x670 96 102 130 680000 2440 120 48xM24 1000 85
580690 96 102 130 735000 2540 120 50 x M24 1000 88
B00x710 96 102 130 775000 2580 120 50 x M24 1000 91
620x 730 96 102 130 825000 2660 120 52 x M24 10 93
640x750 96 102 130 865000 2700 115 54 x M24 96
660x770 96 102 130 925000 2800 120 56 x M24. 99
680x790 96 102 130 965000 2840 115 56 x M24 1000 102
700x810 96 102 130 1030000 2960 115 60 x M24 10 104
720x830 96 102 130 1070000 2980 115  60xM24 1000 107
740x 850 96 102 130 1140000 3080 115  62x M24 ) )
760x870 96 102 130 1210000 3180 115 64xM24 1000 113
780x890 96 102 130 1250000 3220 115 65x M24 1000 116
800x910 96 102 130 1300000 3260 115 66 x M24 1000 118
820X 930 96 102 130 1370000 3340 115 68 x M24 1000 121
840x950 96 102 130 1450000 3460 115 ~ 70xM24 1000 124
860x970 96 102 130 1520000 3540 115 72xM24 1000 127
880x990 96 102 130 1590000 3620 115 129 para didmestros mayores
900 x 1010 96 102 130 1650000 3680 115 132

o en pulgadas, por favor contactenos.
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Unidad de fijacion No Autocentrante

TLK 200

‘ . ,
3 | Presiones superficiales | Tornillos de apriete
Par Fuerza |  sobre DIN 912 par Peso
axial Eje Moyt de apriete
dxD L 2 s W Fad L bl o e B
mm mm | mm mm ~ Nm KN N/mm? N/imm? [ Nm | Kg Gfadats
20 275 280 oo 225 95 8xMs 15 02 Lk
20 275 310 29 oHo. e 95 BxMer 5 o2 | |
20 32 210 100 8xMs 15 0.3 55
20 SEh 200 1000 GxMe. 5 on
20 36 200 d00  10xMeé 15 03
20 3 185 o0E O Me 5 oo T
20 42 205 110 12xM8 15 03 :
20 T o oaMe: beos
) 49 200 115 14xM6 15 04
20 49 1800 o MkMBET T 15 03 o 0
24 75 235 180 12xM8 37 06 = =
PR D 220 130 12xM8 37 06
24 1790 74 210 120 12xM8 37 06
24 &0 75 200 120 TExMe. an oBn
24 2390 88 210 135 14xM8 37
24 2610 88 190 25 4 37
24 3210 o8 200 135 16xM8 37 |
28 4600 132 Si0h 0 MO 7o W
28 4300 131 195 125 14xMio 70
28 5200 131 180 120 14xM10
Tosxizs 24 2 600 148 195 130 16xMi0_ 70 14
90 x 130 28 6600 14 180 1256 16xM10 15
 95x135 28 7900 195 185 18xMI10 70 1,6 TLK 200
100 x 145 B 9750 195 A5 M noe
10x155 33 47 10650 180 125 14xMiz 127 25
120 x 165 B 13300 186 1360 feaMiz | 2,6
""" 130 x 180 38 52 17850 276 185 115 20x 3.8
140x 190 38 52 21200 302 165 125  22xMi2 127 39
150 x 200 38 52 24500 328 170 125 24xMiz 127 4
160 x 210 ‘a8 52 28400 355 170 130 2exMi2 127 43
170x 225 44 80 33600 396 165 120  22xM14 195 58
180x235 44 60 38700 431 170 130 24xMi4 195 6
190 x 250 52 68 44700 502 155 120 28xMi4 195 B85
20050260 46 a5 0 es 53500 538 155 120  30xMi4 195 86
220 x 285 - 56 74 68500 630 155 120 26xMi6 300 11
240 x 305 564 SO0 Rl 165 130 30xMi6 300 12
280 x325 50 56 74 105000 810 165 135 34xMis 300 13
T280x355 60 66 86,5 128500 920 150 120 32xMi8 410 19
300 x 375 66 865 153600 1025 155 125 36xM18 410 20
320 x 405 78 1005 210500 1325 155 125 36 xM20 590 30
340 x 425 78 100,56 225000 1325 150 120 36xM20 590 30
360 x 455 90 116 294700 1635 ' 36xM22 790 42
380 x 476 116 309100 1625 36xM22 790 44
400 x 495 116 321900 1617 36xM22 790 46
420 x 515 116 374000 1780 40 x M22 790
440 x 545 130 455000 2060 40 xM24 1000 E
460 x 565 130 470000 2040 40xM24 1000 87
480 x 585 180 515000 2160 125 100  42xM24 1000
500 x 605 180 560000 2240 125 100 44 xM24 1000
520 x 630 130 600000 2320 125 100 45xM24 1000
540 x 650 30 630000 2340 120 100 45xM24 1000 82
B60x670 96 102 680000 2440 120 100 48xM24 1000
580 690 96 102 735000 2540 120 50x M24 1000
B00x710 96 102 775000 2580 120 50 x M24 1000
620x730 96 102 130 825000 2660 120 52xM24 1000
640x750 96 102 130 865000 2700 115 54 x M24 1000
660 x 770 96 102 130 925000 2800 120 56 x M24 1000
"680x790 96 102 130 965000 2840 115 56 x M24 1000
700x810 96 102 130 1030000 2960 115 100 60 x M24 1000
720x830 96 102 130 1070000 2980 115 100 60 x M24 1000
740x 850 96 102 130 1140000 3080 115 100 62xM24 1000
"760x870 96 102 130 1210000 3180 115 100 64 xM24 1000 113
780x890 96 102 130 1250000 3220 115 100 65xM24 1000 116
800X 910 96 102 130 130 3260 115 100 66xM24 1000 118
820x 930 96 102 130 3340 15 100 esxMz4 1000 121
840x 950 96 102 130 1450000 3460 115 100  70xM24 1000 124
860x970 96 102 130 1520000 3540 115 100 72xM24 1000 127
B80x 990 96 102 130 1590000 3620 115 100  74xM24 1000 129  para didmetros mayores
900x 1010 96 102 130 1650000 3680 115 100 75xM24 1000 132

—( )

o en pulgadas, por favor contactenos.




Unidad de fijacion No Autocentrante

TLK 250

| Presiénes superficiales # Tuerca de apriete

Par | Fuerza = sobre Par | Peso
axial Eje Moyu Tipo de apriete Lo
14x25 165 65 32 38 5 200 110 KM4 95
15x25 165 65 32 41 5 185 110 KM4 95
f6x25 185 65 32 43 5 174 10 KM4 95
5 65 a8 B 6 197 112 KM5 160
18 65 38 58 6 186 112 KM5 160
18 65 38 62 7 e o> RMBE ieD - o
18 65 38 66 7 167 11 KM5 160 S o
18 65 45 96 o 202 127 KM6 220
18 85 45 105 9 185 127 KM 220
18 65 45 10 9 ol TRve P00
p8x40 195 7 52 150 10 176 123 KM7 340
e e T Rl 164 123 KM7 340
32x45 215 8 58 210 12 167 120  KMB 480 |
35 x 45 5B issE o0 13 153 120 KM8 480 !
s6x45 215 B 58 240 13 149 120 KMB 480
e e 14 126 93 KM2 680
40x52 245 10 65 310 15 120 93 KMa 680 ; B
d2b7. 2550 00 70 370 17 131 96 KM10 870 e
45x57 255 10 70 400 18 122 98 KM10 870 _TLK 250
e 25n 0 500 21 135 105 KM11 970
s0x62 265 10 75 520 21 130 105 KMl 970
s5x68 275 12 80 610 2. dos e KM12 1100
56x68 275 12 80 620 22 101 82 KM12 1100
TGo7o. coo o ioh w5 | 1800 27 13 SE . KMiZL 1300
63x79 305 14 92 980 o1 107 8  KM14 1600 056
650790 L 0GR i 92 HOH0R T 104 86 KM14 1600 052
70x84 31,5 14 98 1240 35 10 82 KMi5 2000 08
. n . 7
Unidad de fijacion Autocentrante
| Presidnes superficiales Tuerca de apriete |
Par Fuerza | sobre | Par | Peso
axial Eje Moy Tipo de apriete
30 20 32 64 9 85 45 KM4 95
1582500 130020 B2 ORI 80 45 KM4 95
16x25 30 20 3 73 9 75 45 K4 95
Tcesl enen e 80 S e
18x30 32 20 8 100 10 80 45 KMS 160
19x30 32 500 e 105 1 75 45 KM5 180
20x30 32 20 38 2 1 70 45 KM5 160
22 X355« 360 B goni 4o 163 IR 0 45 _KM6 220
24x35 36 25 45 178 14 e85 45  KMe 220
125X 35 a0 20 S I8 14 60 45 KMe 220
28x40 42 30 52 250 17 55 40 KM7 340
30x40 42 5000 mo0n T 50 40 KM7 340
32x45 44 30 58 350 21 80 45 KM8 480
35x45 44 30 58 390 21 55 45 KM8 480
38x50 45 30D 65 500 26 60 45 KM9 880
40x50 45 500 6ol o e TS 45 KMe 680
42x55 46 30 70 630 30 65 50  KM10 870
45x55 46 30 70 580 30 60 50 KMi0 870 0,39
48x60 46 80 75 840 35 80 50 KMl 970 045 TLK250 L
5060, 460 075 Bo0l 3SR 50 KM11 970 G
55x65 46 30 80 1030 a7 60 50  KM12 1100 044
e en ) T e e
* Sin arandela de seguridad ATENCION: El alojamiento de la unidad de fijacion TLK 250 + TLK 250 L

debe tener una profundidad igual a la dimension L1.
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Elementos de fijacion No Autocentrantes

TLK 300

oD

ae

TLK 300

Entre-eje tornillos | =D+ 12+ dg (tornillos fijados al moyi)
Entre-gje tornillos | =d -12-dg (tornillos fijados al eje)

DIN 912 C=0,140
W : SRvenN o 'MsénNm
: 88 | Moo 25 s8] ios liza
M5 6350 = 8950 1 NG L Be
M6 9000 12600 e 14 17
M7] 18200 18500 16 23 28
M8 16500 23200 25 35 41
[Mo] 22000 s0s00 37 SOOI S BT
M0 26200 36900 49 69 83
. M12 38300 54000 6450 BB 208 AE
_ M14 52500 74000 88500 135 190 230
Mi6 102000 123000 210 295 355
M18 88000 124000 148000 290 405 485
_M20 114000 160000 192000 410 580 890
M22 141000 199000 239000 550 780 930
~ M24 164000 276000 710 1000 1200
_.M27 215000 2000 363000 1050 1500 1800
_ M30 262000 368000 442000 1450 2000 2400
Pa = N° tornillos ¢ Pv
Pt = ver pag. 19
Pa - Pt d
Mt transmisible = —— ° 0,12+ —
0,54 2000

Espesor brida Sf = dg * 1,3 (tornillos calidad 8.8)
Espesor brida Sf = dg * 1,8 (tornillos calidad 12.9)

ATENCION: A peticion el tipo TLK 300 puede ser suministrado en anillos cortados. En este caso el Mt transmi-
sible aumenta. Ponerse en contacto con nuestra oficina técnica.

Caracteristicas

Capacidad de transmision de par media baja
Tiempo de montaje reducido
Dimensionamiento radial minimo

Aplicacién econémica

LILLUTL

Limpiar cuidadosamente las superficies de contacto del gje
y moyu, aplicando una ligera pelicula de aceite. Introducir el
elemento de fijacion, el distanciador y la brida de apriete.
Apretar los tornillos gradual y uniformemente en cruz hasta
alcanzar el par de apriete Ms indicado en la tabla (ver tabla
segun norma DIN 912).

No utilizar bisolfuro de Molibdeno u ofras grasas que
reduzcan el coeficiente de rozamiento.

Desmontaje
Aflojar todos los tornillos de apriete.
Normalmente con esta operacién los elementos de fijacién

TLK 300 se desbloguean. En caso contrario dar unos lige-
ros golpes con el martillo sobre el moyu.

Rugosidad max. admisible:

Rt max 6 pm (Ra 1 pm - Rz 5 pm)

Tolerancia max. admisible:
eje h6 - moyu H7 (hasta d = 40 mm)
eje h8 - moyu H8 (desde d = 42 mm )

Mt transmisible

Nr. 1 TLK 300 Mt = Mt cat.

Nr. 2 TLK 300 Mt = Mt cat. ¢ 1,55
Nr. 3 TLK 300 Mt = Mt cat. = 1,85
Nr. 4 TLK 300 Mt = Mt cat. » 2,02

Calculo del DM

La presion Pn existente sobre el moyu puede ser compa-
rada a la presion interna sobre un cilindro de pared gruesa.

Para el calculo de DM ver pag. 38.
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Elementos de fijacion No Autocentrantes

TLK 300

: o Fuerzade  Fuerza Par Fuerza Distancia W Diametro Presidnes superficiales
Dimensidnes compensacién  total axial con apriete libre capaciador sobre Peso
interior  exterior Eje Moy

R P
mm o mmommo N
6x9 45 87
gedalle o
45
4.5
345
e
45
63
63
83
6,3
83
+ 63
3 el
63
6,3
6.3

=
.3".

PR ERR0 002 —
~ 0,002
0,002
10,00

ESFNESISENTN

008
0,09
L

105
100

14 122
ATz
17 15
T
____17 15
100x 114 21 187
Tioxizan el ey
120x134 21 187
SR ERa
28 253
l6a. 26, 253 ¢ 6
160x178 28 253 ) 6
170x191 33 30 117400 7
180x201 33 30 111300 1200000 7
190x211 33 30 105000 1260000 24200 255 7
200 x 224 38 34,8 134200 1550000 31000 310 7
210x 234 38 34,8 127200 1610000 35000 3383 7
220 x 244 38 34,8 122100 1690000 38000 345 7

7

7

i

7

7

7

7

T
120

g e
105 022

14600 1825 6
19500 229

o055
18 2005 120
1005 P10 B IE0N
2234 120 1
PRt PO
13 2206 2434 120
e
14 2406 266, 120 11C
Tennecoe i peoan 0. |
16 2608 100
T
17 2808
TR
17

13 20
13 2106

230 x257 43 39,5 164500 2000000 47000 408
240 x 267 43 39,5 157400 2250000 5 25

250x280 48 44 190000 2060000 52000 415
260x200 48 44 182000 2132000 56500 43
270x300 48 44 177000 2207000 61000
280x 313 53 49 206000 2536000 72500
200x323 53 49 202000 2032000 77500 935 7
300x333 53 49 214000 2704000 83000 885 7
3203601 65 1501 11500000, 8402000 1 N4000 8 (R0 ol il
340x380 65 59 272000 3672000 128500
360x400 65 59 258000 3858000 144000
380x420 65 59 269000 4069000 160500
400x440 65 59 256000 4256000 178000 Bt
420x 460 65 59 244000 4444000 196000 ¢
440x480 65 59 234000 4633000 215000 980
460 x 500 85 59 224000 4824000 235000 1020

480x 520 65 59 239000 5039000 256000 1070
500 x 540 59 229000 5229000 278000 1110
520x 570 80 73 900000 67880007 872000 1450

540x 590 80 73 326000 7028000 400000 1480

CEERE
PR e R
18 24 30 5

Para digmetros mayores o en pulgadas, por favor contactenos.




Unidad de fijacidn Autocentrante

Presiones supeficiales  Tornillos de apriete

Par Fuerza sobre . DIN 912 Par de Peso
apriete
L B e
L u mi m | m N Ko
6x16 10,5" 11 13,5 9 3 69 0,012
- L EGEETG . S ST 3 s 0,012
_____ 7x17 10,5 11 13,5 11 3 65 0,013
=Gt G e R 3 61 0,015
.. 9x20 125 13 155 18 . 62  4xl 12 002
KeelodRe 200 Mo e I e pao I e L B2 e M2 68 2 g2
_10x20 12,5 13 15,‘_5 20 4 62 4 x M2,5 1,2 0,019
11x22 12,5 ERS S e 4 56 4xM25 12 0,024
_12x22 125 13 155 24 5 56 4xM25 12 0022
Aeila 26 SRR 20 e e 53 ARSI o] 0,038
_15x28 165 17 20 44 & L =0 4xMs 21 0044
ek 16I5 a7 2 83 10,4 152 76 4 x M4 4.9 0,067
_1rx35 205 21 25 88 04 M6 56 dxMa 49 009
: ~ 18x35 20,5 2 25 93 1040 019 56 4 x M4 4,9 0,087
19 x 35 205 21 25 99 10,4 104 56 4 x M4 4,9 0,083
20 x 38 Sl e e ) B SpgMEE R OO
ngxio 1 26 187 17 146 80 4xM5 10 011
24 x47 L s e et Rl e
TLK 350 25x47 25 26 3@ 299 2 163 /ST N 17 0,19
SETRGe L B e e T 2B R e MBI 018
. 28x50 23 2682 503 3 196 110 BxME 17 0,22
S80pe0] (2B 26 G2 539 L8g 100 EaMe 0127
. %2x55 25 26 32 575 e Ky 6xM6 17 025
SOMRRESI ST 838 176 102 8 x M6 17 0,36
30 31 37 910 182 95 8 x M6 17 0,43
S0 8 37958 154 95 8 x M6 17 ; 0.4
35 36 44 1394 663 g 2L 6xM8 41 067
35 36 44 1493 66,3 163 98 6 x M8 41 0,63
35 36 44 2124 88,5 204 122 8 x M8 41 074
RSORRIN36 44 m222 88,5 196 122 ~ 8x M8 41 OV

Caracteristicas

Capacidad de transmisién de par media alta
Tiempo de montaje reducido

Nimero de tornillos de apriete reducido
Montaje facil

Montaje

Limpiar cuidadosamente las superficies de contacto del gje
y moyd, aplicando una ligera pelicula de aceite. Introducir
la unidad de fijacién en el alojamiento del moyu, introducir
el eje y apretar los tornillos gradual y uniformemente en
cruz hasta alcanzar el par de apriete Ms indicado en la
tabla. Los valores de Mt y F ax indicados en las tablas son
calculados para un montaje con aceite.

No utilizar bisolfuro de Molibdeno u otras grasas que
reduzcan el coeficiente de rozamiento.

Desmontaje

Aflojar los tornillos e introducirlos en los agujeros de
desmontaje, apretandolos de modo gradual y uniforme-
mente en cruz, hasta que el cono posterior quede desblo-
queado. En caso de reutilizacion aplicar aceite a los tornil-
los vy a los agujeros roscados.

é]'ulerancia, rugosidqg

Un buen acabado en maquina-herramienta es suficiente.
Rugosidad max. admisible:

Rt max 16 pm (Ra 3 ym - Rz 13 pm)
Tolerancia max. admisible:

eje h8
moyt H8

Referencia axial

TLK 350: durante el apriete de los tornillos el moyu
tiene un ligero desplazamiento axial respecto del eje.

Calculo del DM

La presion Pn existente sabre el moyt puede ser compara-
da a la presion interna sobre un cilindro de pared gruesa.

Para el calculo de DM ver pag. 38.
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Unidades conicas de fijacion Autocentrantes - Pantentado

TLK 400 - TLK 401

ﬁ{

TLK 400 - TLK 401

Caracteristicas

Capacidad de transmisién del par muy elevada
Capacidad de soportar momentos de flexion
Distribucion uniforme de las presiones

Ningun desplazamiento axial eje-moytu

Muntaje

Limpiar cmdadosamente la superficie de contacto entre el
eje y el moyu. Aplicar sobre la misma una ligera pelicula de
aceite. Introducir la unidad de fijacion en el alojamiento del
moytl e introducir el eje. Apretar los tornillos gradual y uni-
formemente en cruz al 50% del valor Ms indicado en la
tabla. Repetir la misma operacion apretando los tornillos
segun el par de apriete Ms indicado en la tabla.
Comenzando por el ultimo tornillo apretado, controlar en
sucesién circular que todos y cada uno de los tornillos
estén apretados segun el par de apriete que se indica en
la tabla. Repetir este procedimiento como maximo dos
veces. Tras este control no es necesario realizar ninguna
otra operacion suplementaria

No utilizar bisolfuro de molibdeno u otras grasas que
reduzcan el coeficiente de rozamiento. Las sustancias
mencionadas reducen notablemente el coeficiente de
friccion.

ATENCION :

Desmnntale

Aflo;ar los tornillos de apriete. Introducir los tornillos en las
roscas de extraccion del cono anterior y apretarlos gra-
dual y uniformemente en cruz al 50 % del valor Ms indi-
cado en la tabla. Repetir la misma operacion apretando
los tornillos segln el par de apriete Ms indicado en la
tabla. Tras desbloquear el cono anterior, para desblo-
quear el cono posterior introducir los tornillos en el anillo
intermedio vy repetir las mismas operaciones efectuadas
para el anillo superior.

Tolerancla rugnswlad

Un buen acabado en magquina-herramienta es suficiente.
Rugosidad maxima admisible:

Rt max 16 pm (Ra 3 pm - Rz 13 pm)
Tolerancia méxima admisible :

eje h8
moyu H8

Referencla a)ual

Durante el aprlete de los tornillos no se comprueba
ningun desplazamiento axial del moyu respecto al eje.

Calculn del DM

Para el calculo del DM ver pag. 38

En caso de reutilizacion de la unidad cénica de fijacion del tipo TLK 400 o TLK 401 comprobar que [a posicién de las roscas

de extraccion del cono anterior y del anillo intermedio estén colocadas como eran inicialmente.

)




Unidad de fijacion Autocentrante Patentado

TLK 400

& 8
L2
Lo U .

= - o [m]
@
L
Tornillos de apriete | Presiones supericiales sobre
| Par Fuerza axial Peso
DIN 912 Par de apriete Eje Moyt

_ 8xM8
8x M8
8 x M8
8 x M8
10 x M8
L00GMB i
10 x M10
10 x M10

_soxi120 70
85 x 125 70

90x130 70 12 x M10
s v 12 x M10 :
100x145 90 12xM12
__110)(155 0 12XM'[?
_120x165 90 taxmi2
130 x 180 12xM14

C 1axmia

150 > __18xM14

160x210 104 118 16 x M14

170 x 225 134 T e 14 x M16
_180x235 134 14 _ 16xM16 123200 18
190x250 134 18X M16 120880 141 215
200x260 134 16 x M16 136840 137 22
220x285 134 20 xM16 _ 188000 155 25
240x305 134 22 x M16 225000 155 i 27
L2B0Bea25 il . 22 x M18 244000 i 155 SORRE
280x355 165 20 x M20 373000 145 46
1300 x 375 165 440000 155 50
820 x405 165 470000 145 60
_340x425 165 544000 i 150 65
360 x 455 190 58000 140 89

380x475 190 26 x N : 821000 160 93
_400x495 190 26xM22 930 864000 150 98

Para didametros mayores o en pulgadas, por favor contdctenos

ATENCION: Es posible disminuir el par de apriete de los tornillos Ms hasta un 60% del valor indicado en las tablas.
De igual manera Mt, F ax, Pw y Pn disminuyen proporcionalmente.
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Unidades de fijacién Autocentrantes Patentado

TLK 401 - TLK 401.0

TLK 401 - TLK 401.0

e

od

gD

Tornillos
de apriete

DIN 912

8 x M10

Presiones supericiales

TLK 401.0

| Presiones supericiales

49

Peso

Par | Par | Fuerza sore | Par Par | Fuerza ol

te apriete axial Eje Moyd | de apriete axial Eje Moyi | Tika0t.0
Ms

70x 110 50 58 68 145 112 71 83 8620 245 190 23
75x 115 50 58 68 8 x M10 49 145 103 68 83 9160 245 174 5. 24
80x 120 50 58 68  8xMI10 49 145 97 65 83 0840 245 184 110 25
85x 125 50 58 68 10 x M10 Ao 182 114 T 83 13000 307 193 130 2,6
90x 130 50 58 68 10 x M10 49 182 107 74 83 13700 307 181 125 2,7
95x 135 50 58 58 “1oxMio 49 T8 0972 3 14540 307 173 e B
100x 145 80 70 80 10 x M10 49 o100 182 80 55 83 15380 307 135 93 4
110x 1565 60 70 80 10xM10 49 10000 182 75 Boiaa 16900 307 127 88 45
120x 165 60 70 80 12 x M10 48 13100 218 80 59 83 22150 365 135 100 4,8
130x 180 68 B0 0P 12 x M12 86 20700 319 95 69 145 34860 537 160 116 6,3
140x190 68 80 92 12 x M12 86 22300 319 89 66 145 37550 537 150 111 6,6
150 x 200 68 80 92 12 x M12 86 23900 319 83 62 145 40250 537 TAOEL 05
160 x 210 68 80 92 14 x M12 8 29800 372 90 69 145 50180 626 152 116 7.4
170x 225 75 e 99 16 x M12. 86, sccoon A28 B9 67 145 60960 717 e W
180x235 75 87 99 16xMiz 86 38300 426 84 G4 145 64500 717 142 108 11,3
190 x 250 88 100 112 18 x M12 86 45500 479 76 58 145 76620 806 128 98 14
"200x 260 88 100 112 18 x M12 86 47900 479 72 56 145 80660 806 122 95 152
T e 56200 &11 . 63 49 230 94730 861 e s
240x305 98 110 124 18 xM14 135 78800 657 74 58 230 132830 1100 125 98 215
260x325 98 110 124 20xM14 135 94900 730 76 61 230 159970 1230 128 o3 a0
280 x 355 120 132 148 20x M16 210 142000 1015 80 63 355 239260 1710 135 106 29
"300x375 120 5o 148 24 x M16 210 182000 1218 89 72 355 306650 2050 150 121 305
320 x 405 135 147 163 24 x M16 210 194000 1218 75 60 355 326870 2050 127 101 47
340 x 425 185 147 1638 24 xMi6 210 207000 1218 71 57 355 348780 2050 120 96 Soh

Para didmetros mayores o en pulgadas, por favor contdctenos

|— 23



Unidades Conicas de fijacion Autocentrantes

TLK 450 - TLK 451

L — |
Bt s
‘ l =
TLK 450
Caracteristicas Desmontaje

Capamdad de transmision del par muy elevada
Capacidad de soportar momentos de flexién
Dimensiones standard

Mantaje

Limpiar cuidadosamente la superficie de contacto entre el
eje y el moyl vy aplicar sobre la misma una ligera pelicula
de aceite. Introducir la unidad de fijacion en el alojamiento
del moyu e introducir el eje. Apretar los tornillos gradual y
uniformemente en cruz al 50% del valor Ms indicado en la
tabla. Repetir la misma operacion apretando los tornillos
segun el par de apriete Ms indicado en la tabla.
Comenzando por el Ultimo tornillo apretado, controlar en
sucesion circular que todos y cada uno de los tornillos
estén apretados seguin segun el par de apriete que se indi-
ca en la tabla. Repetir este procedimiento como méaximo
dos veces. Tras este control no es necesario realizar nin-
guna otra operacion suplementaria.

No utilizar bisolfuro de molibdeno u otras grasas que
reduzcan el coeficiente de rozamiento. Las sustancias men-
cionadas reducen notablemente el coeficiente de friccion.

Aflojar los tomillos de apriete. Introducir los tornillos en las
roscas de extraccion del cono anterior y apretarlos gradual
y uniformemente en cruz al 50 % del valor Ms indicado en la
tabla. Repetir la misma operacion apretando los tornillos
segun el par de apriete Ms indicado en la tabla. Después de
haber desbloqueado el cono anterior, para desbloquear el
cono pasterior seguir las siguientes indicaciones:

Para el TLK 450: seguir apretando los tornillos repitiendo
el procedimiento que se acaba de completar.

Para el TLK 451: introducir los tornillos en la brida inter-
media y repetir las mismas operaciones para el anillo
superior.

LWLLCI AT L],

Un buen acabado en maquina-herramienta es suficiente.
Rugosidad maxima admisible:

Rt max 16 pm (Ra 3 um - Rz 13 pm)

Tolerancia maxima admisible:
eje h8g
moyu H8

Calculo del DM

Para el calculo del DM ver pag. 38.

ATENCION: En caso de reutilizacién de la unidad conica de filacion del tipo TLK 451 comprobar que fa posicion de las roscas de exiraccion
del cono anterior y de la brida intermedia estén colocadas como eran inicialmente.

u—()



Unidad de fijacion Autocentrante

TLK 450

TLK 450

Tornillos de apriete
Par

de apriete

Presiones supericiales sobre

Par Fuerza

axial Eje WMoyu

Peso

D

DIN 912

25 % 50
_30x88
35x60

38 x 65

40 x 65

42x75 56
EExau

48x80

50 x 80

55 x 85
60x90

65x9 58 e84 72 10xM8 41 es0 207 1,2

70x110___ 70 e e e e
75 x 115 70 88 10 x M10 83 109 3,3
80x120 70 88 12 x M10 a3 125 3,5
85x 125 70 88 12xM10 83 120 37
0x130 70 R I 115 38
95x135 70 88 12xM10 83 111 5
100 x 145 90 112 12 x M12 145 17 6
110 x 155 90 112 12 x M12 145 10 6,2
PB s, R T U e T V[ e e 120 7.2
130x180 104 116 130 12xMi4 230 _ 112 10
140%190 104 116 130 14 x M14 230 124 10,2
150 % 200 130 16 x M14 230 135 10,8
02108 PO B 130 16 x M14 230 BA4000 1 0 055 N 68 128 M5
170 x 225 162 14 X M16 109000 113 17
180 x 235 162 16 x M15 132000 124 18,5
190 x 250 18 x M16 1 116 21,5
200 x 260 L e eavwe T s e 112 20
220 x 285 62 20 x M16 355 201500 127 25
1240naS0oin B i a6 B2 22xM18 355 242000 131 27
260 x325 134 146 o162 22xM16 385 262000 123 30
£280BaSEhRIIBE I RN IR D S 9T B M 20 M0/ 6 SOG4 00000 130 48
300 x 375 165 177 197 22 x M20 690 472000 135 50
320x405 165 Tier T Ea oL 620 503500 s 60
340 % 426 166 ) 197 24xM20 130 65
360x485 180 2 224 22xMz2 05000 PO GGl
380x475 180 202 224  26xM22 0 880000 136 93
400 x 495 190 202 224 26 x M22 930 926000 131 o8

Para diametros mayores o en pulgadas, por favor contactenos

ATENCION: Es posible disminuir el par de apriete de los tornillos Ms hasta un 60% del valor indicado en las tablas.
De igual manera Mt, F ax, Pw y Pn disminuyen proporcionalmente.




Unidades de fijacion Autocentrantes

TLK 451 - TLK 451.0

TLK 451 - TLK 451.0

—

4

eD

TLK 451.0

Turnillps | Presiones supericiales Presiones supericiales Peso
de apriete Par de Par  Fuerm | sobre Par Par | Fuerza sobre s
DIN 912 axial Eje Moyd  de apriete axial Eje Moy TLk451.0
D .
mm’ dbmrii] 2
70x 110 50 60 8 x M10 49 64 83 192
B0 20 50 0 ToMIoL. e 83 210
90x 130 50 60  fixMi10 49 7400 75 83 205
100x 145 60 70 T1oxMiz2 86 74 145 204
110x 165 60 70 10xMi2 86 89 145 185
120x 165 60 70 1xMi12 86 720 s 187 121
130x 180 65 79 taxmiz 88 - e 45 199 120
40X 1900 el 78 T15xMi2 86 Ta A R ey ;
150x200 65 79 15xM12 86 74 145 124 78
eobEi e e i xMI12 86 28000 ol a5 e
170x225 78 @2 106 15xMi4 135 37800 74 230 759 185 126 10,7
S o8 15xM14 135 40100 e 230 68300 759 i7h s
116 16 x M14 35 45100 62 230 76900 810 153 106 146
200x260 88 102 116 18 x M14 135 | 53400 | 67 230 91100 911 163 e aisey
220x285 96 108 124  15xM16 210 68600 66 355 116000 1055 159 112 202
"240x305 96 108 124  20«x (210 semo0 Y 82 355 168800 1407 194 138 21,8
260x325 96 108 124  20xM16 210 108000 77 855 182000 1407 179 130 234
280x356 96 110 130 15x M20 410 137000 s 690 230000 1647 205 TR B0
300x375 96 10 130 16 x M20 410 156000 1044 86 690 204 145 31,2
"320x405 124 136 156 20xM20 410 208000 1305 75 690 175 126 48
340x 425 124 136 156 20xM20 410 221000 1305 71 690 373000 2196
360x 455 140 185 20xM22 55 291000 1617 73 930 492000 2734
380 x 475 140 155 177 20 x M22 550 307000 1617 70 930 519000 2734
400x495 140 155 177  22xMe2 560 1355000 1778 74 930 601000 8007 169
420x515 140 155 177 ) 550 407000 1940 104 77 930 688000 3280
44D0x 535 140 185 177  24xM22 550 426000 1940 99 75 930 721000 3280
460 x 555 140 155 177 24xM22 550 446000 1940 95 72 930 754000 3280
A80x575 40 5 H7F . eswMBaT - Bon) L asoo0s el ies . 720 0000 e20bo0.
500 x 595 140 155 177 25xM22 550 505000 2021 9 70 3C 54000 3417
520x615 140 155 177 28xM22 550 588000 2263 98 76 930 995000 3827 1
' 540x 635 140 155 177 28xM22 611000 2263 94 73 930 1033000 3827
560x 655 140 155 177 30 x M22 550 679000 2425  ©7 76 930 1148000 4101 e
580x 675 140 155 177 30xM22 550 703000 2425 74 930 1189000 4101 159 125 104
B00nEgET MO e 7 S0k Me2. | 5500 727000, 72 9300 TP30000 HWion A 2 o

Para didmetros mayores o en pulgadas, por favor conidctenos

a— ()




Union rigida

TLK 500

| T Tornillos de apriete | *‘
. Fuerza | Par Peso

| axial ‘DlN§1212.9 de apriete
e o
mm | mm  mm  Nm KN Kg
50 56 200 24 4xM 17 05
Eo se ooo 05
50 56 230 05
S0 SEN el 05
80 66 260 06
60, 861111290 06
B0 66 450 17 08
60 66 510 7 0w
60 66 550 17 o7
e = e Al
75 3 70 45 4xMs 41 1.3
75 850 45 4xMB 4 13
75 900 45 4xMB_ 41 13
75 1400 67 6xM8 41 28
85 1520 67 6xM8 41 25
85 Tso e Towve | W 2
85 190 67 6xM8 41 23
85 0 sl 3.3
85 2710 e0  8xMs
85 £ 2300 90 gxMs | 4 3
70x125 100 110 3770 107  &xMi0 83 54
Toico g0, o dpson T TR w0, es) | o
BO0x125 100 110 4300 107 6xMI10_ 83 47

Para diametros mayores, por favor contactenos

Caracteristicas

Capacidad de transmisién de par media alta
Numero de tornillos de apriete reducido
Facilidad de montaje

Aplicacidn econdémica

e

Limpiar cuidadosamente la superficie de contacto del eje.
Introducir la unién rigida en el extremo de un eje y poste-
riormente en el otro eje. Apretar los tornillos gradual y uni-
formemente en cruz hasta alcanzar el par de apriete Ms
indicacdo en la tabla.

Los valores Mt y F ax indicados en la tabla han sido cal-
culados para un montaje con aceite.

Version standard

Disponible en version
con doble diametro

TLK 500

Desmontaje

Aflojar todos los tornillos de apriete. Normalmente con esta
operacion los conos de la union rigida se desbloguean. En
caso contrario dar unos ligeros golpes con el martillo
sobre los tornillos para desbloguear el cono

posterior.

Tolerancia,rugosidad

Un buen acabado en mdquina-herramienta es suficiente.
Rugosidad max. admisible:

Rt max 16 ym (Ra 3 pm - Rz 13 pm)

Tolerancia max. admisible:
eje h8




Unidades Cdnicas de Fijacion Externas

TLK 603 - TLK 602 - TLK 601

TLK 603 « TLK 602 - TLK 601

Caracteristicas

Capacidad de transmisién del par media alta
Ningun desplazamiento axial eje-moyu
Tiempo de montaje reducido

Rapido desmontaje

Montaje

Limpiar cuidadosamente la superficie de contacto entre el
eje y el moyu. Introducir la unidad de fijacién en la parte
externa del eje hueco. Apretar los tornillos gradual y uni-
formemente en sucesion circular hasta alcanzar el par de
apriete Ms indicado en la tabla.

Para corregir el par requerido Ms, es necesario repetir el
procedimiento mas de una vez.

No utilizar bisolfuro de molibdeno en las superficies de
contacto del eje y del moyd.

Desmontaje

Aflojar los tornillos de apriete en sucesion circular y gradu-
almente. No extraer completamente los tornillos de los
agujeros roscados. Normalmente con esta operacién la
unidad de fijacion se desbloguea. En caso de reutilizacion,
aplicar un lubrificante sélido sobre los tornillos y las super-
ficies conicas que pueda garantizar un coeficiente de fric-
cion igual al 0,04.

Tolerancia, rugosidad

Un buen acabado en maquina-herramienta es suficiente.
Rugosidad maxima admisible:

Rt max 16 pm (Ra 3 pm - Rz 13 pm)
Tolerancia maxima admisible:

d = h8 para el eje

]:g;l:herancia diémet‘[p“gy

a Shf-) mm

De dw 1 H6/j6
De dw 30 a 50 mm  H6/n6
De dw 50 a 80 mm  H6/g6
De dw 80 a 500 mm H7/g6

Referencia axial

gun desplazamiento axial respecto al eje.




Unidades Conicas de Fijacion Externas
Aplicaciones especiales

Version Split Version Half | Versién Half S

Al realizar su pedido, especifique la dimensidn X.

Aplicacion del elemento TLK 603 como acoplamiento Version especial dotada de alojamiento
entre ejes de diametro diferente. para adaptacion de freno.

Anillo para fijacién simultanea de rueda dentada y eje hueco.




Unidad conica de fijacion Interna Version standard

TLK 603

TLK 603

")

Tipo Dién]etro Par Fue.rza Dimensiones J::;:I:li:tse Par.
axial DIN 931-10.9 de apriete Peso
[
11 30 6 : ? ‘
14 12 50 9 3| 7 ‘11,01 23 }2,00 4 x M5* 4 Bl
= == = | N B R
16 14 90 13 41| 11 150 | 26 2,00 5 x M5* 4 0,1
= 19 170 25 ‘ ‘
24 20 210 27 50| 14 195 | 8 2,75  6xM5" 4 0,2
21 250 29 1 }
~ — | |
30 25 340 31 SB0 18 215 44 275 } 7 x M5* 4 0,3
26 380 @ 33 |
oy . 440 i 50 ‘ ‘ g
36 30 570 58 72| 18 235 | B2 |2,75 | 5 x M6 12 04
31 630 58 |
32 620 | 64 ) o
44 35 780 | 74 80 20 255 61 275 7 x M6 12 0,6
860 77
940 | 79
50 40 1160 86 90 | 22 (275 | 70 |2,75 | 8 x M6 12 0,8
42 1380 92 |
42 1160 79 ;
55 45 1520 88 100 23 (305 75 3,75 8 x M6 12 1.1
48 1880 97
48 1850 | 100
62 50 111 110 | 23 (30,5 86 |3,75 10 X M6 12 1,3
52 117 |
50 97
68 55 2500 106 | 115 | 23 (30,5 86 [3,75 10 x M6 12 1.4
60 3150 120 | )
55 2500 19 |
75 60 3200 137 | 138 | 25 32,5 100 |3,75 7 x M8 30 1,7
65 3950 155
80 3200 124 B
80 65 3900 140 | 146 25 32,5 100 |3,75 7 x M8 30 1,9
70 4600 158 | S .
65 4800 175 |
85 70 6100 195 | 155 30 39,0 114 450 10 x M8 30 35
75 7400 216 |
65 4750 170 |
90 70 6000 190 | 155 30 39,0 114 4,50 10 x M8 30 33
75 7250 210 |
70 6900 195 | e
100 75 7500 200 | 170 | 34 44,0 124 500 12 x M8 30 47
80 9000 240
75 7200 229
110 80 9000 252 185 | 39 50,0 (136 5,50 a9 x M10 59 59
85 10800 262
80 7400 235 | ;
115 85 9200 259 | 188 | B89 |50,0 (141 550 9 x M10 59 55
90 11100 269 3 i
80 10600 285
120 85 13300 314 215 42 54,0 (160 6,00  12xMI10 59 9
20 14500 340 |
85 11000 296 ;
125 90 13000 324 | 215 42 54,0 160 |6,00| 12xM10 59 8.3
95 15000 352
90 11300 | 304 |
130 95 13300 333 215 42 54,0 160 600 12xM10 59 8
100 15400 | 362
95 51000 | 367 | _
140 100 | 17600 396 | 230 46 605 175 7.25| 10xMi2 100 10
105 | 20100 | 425 A O = i
105 | 22000 447 |
155 10 | 25000 478 | 265 50 64,5 192 7.25| 12xMi2 100 15
115 | 28000 | 508 | |
110 22600 | 460 |
160 115 | 25700 490 | 265 | 50 64,5 192 7,25 12xMi12 100 14,5
120 28800 520 |
115 31000 595
165 120 35000 830 290 | 56 710 210 7,50 8 x M16 250 22
125 30000 655 |
Sigue...

‘8.8




Unidad cdnica de fijacion Interna Version standard

TLK 603

Tipo

Diametro

eje

Par

Fuerza
axial

Dimensiones

Tornillos
de apriete
9

Par
de apriete

Peso

120 31900 | 610
170 125 36000 640 | 200 56 71 210 | 7.5 8 x M16 250 21
130 40100 670
T 125 36000 605 | .
175 130 41000 639 | 300 56 71 220 75 8 x M16 250 22
135 45000 675
130 37000 800 R 7 e
180 135 42200 840 | 300 56| 71,220 | 7,5 8 x M16 250 21
140 46300 885
135 52000 778 | |
185 140 ‘57000 819 | 330 71 86 236 | 7.5 10xMi8 250 37
145 62000 861 |
140 53500 800 .
190 145 58700 840 | 330 71| 86 236 | 7.5 10xM16 250 36
. L1500 63800 885
140 | 65000 933 i o
195 150 76000 1025 | 350 71| 86 246 7.5  12xM16 250 41
155 81500 1071
g s oL R
200 155 80000 | 1035 | 350 71| 86 246 7.5 12xM16 250 41
160 86000 = 1080
e e T | A e
220 165 102000 1239 | 370 88 104 270 8,0  15x M16 250 54
170 110000 1290 |
170 120000 | 1464 | R i o 3
240 180 138000 | 1576 | 405 92 109 295 | 85  12x M20 490 67
190 156000 | 1675 | |
190 164000 1760 e
260 200 184000 | 1880 | 430 103 120 321 85 14 xM20 490 82
210 205000 | 2010
210 217000 | 2090 | 5
280 220 244000 | 2220 | 460 | 114 134 346 10,0 16 x M20 490 102
230 270000 | 2350 |
230 275000 | 2431
300 240 295000 | 2567 | 485 122 142|364 10,0 18 x M20 4890 118
245 315000 | 2636
240 | 312000 | 2647 ‘
320 250 340000 | 2786 | 520 122 142|386 | 10,0 20 x M20 490 131
260 374000 | 2900 |
T250 390000 | 3119 B .
340 260 422500 | 3249 | 570 134 156408 11,0 24 x M20 490 186
270 460000 | 3400
270 442000 | 3276
350 280 480000 | 3430 | 580 140 | 162 (432 11,0 | 24 x M20 490 195
285 500000 | 3500
280 463000 | 3310
360 290 502000 | 3461 | 590 140 | 1862432 11,0 24 x M20 490 204
295 522000 | 3536
- B 2EE0 LS o
380 300 610000 | 4080 | 645 144 | 168458 12,0 20 x M24 840 239
310 658000 | 4248
300 624000 4160 o
390 310 671000 | 4330 | 660 144 | 168|468 12,0 | 21 xM24 840 260
320 718000 4484
e R S .
400 320 695000 @ 4345 | 680 144 | 168480 12,0 21 x M24 840 280
330 744000 @ 4500
330 | 780000 4850 5
420 340 840000 5040 | 690 164 | 188 504 12,0 24 x M24 840 316
350 Q900000 5220 |
340 | 806000 | 4740 | _ e e e
440 350 860000 4910 | 750 | 177 | 202|527 12,5 | 24 x M24 840 408
360 917000 | 5090 | |
360 1000000 & 5670 - )
460 370 1070000 | 5860 770 | 177 | 202 547 125 | 28 x M24 840 420
380 1140000 = 6050 |
380 1170000 = 6150 | [ ‘
480 390 1240000 = 6350 | 800 213570 125 30 x M24 840 505
400 1310000 | 6550 | | ‘

Para didmetros mayores, por favor contactenos

TLK 603

Sodl

|— a1




Unidad conica de fijacion Interna Version robusta

TLK 602

TLK 602

Tipo Diérr]eiro Par Fuerza Dimensiones dT: rﬂ‘;l!ligise Par
eje axial DIN 931-10.9 de apriete Peso
85 15000 | 355
125 90 175600 | 388 | 215| 55 | 85 | 160 5 10 x M12 100 11
95 20000 | 422
95 20600 | 433 |
140 100 23500 469 | 230 | 60 74 175 7 12 x M12 100 13
105 26500 500
105 28600 550
155 110 32500 | 590 | 265 | 66 80 198 7 15 x M12 100 20
115 36400 | 630
115 41000 740 T
165 120 46000 785 | 290 | 72 88 210 8 10 x M16 250 26
125 50700 | 815
125 47000 TR0 e [ e
175 130 52000 795 | 300 | 72 88 220 8 10 x M16 250 29
135 57000 840
135 72000 | 1100 [ ;
185 140 78000 | 1150 330 | 92 112 236 10 14 x M16 250 47
145 86000 | 1200
140 75000 | 1075
195 150 88000 | 1180 | 350 | 92 | 112 246 10 | 14 x M16 250 53
i 55, 96000 | 1235
145 85000 | 1170
200 150 92500 | 1230 @ 350 92 112 246 10 | 15x Mi6 250 50
155 100000 | 1290
160 To70000 [LA6o0 | TR
220 165 136000 | 1650 = 370 | 114 | 134 270 10 | 20xM16 250 65
170 146500 | 1720 | ‘
170 155000 | 1820 1 1
240 180 176000 | 1960 405 120 144 295 12 15 x M20 490 87
190 198000 | 2080
190 213000 | 2260 e
260 200 240000 | 2420 = 430 136 160 321 12 18 x M20 490 100
L 2l 268000 | 2580
210 285000 | 2740 ‘ ‘
280 220 320000 | 2910 460 148 172 | 346 12 21 x M20 490 132
230 355000 | 3090
T ] 2s0 | 3aiooo | 2960 3
300 240 376000 | 3130 | 485 | 152 | 176 | 364 12 = 22 x M20 490 140
777777777 245 394000 | 3215 |
240 | avso00 | 3150 | | | | T R
320 250 415000 | 3325 = 520 160 | 184 386 12 24 x M20 490 165
260 451000 | 3470
250 489500 | 3910
340 260 530000 | 4075 | 570 | 176 | 200 | 420 | 12 21 x M24 840 240
270 578000 | 4275
270 556000 @ 4122 |
350 280 804000 | 4320 | 580 176 200 425 12 21 x M24 840 247
285 629000 = 4415
280 612000 | 4370 [F N
360 290 663000 | 4570 | 590 | 180 | 204 | 432 | 12 22x M24 840 250
| =205 | 689000 | 4670 | |
290 18000 4270 |
380 300 668000 4455 | 645 180 204 458 12 22 x M24 840 320
310 719000 4845
300 | 708000 @ 4715 _ ‘
390 310 762000 4910 | 660 188 | 212 468 12 24 x M24 840 350
320 814500 = 5090 |
315 765000 4855 .
400 320 788000 4927 | 680 188 212|480 12 | 24 x M24 840 370
330 845000 5125
1330 999000 | 6055 150 S
420 340 1068000 @ 6285 | 690 214 238|504 12 | 30 x M24 840 410
350 | 1140000 6515 |
340 1058000 = 6230 R
440 350 1130000 6460 | 750 224 252 | 527 14 | 24 xM27 1250 505
360 1204000 | 6690
360 1320000 | 7440 | |
460 370 1420000 7700 | 770 224 252 | 547 14 | 28xM27 1250 540
380 1500000 | 7950

Para didmetros mayores, por favor contdctenos




Unidad conica de fijacion Interna Version ligera

TLK 601

Tipo Diametro | Par Fuerza Dimensiones (E’:;:l!lgtse Par
eje axial DIN 931-10.9 de apriete Peso
]
95 10550 | 220 ‘
125 100 12100 | 240 | 185 | 39 | 51 | 158| 6 8 x M10 59 6
105 13800 260 ‘
- 110 | 14800 285 T
140 120 | 18840 310 | 220 39 | 51 175 6 9xMI0 | 59 8
T30 | 24000 | 365 e ] ; ‘ a
155 135 26400 390 | 245 39 51 192 6 | 11xM10 59 10 S
140 | 29000 | i |
135 | 32000 | | '
165 140 35200 500 | 260 46 62 210 8  10xM12 | 100 14
145 8500 530 | |
145 39000 535 | ' . ' \
175 150 42400 560 | 275 | 46 62 | 220 8 1 x M12 100 16
e TLK 601
155 46600 600 |
185 160 50300 | 625 295 | 46 62 | 225 8 12 x M12 100 20
165 54000 650
i 166 | €3000 | 760 |
195 170 | 67700 | 795 | 315| 56 | 72 | 237 8 | 15xMi2 100 27
| 175 | 7eso0 | 825 | \
175 | 74000 850 i } " o
200 180 | 79500 = 890 330 | 56 72 242 8 | 16xMi2 100 30
| 185 84500 915 || *
B R
220 | 190 93500 | 980 | 345 66 | 84 265 9 | 10xM16 250 35
200 105000 | 1055 L |
) 200 113000 | 1135 ] i
240 210 127500 | 1210 | 370 66 | 84 290 9 12 x M16 250 44
215 134500 | 1250
220 149000 | 1350 | 5 i
260 230 165000 | 1435 | 395 72 | 92 | 310| 10 14 xMi6 250 48
235 173000 | 1475 ____
T 230 171000 | 1485 R '
280 | 240 189000 | 1670 425 84 104 333 10 16xMi16 | 250 60
| 250 | 208000 @ 1660
T ‘ 250 215000 | 1720 I [ 1
300 260 234000 1800 | 460 84 104 358 10 | 18xM16 ) e
270 | 255000 | 1890 | :
270 260000 @ 1940 | ’
320 | 280 284000 2030 | 495 84 106 378 11 | 20xMI6 250 84
| 290 306000 2125 L
R e R e e 1
340 300 324400 2160 535 84 106|402 11 | 21xM16 250 100
305 337000 | 2210 ‘ | ‘ Ll R
| 300 372000 @ 2485 | [ 1
350 | 305 385000 2540 545 100 122|413 11 16xM20 490 120
310 400000 2590
I 300 360000 | 2400 R
38001310 388000 2500 555 100 122|423 11 16xM20 490 125
320 | 415000 @ 2590 ]
320 435000 | 2720 T I
380 325 451000 2780 585 112 136|442 12 18xM20 490 150
330 467000 2835 |
[ 330 505000 3060 | 5 "' ‘
390 | 340 540000 @ 3175 | 595 112| 136 452 12 | 20 x M20 490 156
‘ 350 577000 | 3295 | | \
| 340 550000 = 3235 ‘ ; ‘
400 | 350 587000 8360 | 615 112|136 462 12 21xM20 490 170
360 626000 | 3480 | | |
- N E e e ‘ —
420 | 380 617000 | 3425 | 630 | 120| 144 | 485| 12 22xM20 | 490 185
‘ 370 | 655000 | 3545 |
- | 370 677000 | 3660 | |
440 | 380 719000 | 3785 | 660 | 120 144 505| 12 24xM20 | 490 205
300 | 762000 | 3910 | | |
390 | 840000 | 4320 | | : - 5
480 400 | 890000 | 4460 | 685 | 132 158 527 13 | 28xM20 490 235
410 | 935000 | 4580 | L

Para didmetros mayores, por favor contdctenos




Unidades Conicas de Fijacion Externas

TLK 622 - TLK 623 - TLK 681 « TLK 683

11V

TLK 622 - TLK 623 - TLK 681 - TLK 683

Caracteristicas:

Capacidad de transmision del par muy elevada
Ninguin desplazamiento axial eje-moyu

Tiempo de montaje reducido

Répido desmontaje

Montaje

Limpiar cuidadosamente la superficie de contacto entre el
gje y el moyu. Introducir la unidad de fijacion en la parte
externa del eje hueco. Apretar los tornillos gradual y uni-
formemente en sucesion circular hasta alcanzar el par de
apriete Ms indicado en la tabla.

Para corregir el par requerido Ms, es necesario repetir el
procedimiento mas de una vez.

No utilizar bisolfuro de molibdeno en las superficies de
contacto del eje y del moyu.

Desmontaje:

Aflojar los tornillos de apriete en sucesion circular y gradu-
almente. No extraer completamente los tomillos de los
agujeros roscados. Normalmente con esta operacion la
unidad de fijacion se desbloquea. En caso de reutilizacion,
aplicar un lubrificante sélido sobre los tornillos y las super-
ficies conicas que pueda garantizar un coeficiente de fric-
cion igual al 0,04.

Tolerancia, rugosidad

Un buen acabado en maquina-herramienta es suficiente.
Rugosidad maxima admisible:

Rt max 16 pm (Ra 3 ym - Rz 13 pm)

Tolerancia maxima admisible:
d = f7 para el eje

Tolerancia diametro dw

dw: Hasta 150 mm H7/h6
Desde 155 mm H7/g6

Referencia axial :

Durante el apriete de los tornillos el moyu no tiene nin-
gun desplazamiento axial respecto al eje.




Unidades Conicas de Fijacion Externas

TLK 622 - TLK 681

TLK 622 TLK 681

Tipo Didmetro| Par Par Par | Fuerza Par Dimensiones | Tomillos = Peso
eje axial | de apriete . axial = de apriete de apriete
| DIN 931

GEsimoptes 3 |
12| 10 anfe 2 - - - 35 10 Me | 01
R AR | : : T | bl Ol
14 12 | 5 | 8 | 12 U I ,‘,38 (10 11| 26 1 | M6 |0
{a ool SRR -
16 | 14 goil 13 e S x 41 |135| 15/ 28/ 15| M6 | 0,1
S B T B B T = e [
18 16 110 14 | 12 = s - |44 135 15 30 15 M6 | 01
L e e T M S/ (O
20 | 18 180 | 20 | 12 s - |47 135 15| 82|15 | Me | o4
: e 2 e =
24 | 20 210 ! 20 12 | - - - 50 16 18| 36 2 Mé | 02
_______ |22 280 25 ] 1 - - - |
R et S e - B
30 25 320 ‘ 25 | 12 - ‘ . - ‘60 18 | 20| 44| 2 M& | 03 TLK 622 - TLK 681

26 860 | 28 | ey -
27 440 32

36 30 &0 4 30 - | - - |72|20| 22 52 2 | M8 05
33 | 820 50 > he - L 3 ;
| e S e e e e e
44 | 35 770 | 44 30 - - - 80 22|24/ B1| 2 | M8 ‘ 0,6
{37920 ‘ 50 - - - | | |
o T | L
s | 40 1290 €5 30 | 1700 85 | 35 90 235 26 68|25  ws | o8
a2 1510 71 1900 93 | | 1 5
42 |1280 | B8 | > 1600 | 78 | R [
55 45 | 1530 | 68 30 | 2000 88 35 (100 26| 29 72| 3 M8 | 1.1
48 |18do | 78 | 2400 99 | | b
|48 1670 70 | 2200 | 91 . ;

62 | 50 | 1880 76 | 30 2400 = 98 35 110 26 29| 80 3 | M8 1.3

| 852 | 2120 81 2700 104 | | | |
e E . SRR ‘ 1| i e
68 | 55 | 2450 | 89 30 |3000| 111 | 35 |115] 26| 29| 88| 3 M8 1,3
[EERO0RE oI 200RI 0 28008 2 EE L ‘ [0
85 | 2330 85 37ooi 136 ‘ 5
75 60 | 3020 101 | 59 . 4700 | 157 70 138 27 31 100 4  M10 | 23
65 3810 | 117 5800 | 178
760 | 3190 | 106 | 4200 142 ‘ e
80 ‘ 65 ‘ 4060 123 50 | 5200 | 161 70 141 27‘ 31104 4 | M10 23
70 |a4st0 140 | 6300‘ 181 ‘ ‘ ‘
65 | 5400 166 | 5900 181 | ‘ j
90 | 70 6500 187 59 7100 203 | 70 155 34| 38 114 4 Mi1o | 32
B | 75 7800 208 | 8500 226 | | . B
[75%0" | e000 | 71 7400 213 _ ‘
100| 75 | 7200 | 192 59 | 8900 | 237 70 |170) 39| 43| 124| 4 | M10 ‘ 43
80 8500 | 213 _ |10400| 261 ‘ 3 1 2
80 imooo‘ 249 12600| 314
110 85 | 11700 | 275 100 | 14600 344 121 185 435 49 138 55 M12 58
90 13600 302 16000 375 )
| 85 |11200 280 13600 320 @ e
120‘ 90 | 13800 307 100 | 15700| 349 | 121 197 465 53 147/ 65 | Mi2 | 69
95 | 15900 334 18000 378 | ‘
90 14400 319 16400 365 | ' !

125 95 16500i 347 100 18800 395 121|215 465 53I 152 65 | Mi2 87

| 100 18700 375 21300 426 | , 1
o5 |18100 382 | 20300 427 | ‘ | \

135 100 | 20800 412 160 |23000| 459 = 195 (230|495 58 165 85 Mi4 | 11
110 | 26000 473 28900 525 S ‘ ¢ e
| 100 19600 392 23000 459 \ |

140 | 105 22100 421 160 | 25800 492 195 1230!49,5 58 170 85 M4 | 10

115 27600 481 32100 558 _
| 110 26500 482 ~ T31100] 865 | ‘ ‘ 5
155! 115  29500| 514 160 34500 601 ‘ 195 263 53,5 62| 184/ 85 M14 | 15
125 | 36100| 578 42000 672 | |
120 | 37300 622 44000 734 | | -

165 | 125 |41200 659 250 48500 776 ‘ 300 ‘290 58 68| 198 10 M16 1 22
| 135 49600 734 | 58100 860 ‘
[ 130 45000 692 | 54000 834 | . :

175 135 49000 730 & 250 [59000| 876 300 (300 58| €8 208 10 | Mi6 23
\ 145 | 58000 805 | 70qu| 962 . e |

Sigue...




Unidades Conicas de Fijacion Externas

TLK 622 - TLK 681

TLK 622 TLK 681
Tipo | Didmetro  Par  Fuerza Par Par Fuerza Par Dimensiones Tomillos = Peso
eje axial | de apriete| axial = de apriete de apriete
| DIN 931
.mm . mm | Nm N Nm | KN
140 | 64000 | 916 81000 | 1157
185 | 145 | 70000 | 961 | 250 | 88000 | 1210 = 300 |320| 75| 85 222 10 | Mi6 | 33
155 | 82000 | 1053 102000 | 1319
150 | 81000 | 1073 96000 1279 i N
200 155 | 87000 1120 250 |103000 1333 300 (340 75| 85| 238 10  Mi6 | 36
165 | 100000 1216 119000 1442 |
160 | 103000 | 1283 129000 1815 |
220 170 |119000 1395 490 | 149000 1749 | 570 370| 91 | 108 268 12 | M20 | 53
180 | 136000 1509 169000 | 1883 _ '
- 170 | 122000 1439 | ‘151000 | 1773 |
240 180 140000 1555 490 172000 1909 = 570 405 94 107 288 13  M20 66
200 179000 1790 218000 2183
190 | 163000 1715 212000 | 2231 e 5
260 200 184000 1842 490 | 238000 | 2385 570 430 105 119 312 14 | M20 82
220 | 231000 | 2099 297000 | 2696 | |
TLK 622 « TLK 681 210 215000 2051 279000 | 2661
280 | 220 240000 2186 | 490 311000 | 2825 570 460 116 132 334 16 | M20 | 103
240 | 295000 2458 379000 | 3156
220 | 270000 2456 | 332000 | 3018 o
300 | 230 300000 2605 | 840 367000 3193 = 980 |485 124 140/ 360| 16 = M24 | 120
| 250 | 383000 | 2906 443000 3545 7
240 | 301000 | 2511 404000 3370 T
320 250 |332000 (2655 840 444000 3549 | 980 520 124 140 380 16 = M24 | 138
270 | 398000 | 2945 528000 | 3911
'''' 250 | 390000 | 3118 488000 | 3905 1 ;
340 280 |427000 3283 840 |533000 | 4101 | 980 570 137 155 402 18 @ M24 189
280 | 506000 3617 630000 4498 e ‘ 5
270 493000 3649 | 616000 4563
850 280 535000 3825 840 | 669000 4778 980 580 142| 162 414 20 @ M24 | 202
290 | 580000 | 4001 725000 | 5000
270 | 496000 3676 | 625000 | 4628 | ‘ | 8
360 | 280 | 539000 3852 | 840 677000 | 4839 | 980 (590|142 162 424| 20 | M24 | 207
300 | 631000 4206 | 790000 | 5264 |
290 585000 4034 | 725000 5000
380 | 300 632000 4215 | 1250 783000 5220 | 1450 |640 146 166| 454| 20 = M27 | 244
310 | 681000 | 4397 844000 5445
290 | 640000 | 4411 781000 | 5384 e
390 300 691000 (4605 1250 | 842000 | 5611 | 1450 650 146 166 454 20 | M27 | 249
320 | 799000 | 4996 971000 | 6069
320 742000 | 4640 969000 | 6057
420 330 797000 4828 1250 [1038000 6290 1450 |670 166 186 486 20  M27 285
350 912000 5208 1183000 6758 I ‘
& 340 | 945000 5557 1212000 7128 1 ¥
440 350 (1009000 5764 1250 |1292000 7382 | 1450 |720| 174|194 506 20 | M27 | 357
370 1143000 6181 1460000 | 7891
360 |1104000) 6133 1393000 | 7739
460 370 [1174000 6345 1250 1479000 7995 | 1450 770 | 174 194 534‘ 20 | M27 | 419
300 1320000 6771 1660000 8511 |
380 1300000 6843 1657000 8721 e T —
480 390 1378000 7066 1640 1754000 8993 | 1970 800|191 213 552 22 | M30 | 492
410 1541000 7516 1956000 9542
400 |1496000 7478 1887000 9435 -
500 410 1581000 7711 | 1640 1992000| 9717 | 1970 850 191 213 572 22 M30 | 567
430 1759000 8180 10283
430 1930000 8976 TIN50
530 | 440 2031000 9234 | 1640 2521000(11459 1970 |910 216 238 606| 22 = M30 | 744
460 2243000 9752 | 2778000 | 12078
| 450 2097000 9318 2545000 11313 B ‘
560 | 460 2201000 9572 1640 2671000 11611 1970 |940 216 238 632 22 = M30 | 776
480 2420000 10081 2930000 12210
470 |2583000]11032 2969000 | 12636 |
590 | 480 |2715000|11314 1640 3108000 12952 1970 960 | 235|260 664 25 | M30 | 835
500 |2970000|11881 3397000 13587 | -
500 |2904000|11616 3402000 13608 ‘ e
620 | 520 |3169000 12190 1640 3708000 14261 | 1970 |1020| 261|286 706 25 = M30 1064
540 3447000 12767 | |4028000 14918

Para diametros mayores, por favor contactenos




Unidades cdnicas de fijacion Internas

TLK 623 * TLK 683

TLK 623 TLK 683
Tipo ‘Diémetm Par !Fuerza* Par Par Fuerza,  Par Dimensiones Tornillos =~ Peso
| e | axial | de apriete axial | de apriete | de apriete
. DIN 931
d | dw Mt F ax Ms Mt Fax @ Ms DL d e
mm | mm Nm KN Nm Nm KN Nm  mm_ mm mm mm|mm Kg
| 100 | 26000 | 523 | 30000 | 607 | |
140 | 105 | 30000 | 562 | 250 | 34000 | 650 | 300 1230 &4 | 74 174| 10 | M6 | 13
| 115___‘_ 37000 | 641 | | 42000 | ‘ | ‘ | |
110 36000 | 646 | 45000 = )
155 115 40000 | 687 @ 250 49000 300 263 70 80 194 10 M16 19
125 48000 | 772 60000 ‘ | T
120 50000 | 828 | 63000 | 1047 | \ ‘ ; ; o
165 125 55000 877 | 250 | 69000 | @00 |200 77| 88 204/ 11 | MI6 | 2B I ‘ =5
| 135 | 66000 | 977 | 83000 | ‘\ | @
| 130 | 61000 | 943 73000 ;
175 135 67000 | 993 250 80000 | | 300 300 77 88 214 11 M6 27
145 79000 1094 | 94000 | ! | |
RO e R e | e
185 = 145 | 96000 1330 490 115000 570 |320|100 112 232| 12 = M20 40
e o B o R e B , TLK 623 - TLK 683
150 | 104000 1391 126000 1685 [
200 155 113000 | 1453 490 136000 ‘ 1757 | 570|340 100|112 246 12 | M20 44
1900 | | |

165 130000 | 1577 | 157000 |
160 127000 | 1591 ‘ & 162000 | 2027 | i ;

220 | 165 137000 |1661| 490 [174000 2112 570 370 121|134 266 13 | M2o 64
| 180 | | | L ‘ | ‘
‘ a

470 157000 | 1847 |
236000 | 2607 570 405 130 144 286| 14 | M20 | 81

|
A—L
o
©
<}
§<]
5]
=2
@
~]
o

240 180 180000 | 1996 490
200 | 230000 2300 298000 | 2978 N
| 190 2’3600(3”2424‘ ~ 285000 3000
260 200 | 260000 2600 490 321000 3207 570 430 144 160 306 16 & M20 102

220 | 326000 2957 390000 3623 | | [ |
210 306000 ‘2918 361000 } 3435 | | ;
280 | 220 342000 3105| 840 | 401000 3646 = 980 460|156 172! 334 16 | M24 | 126

240 418000 3485 | 489000 | 4074 Bl L

S T ool B ety

| 230 | 360000 |3132| .
300 | 240 ‘398000 3314, 840 508000‘4230‘ 980 485 158|176/ 354 18  M24 141
250 1,437009..‘..?_4_9?.“..___, 2 11206000REda0a N IR ‘ s ‘ o e
240 430000 | 3580 | 512000 4269 | |
320 | 250 | 473000 3781 840 | 562000 4498 980 1520! 166 184 374 18  M24 | 171
270 | 565000 4186 670000 4960
250 | 551000 4407| 661000 5288 T
340 260 603000 4637 1250 722000 5552 1450 570|186 206 404 20 = M27 235
280 | 714000 ‘5100, 852000 | 6086 ‘ ‘ L
270 671000 | 4969 | 763000 | 5654 | ! [ ‘ i
360 @ 280 729000 5204| 1250 ‘828000 5914 1450 590 188 | 210 424| 22 M27 | 251
| 300 | 852000 5679| 966000 6438
20 | 850000 | 978000 6743

)}
@
[}
(=]

|
300 300 | 917000 6116 1250 |1054000 7029 | 1450 650 196 2201 456 24 | m27 ‘ 324
320 10861000 6633 _|1217000| 7606 | | | \ 5

| 320 1007000 6 12097000 8106 |
420 | 330 (1080000 ©547| 1250 1389000 8416 1450 |690 221 246 486 25  M27 409
| as0 1235000 7058 1582000 9040 |
340 1218000 | 7166 1583000 9312 | o ‘
440 | 350 1301000 | 7433 1640 1687000| 9842 1970 750 233 258‘ 514 25 | M30 | 526
370 1475000 | 7972 1907000 10208 L Lo
360 1402000 | 7791 11734000/ 9632 | [ |
460 870 1491000 8062 1640 11841000 9953 1970 770 233|258 534| 25 M30 | 544
390 |1678000 | 8606 2067000 10599 |
380 |1707000 | 8984 - |eo7ecoo|ioses| | ‘ |
480 | 390 1809000 9277 1640 |2198000 11270 1970 (800|270 298 552 28 | M30 | 642
| 410 2023000 9867 ~ |2452000 11961 .

400 |1993000 9963 | 2529000 12645 [
500 | 410 2106000 10273 1640 2669000 13021 1970 850 270|300 572 30  M30 741
430 2342000 10595‘ 2962000 13777 |
430 2549000 11857 'sdééﬁoo'"(iﬁéssl S ‘ oy
530 | 440 2683000 |12196‘ 2210 3252000 14782| 2650 890 306 | 338 616‘ 32 | M33
| 460 2962000 "2,87?‘...... ‘?5{5_‘,‘.000,, IeSbable ‘ ............. S :
450 2837000 12609 3439000 | 15284 | ] ‘
560 460 2078000 12950 2210 3607000 15683 2650 940 308 338 646 32 M33 1000
_ 480 3272000 13634 1395600016485 L I |

899

Para diametros mayores, por favor contdctenos




Unidades Conicas De Fijacion
Calculo del diametro minimo del 1

En la aplicacion de unidades y elementos de fijacion COTRANSA, la presién Pn existente entre el anillo externo de la
unidad de fijacion y el moyd, genera unos esfuerzos. Para el célculo del didmetro minimo del moyu DM es valida
la formula utilizada normalmente en cilindros de pared gruesa sometidos a presiones internas. En funcion de la
longitud y de la forma del moyu respecto a la dimensién L1 de la unidad o elemento de fijacidn, los esfuerzos rea-
les varian sensiblemente. Se considera un factor C en funcién del tipo de aplicacién.
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Para el calculo del diametro minimo del moyd DM es necesario aplicar la siguiente férmula:

F+ (C. Pn)

- (C . Pn)

Para simplificar el calculo nuestra Oficina Tecnica ha elaborado la tabla indicada en la pag. 39

DM zD-+K

donde K es igual a:

Ejemplo:

Unidad de fijacion COTRANSA TLK 131 ¢ 60x90.

Presion superficial sobre el moyd Pn = 85 N/mm? (ver tabla pag. 9).
Material del moyd GGG40 (limite elastico ¢ 02 = 250 N/mm?).
Longitud y forma del moyu equivalente C = 1.

DM 290-1,42 > 127,8 mm

5[ )



TABLA DEL COEFICIENTE K

Unidades Conicas De Fijacion

del didmetro minimo del moyt DM

Presion generada Gy, Limite elastico N/mm?
sobre el moyu R : S : ]
! 150 180 200 220 250 270 300 350 400 450 1 600
; i | . | Tipo de material |
pn Tipo de GG20 GG25 GG30 = GS45 GGGA40 ST50-2 | GGGS0 GGGB0 | GGG70
N/mm aplicacion GS38 GTS35 | ST3r2 GS52 C35 G860 - G862 GS70 |
o G s | : i : ST60-2 | ST70-2 | C60
60 C=06 1,25 1,20 1,18 1,15 1,14 1,12 1,10 1,09 1,08 1,06
C=08 1,30 1,24 1,23 1,22 1,20 1,18 1,15 1,12 1,11 1,08
oS 1 142 186 0 182 0 1,28 1,25 i T E— 1 15k O
65 C=06 1,25 1,22 1,20 1,18 1,15 1,13 1,1 1,10 1,09 1,07
C=08 1,35 1,30 1,28 1,24 1,22 1,20 1,16 1,14 1,12 1,09
B clos b dedbi a0 e et ) 100 28 e el it 16 il
70 C=086 1,26 1,24 1,22 1,18 1,16 1,15 1,12 1,11 1,10 1,07
C=08 1,38 1,34 1,30 1,25 1,23 1,20 1,18 1,15 1,13 1,10
BC R IS ON. S O i O o b SONNNNNT. 26 5 IO Ll el
75 C=086 1,28 1,25 1,23 1,20 1,18 1,16 1,14 1,12 akl 1,08
C=0.8 1,42 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,18 1,16 1,14 1,11
& LG e lrdalin e R atao iSOR Rl e sl
80 C=086 1,31 1,28 1,25 1,21 1,20 1,18 1,15 1,13 1,11
C=08 1,45 1,39 1,35 1,30 1,27 1,24 1,18 1,15
SR 161 183 146 1,89 1,36 Bl T 1522 ST 2O
85 C=06 1,34 1,30 1,27 1,23 1,21 1,19 1 1,14 152
Cc=08 1,49 1,42 1,38 1,32 1,29 1,26 1 1,19 iG]
- e hed e e se . B2 has 0 TS T ahedh eilerininalalts
90 C=06 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,20 1,17 1,15 1,13 1,09
C=08 1,53 1,46 1,40 1,34 1,31 1,28 1,23 1,20 1,18 1,13
: et L S IFSTIE— 52 TH— . CR— .- DI 26 1,22 mich
95 C=0,6 1,39 1,34 1,30 1,26 1,24 1,21 1,18 145 1,14 1,10
C=0.8 1,57 1,49 1,43 1,37 1,34 1,30 1,25 1,21 1,19 1,14
& e 1,805 1168 1,59 1,49 1,44 1,38 132 1,27 1,24 107
100 C=0,86 1,41 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,19 1,16 1,14 1,11
C=0.8 1,61 1,53 1,46 1,39 1,36 1,31 1,26 1,22 1,20 1,14
U 1 LY/ b OS5 148 141 184 129 125 S
105 C=06 1,44 1,39 1,34 1,29 1,27 1,24 1,20 1,17 s 1,11
C=08 1,66 1,56 1,50 1,42 1,38 1,33 1,28 1,24 1,21 1,15
e St oo e e s e e gl T LiEls Ll el il
110 C=06 1,47 1,41 1,36 1,31 1,28 1,25 1,21 1,18 1,16 1,12
C=08 1,71 1,60 1,53 1,44 1,41 1,35 1,29 1,25 1,22 1,16
. C=1 204 186 178 160 154 147 138 183 128 120
115 1,50 1,43 1,36 1,33 1,30 1,26 1,22 1,19 Wl 1,12
1,76 1,64 1,56 157, 1,43 1,37 1,31 1,26 1,23 15157
e =il 128 el b i e s 8 R0 el
120 1,53 1,46 1,40 1,34 1,31 1,28 1,28 1,20 1,18 1,13
1,81 1,69 1,60 1,50 1,45 1,39 1,33 1,28 1,24 1,18
=24, 200} o 6o OIS b I 5O il ficci
125 1,56 1,48 1,43 1,36 1,33 1,29 1,24 1,21 1,18 1,13
1,87 1,73 1,63 1,53 1,48 1,41 1,34 1,29 1,25 1,18
i 2135 2 00 1 el hesi lia6s e ilhdol B8y diosh liesid
130 1,59 1,51 1,45 1,38 1,35 1,30 1,25 1,22 519 1,14
1,83 1,78 1,67 1,56 1,50 1,44 1,36 1,30 1,27 1,19
; e SR i ko U 160 PN, 50 B R i A8 e S 4D &1, 3SR 5
135 C=06 1,62 1,64 1,47 1,40 1,36 1,32 1,27 1,23 1,20 1,15
Cc=08 2,00 1,83 1,71 1,59 1,53 1,46 1,38 1,32 1,28 1,20
B eataad A 0al T S ST e O a3 g - e a0l W ee S DR Ee R
140 C=06 1,66 1,56 1,50 1,42 1,38 1,33 1,28 1,24 1521 1,15
Cc=08 2,07 1,88 1,75 1.62 1,65 1,48 1,39 1,33 1,29 1,21
— AC LS. - S5 M. S ile 558 L ZCH——CC 1,98 cdadn - 138 LE=LATe
145 C=086 1,69 1,59 1,52 1,44 1,40 1,35 1,29 1,25 1,22 a1l
Cc=0.8 2,15 1,94 1,80 1,65 1,58 1,50 1,41 1,38 1,30 1,22
S Gl 2105 2ol i i ke e 22 e e e8]
150 C=06 1,73 1,62 1,54 1,46 1,41 1,36 1,30 1,26 1,23 1,16
C=08 2,24 2,00 1,84 1,69 1,61 1,63 1,43 1,36 1,31 1,23
— CENN —— 332 2651 2,30 2,00 I A i IS8 snen 146 LR 201
155 C=08 2,06 1577, 1,65 1,57 1,48 1,43 1,38 1,31 1L27 1,24 i 7
cC=08 3,25 2,33 2,06 1,89 1572, 1,65 1,55 1,45 1,38 1,33 1,23
_ LCisaat e il AR Bl 058 T 02 el et et bl 30;
160 C=06 2,13 1,81 1,69 1,60 1,50 1,45 1,39 1,33 1,28 1,24 1,18
C=08 3,55 2,43 2,13 1,94 1,76 1,67 1,58 1,47 1,39 1,34 1,24
S = D R (= i E0] ST 64 2 0 1,53 1,45 1.31
165 C=06 2,21 1,86 1,52 1,47 1,41 1,34 1,29 1,25 1,18
C=0,8 3,96 2,55 J 1,80 1,71 1,60 1,49 1,41 1,35 1,25
el S ABOLNSES 26 2l 208 k66 Lo s el e




